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CORPORATIVD

Calle A No. 4
Esq. Antigua Calzada de Guadalupe
Col San Marcos, Azcapotzalco Mexico, D.F. C.P. 02020

TEL 01(55) 3622 7000
FAX 01(33) 53194000

Gerencia de Ventas Crédito y Cobranza
phase2_1@hotmail.com credito-phase2@hotmail.com

Servicio a Clientes
phase2-2@hotmail.com

El grupo Phase |1 surge en la ciudad de New Jersey E.U.A. en el afio de 1379
con la finalidad de producir y comercializar herramientas para la Industria
Metalmecanica; contando ya con mas de 5000 productos en 3 lingas
enfocadas a este sector, y distribuidas a todo el continente Americano.

En el afio 1999 nace Phase [l de México con |a misidn de brindarle al
Mercado Mexicano un servicio personalizado y de calidad, dando respuesta
inmediata a las necesidades de una industria como la nuestra contando con
un amplio Stock Disponible y de Entrega Inmediata.

A lo largo de estos 10 afios hemos podido comprobar la calidad de los

productos que ofrecemos a nuestros clientes y es asi como hemos Iu‘Fradu

acercarnos mas a usted; es por ello que hoy en dia, contames con 7 Tiendas

a su Servicio, con un Amplio Inventario, Servicio de Calidad, Entrega a

I[Jln_rnu:llm, Atencion Telefdnica, Cotizaciones En Linea y Distribucidn a todo el
als.

La Herramienta y Maguinaria en Phase Il es de Tecnologia Americana y
producida ante importantes normas de calidad aplicadas directamente a su
funcionamiento; es por ello que nuestros productos cuentan con garantia.

ENTREGA A DOMICILIO

SIN COSTO EN AREA METROPOLITANA
ENTREGAMOS EN 24 HRS A TODA LA REPUBLIGA
CALIDAD Y GARANTIA EN NUESTROS PRODUCTOS
MAS DE 5000 PRODUCTOS EN STOCK DISPONIBLE

SUCURSALES

fiv. B de Julio 556 casi esq La Paz
Col. Mexicalizingo, Guadalajara, Jalisco

yiadalajarac@nhase2.com.mx 01(33) 3658 0380 Fax 01(33) 1200 2754

Av. 16 de Septiembre 360 B
Gol. El Partidor
Guautitlan de Romero Rubio, Edo. Méx.

cuautilian@phase2.commy  01(55) 5870 0063 Fax 01(55) 5672 2002

Via Morelos 400 Local Cy D
Col. Sta. Clara, Ecatepec, Edo. Méx.

ecatepec@phase2.commx 01(55) 5699 9941 Fax 01(55) 5699 9942

Galz. Ipnacio Zaragoza 574 Local 4
Col. Ipnacio Zarapoza, México, D.E

irlanalanac@nhase2.commx D1(55) 2456 5661 Fax 01(35) 5785 7730

Av. Felix U. Gomez 3200
Col. La Moderna, Monterrey, Nuevo Ledn

PhaseZmontemeyt@hotmall.com 01(81) 3008 3192 Fax 01(81) 8331 8187

Av. 16 e Septiembre 509 Local E

Frace. Ind. Alce Blanco, Naucalpan Edo. Méx.

[hase2naucalnanc@hiolmail.com 01055 3359 2243 Fax 01(35) 5358 4109

Contamos con:

Planes de Financiamiento
Aceptamos todas las

Tarjetas de Crédito

VISA @ VISA

Electron

Este catalogo se encuentra disefiado con el Unico
objetivo de servir a cada uno de nuestros Clientes y
Distribuidores

No nos hacemos responsables por cualquier error
tipografico o de Imagen que pueda ocurrir

La Marca y Logotipo se encuentran registrados, por
lo tanto cualquier copia parcial o total de este
catalogo representa un delito.

imagen y disefio: Jorge Ortega

informacion. Francisco Pefia
Damian Carrillo
Rail Martinez de Lean
fotografia: Francisco Pena

Jorge Ortega



IDENTIFICALOS POR SU COLOR

Fste catalogo cuenta con pestafins an sus extremos que von
codificadas por colores para fadlitar su identificadion por linea de
productos.

<oSERVICIO A DOMICILIO EL MISMO DIA SIN CARGO
DISTRITO FEDERAL Y AREA METROPOLITANA ¥ EM LAS CLADADES DE MORTERREY GUADALAJARA

<o/4AS DE 5000 PRODUCTOS DE DISPONIBILIDAD INMEDIATA
<06 TIENDAS CON STOCK DISPONIBLE

<oPRECIOS COMPETITIVOS

< FACILIDADES DE PAGO (CREDITO INMEDIATO)
<eSERVICIO DE BACK ORDER

<o (ALIDAD Y GARANTIA EN NUESTROS PRODUCTOS
«<oPEDIDOS ViA CORREQ ELECTRGNICO Y TELEFONICO
<®SERVICIO A TODA LA REPUBLICA EN 24 hrs.
<®PROMOCIONES MENSUALES

L4

WRION

Contribuir al crecimiento y desarrollo de nuestros clientes
para lograr el éxito de todos los que intervienen en la
cadena de valor (Clientes, Empleados y Accionistas).

Esto lo lograremos comercializando herramienta de calidad
atorgando un menor costo y mayor beneficio, brindando un
servicio a todo el mercado, a traves de un proceso
creativo, dinamico, que agregue valor a nuestros clientes.

El Grupo Phase |l ya esta preparado para todos los retos
de este nuevo milenio, para esto nos ccupamos dia a dia
por brindarle |a satisfaccion total en cada una de las

contactalhoy
necesidades de su empresa o taller. con nUES"‘OS asesores de ventas

[d

VISioN | www.phase2.com.mx

Ser el proveedor lider preferido por sus clientes al ser DEESEAAME‘% é; ﬁ‘ ?XPCUL?JISIFVAA{;(A}EABFEHCA‘I‘(S?EDEE il BLI%ITAEI{] DISENADQ
confiable, por nuestro sistema de distribucion eficiente y ELBISERO Y FOTOGRAFIAS SOM UNICAS ¥ EXCLUSIVAS DE LA EMPRESA
dinamico a nivel nacional e interacional, contando con POR LG TANTG CUALQUIER REPRGDUC(I{]N TOTAL O PARCIAL REPRESENTA
una amplia gama de productos de calidad en todas las DEO.

areas de la industria metal mecanica, para asi lograr a ser MPREST BN EA CIUBAD BE MEXICO PARR PHASE [: BF MEXICO SA DECY

una empresa altamente competitiva a nivel mundial. ESPECIAL AGRADECIWIENTO A TCDO EL EQUIPO DE VENTAS Y PERSONAL QUE NOS AYUIBG EN LA

REALIZACION DE ESTE CATAEOGO RUMERG 5



AVELLANADOR 1 HELICE

AVELLANADOR 3 HELICES

AVELLANADOR 6 HELICES

BROCA ALFABETICA ALTA VELOCIDAD

BROCA DE CENTROS

BROCA DE CENTROS LARGA

BROCA FRACCIONAL ZANCO 3/4"

BROCA FRACCIONAL ZANCO CONICO

BROCA FRACCIONAL ZANCO DE 1,/2"

BROCA LARGA DE &" ALTA VELOCIDAD

BROCA LARGA DE 12" ALTA VELOCIDAD

BROCA LARGA DE 18" ALTA VELOCIDAD

BROCA MILIMETRICA ALTA VELOCIDAD

BROCA NUMERICA ALTA VELOCIDAD

BROCA RECTA FRACCIONAL ALTA VELOCIDAD

BROCA RECTA FRACCIONAL COBALTO

BROCHA CUADRADA FRACCIONAL PARA CUNEROS

BROCHA RECTA FRACCIONAL PARA CUNEROS

BROCHA RECTA MILIMETRICA PARA CUNEROS

BURIL CUADRADO RECTIFICADO

BURIL CUADRADO RECTIFICADO COBALTO

BURIL DE PASTILLA AL CORTE IZQUIERDO

BURIL DE PASTILLA AR CORTE DERECHO

BURIL DE PASTILLA C CORTE CUADRADO

BURIL DE PASTILLA CTL CUCHILLA DE TRONZADO

BURIL DE PASTILLA CTR CUHILLA DE TRONZADO

BURIL DE PASTILLA D CORTE EN PUNTA 80°

BURIL DE PASTILLA E CORTE EN PUNTA 60°

BURIL GORTON ALTA VELOCIDAD

COMBINACION BROCA-MACHUELO FRACCIONAL

COMBINACION BROCA-MACHUELO MILIMETRICO

COMBINACION BROCA-MACHUELO NUMERICO

CORTADOR ANGULAR DOBLE

(ORTADOR ANGULAR SENCILLO

CORTADOR ANULAR

CORTADOR CIRCULAR 3 CORTES

CORTADOR CIRCULAR CONCAYO

CORTADOR CIRCULAR CONVEXQ

CORTADOR CIRCULAR DIENTE ALTERNO

CORTADOR COLA DE MILANO

(ORTADOR CONCAYO CON ZANCO

CORTADOR CONVEXD CON ZANCO

(ORTADOR FRACCIONAL ROMPERVIRUTA 4 GAVILANES

(ORTADOR PARA CUNERO WOODRUFF

CORTADOR PARA RANURAS EN “T" TIPQ SLOT

CORTADOR PARA REDONDEAR ESQUINAS

CORTADOR VERTICAL CONICO EN GRADOS

CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL 2 GAVILANES PLANO

CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL 4 GAVILANES

CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL 4 Y 6 GAVILANES PLANO
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL C/REC DE TITANIO 4 GAVILANES PLANO
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL DE COBALTO 4 GAVILANES PLANO
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL EXTRA-LARGO 2 GAVILANES PLANO
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL EXTRALARGO 4 GAVILANES PLANO
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL EXTRA-LARGO PUNTA DE BOLA 2 GAVILANES
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL LARGO 2 GAVILANES PLANO
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL LARGO 4 GAVILANES PLANO
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL LARGO PUNTA DE BOLA 2 GAVILANES
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL PUNTA DE BOLA 2 GAVILANES
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL PUNTA DE BOLA C/ REC DE TITANIO 2 GAV
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL PUNTA DE BOLA DE COBALTO 2 GAVILANES

CORTADOR VERTICAL MILIMETRICO 4 GAVILANES PLANO

CORTADOR VERTICAL MILIMETRICO DE COBALTO 4 GAVILANES

CORTADOR VERTICAL MILIMETRICO PUNTA DE BOLA DE COBALTO 2 GAVILANES
CORTADOR VERTICAL MILIMETRICO €/ RECUBRIMIENTO DE TITANIO 4 GAVILANES PLANO
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL DOBLE PUNTA 4 GAVILANES PLAND
CUCHILLA DE CORTE

DADD DE TARRAJA AJUSTABLE CUERDA ESPECIAL

DADO DE TARRAJA AJUSTABLE FRACCIONAL CUERDA FINA

DADO DE TARRAJA AJUSTABLE FRACCIONAL CUERDA STD

DADQ DE TARRAJA AJUSTABLE FRACCIONAL IZQUIERDO

DADO DE TARRAJA AJUSTABLE MILIMETRICO CUERDA FINA

DADO DE TARRAJA AJUSTABLE MILIMETRICO CUERDA STD

DADQ DE TARRAJA AJUSTABLE MILIMETRICO IZQUIERDO CUERDA STD Y FINA
DADO DE TARRAJA AJUSTABLE NPS CUERDA PARA TUBO DE GAS

DADO DE TARRAJA AJUSTABLE NPT CUERDA PARA TUBO DE AGUA

DADO DE TARRAJA AJUSTABLE NUMERICO CUERDA FINA

DADO DE TARRAJA AJUSTABLE NUMERICO CUERDA STD

DADO DE TARRAJA AJUSTABLE NUMERICO IZQUIERDO CUERDA STD'Y FINA
ESCARIADOR SOLIDO PARA TORNILLO ALLEN ESTANDAR

ESCARIADOR SOLIDO PARA TORNILLO ALLEN MILIMETRICO

JUEGO DE AVELLANADOR 1 HELICE

JUEGO DE AVELLANADOR 3 HELICES

JUEGD DE AVELLANADOR 6 HELICES

JUEGO DE BROCAS ALTA VELOCIDAD

JUEGO DE BROCAS FRACCIONALES

JUEGO DE BROCAS FRACCIONALES ZANCO DE 1,/2"

JUEGD DE BROCAS FRACCIONALES ZANCO DE 3/4"

JUEGO DE BROCAS MASTER ALTA VELOCIDAD

JUEGO DE BROCHAS PARA CUNEROS

JUEGO DE CORTADORES PARA CUNEROS WOODRUFF

JUEGO DE CORTADORES VERTICALES FRACCIONALES C/ RECUBRIMIENTO DE TITANIO
JUEGO DE CORTADORES VERTICALES FRACCIONALES DOBLE PUNTA 4 GAVILANES PLANOS
JUEGO DE MACHUELO MILIMETRICO C/ RECUBRIMIENTO DE TITANIO

JUEGO DE MACHUELDS FRACCIONALES

JUEGO DE MACHUELOS FRACCIONALES CON RECUBRIMIENTO DE TITANIO
JUEGO DE MACHUELOS MILIMETRICOS

JUEGO DE MACHUELOS NUMERICOS

JUEGO DE RIMAS DE EXPANSION AJUSTABLES

[ACHUELO FRACCIONAL SEMICONICO HELICOIDAL

MACHUELO NUMERICO SEMICONICO HELICOIDAL

fAACHUELO FRACCIONAL IZQUIERDQ SEMICONICO

[AACHUELO FRACCIONAL SEMICONICO

[ACHUELO FRACCIONAL SEMICONICO C/RECUBRIMIENTO DE TITANIO
MACHUELO FRACCIONAL SEMICONICO CUERDA ESPECIAL

IACHUELO FRACCIONAL SEMICONICO [ZQUIERDO C/ RECUBRIMIENTO DE TITANID
[ACHUELO FRACCIONAL SEMICONICO TIPO GUN

[AACHUELO FRACCIONAL SEMICONICO TIPO GUN CON RECUBRIMIENTO DE TITANIO
MACHUELQ LARGO PARA TUBO DE NPT

MACHUELO MILIMETRICO IZQUIERDO SEMICONICO

[AACHUELO MILIMETRICO SEMICONICO

[AACHUELOD MILIMETRICO SEMICONICO €/ RECUBRIMIENTO DE TITANID
[AACHUELO MILIMETRICO SEMICONICO TIPO GUN

fACHUELO NUMERICO IZQUIERDO SEMICONICO

MAACHUELO NUMERICO SEMICONICO

MACHUELD NUMERICO SEMICONICO IZQUIERDO CON RECUBRIMIENTO DE TITANIO
[AACHUELO NUMERICO SEMICONICO TIPO GUN

[ACHUELO NUMERICO SEMICONICO TIPO GUN C,/ RECUBRIMIENTO DE TITANIO
MACHUELO PARA TUBO DE AGUA NPT

fAACHUELO PARA TUBO DE AGUA NPT 1ZQUIERDO

[ACHUELO PARA TUBO DE GAS NPS

MACHUELO PARA TUBQ NPT C/ RECUBRIMIENTO DE TITANIO

PILOTO PARA CORTADOR ANULAR

RIfMA CONICA PARA AGRANDAR BARRENOS

RIMA DE EXPANSION  AJUSTABLES

RIMA PARA PERNO CONICO AL CARBON

RIMA PERNO CONICO ESPIRAL

INDICE www.phase2.com.mx



RIMA RECTA FRACCIONAL

RIMA RECTA MILIMETRICA

RIMA TIPO BRIDGE

RIMA TIPQ NPT

SIERRA CIRCULAR 3 CORTES

SIERRA CIRCULAR FARA CABEZA DE TORNILLO
SIERRA CIRCULAR FARA METAL

SIERRA DE JOYERQ PARA RANURAR

BROCA FRACCIONAL DE CARBURO DE TUNGSTEND

BROCA MILIMETRICA DE CARBURQ DE TUNGSTENO

BROCA DE CENTRO DE CARBURD DE TUNGSTENO

BURILREDONDO BARRA GORTON DE CARBURQ DE TUNGSTENO

CORTADOR VERTICAL FRACCL DE CARBURO DE TUNGSTENQ 4 GAY PLANO
CORTADOR VERTICAL FRACC DE CARBURO DE TUNGSTENO 2 GAY PLAND
CORTADOR VERTICAL FRACC LARGO DE CARBURO DE TUNGSTENO 4 GAY PLANO
CORTADOR VERTICAL FRACC LARGO DE CARBURO DE TUNGSTENO 2 GAV PLAND
CORTADOR VERT FRACC EXTRALARGO DE CARBURQ DE TUNGS 4 GAY PLANO
CORTADOR VERT FRACC EXTRALARGO DE CARBURQ DE TUNGS 2 GAY PLANO
CORTADOR VERT MILIMETRICO DE CARBURQ DE TUNGSTENO 4 GAV PLANO
CORTADOR VERT MILIMETRICO DE CARBURO DE TUNGSTENO 2 GAV PLANO
CORTADOR VERT Mt LARGO DE CARBURO DE TUNGSTENO 4 GAV PLAND
CORTADOR VERT MILIMETRICO LARGO DE CARBURO DE TUNS 2 GAV PLAND
CORTADOR VERT M EXTRALARGO DE CARBURQ DE TUNGS 4 GAY PLANO
CORTADOR VERT M4 EXTRALARGO DE CARBURO DE TUNGSTENO 2 GAY PLANO
CORTADOR VERT M4 PUNTA DE BOLA DE CARBURO DE TUNGS 2 GAV
CORTADOR VERT MAA PUNTA DE BOLA DE CARBURO DE TUNGS 4 GAV
CORTADOR VERT FRACCIONAL PUNTA DE BOLA DE CARBURO DE TUNGS 4 GAY
CORTADOR VERT FRACC ROMPEVIRUTA DE CARBURO DE TUNGSTENO 4 GAV
CORTADOR VERT FRACC DE CARBURO DE TUNGS C,/REC DE TITANIO PLANO
CORTADOR VERTICAL FRACCONAL DE CARBURO AL TIALN 4 GAVILANES PLANO
RIMA RECTA FRACCIONAL DE CARBURO DE TUNGSTENO

RIMA RECTA MILIMETRICA DE CARBURO DE TUNGSTENQ

LIMA ROTATIVA DE CARBURO SOLIDO

IUEGO DE LIMAS ROTATIVAS DE CARBURO SOLIDO

LIMA ROTATIVA DE CARBURO SOLIDO PARA ALUMINIO

[NSERTOS PARA FRESADQ

[NSERTOS PARA TORNEADO

BASE DE GRANITO PARA INDICADOR

BASE MAGNETICA DE AJUSTE FINO PARA INDICADR
BASE MAGNETICA DE PRECISION PARA INDICADOR
BASE MAGNETICA FLEXIBLE PARA INDICADOR

BASE MAGNETICA PARA INDICADOR

BASE MAGNETICA SIN VARILLAS

BASE PARA MICROMETRO

BLOCK ANGULAR DE PRECISION 02 A 60¢

BLOCK EN Y MAGNETICO

BORE GAGES

BOROSCOPIO

CALIBRADOR DE ALTURAS ANALOGO

CALIBRADOR DE ALTURAS ELECTRONICO
CALIBRADOR DE ESPESORES

(ALIBRADOR DE PROFUNDIDADES Y ANGULOS DE 6"
CALIBRADOR PARA ENGRANES

CALIBRADOR VERNIER ANALOGO

WWWw.phases.com.mx

CALIBRADOR VERNIER ANALOGO SATINADD

CALIBRADOR VERNIER DE CARATULA DOBLE LECTURA

CALIBRADOR VERNIER DE CARATULA

CALIBRADOR VERNIER ELECTRONICO

CALIBRADOR VERNIER ELECTRONICO DE FIBRA DE CARBON

COMPAS DE PUNTAS RECTAS

COMPAS HERMAFRODITA

COMPAS PARA EXTERIORES

COMPAS PARA INTERIORES

(ONTADOR DE GOLPES

ESCUADRA BISELADA DE PRECISION PARA MATRICERQ

ESCUADRA DE PRECISION DE TACON PARA MATRICERO

ESCUADRA DE PRECISION DE TACON PARA MATRICERD GRADUADA
GAGES DE ESPESORES

GAGES PARA CUERDAS ACME DE 29° GAGES PARA LAMINA Y ALAMBRE
GAGES PARA CUERDAS DOBLE MILIMETRICOY ESTANDAR

GAGES PARA CUERDAS MILIMETRICO

GAGES PARA CUERDAS STD

[NDICADOR DE CARATULA

INDICADOR DE CARATULA DE PRECISION

[NDICADOR DE CARATULA ELECTRONICO

[NDICADOR DE CARATULA MILIMETRICO

[NDICADOR DE CENTRADO COAXIAL

INDICADOR DE PESTANA PALPADOR

INDICADOR DE PESTANA PALPADOR DOBLE LECTURA Y VERTICAL
JUEGO DE MICROMETROS DE EXTERIORES ANALOGOS

JUEGO DE BARRAS PARALELAS
JUEGO DE BLOCKS EN'Y CON CLAMPS
JUEGO DE BLOCKS PATRON RECTANGULARES
JUEGO DE CALIBRADORES TELESCOPICOS
JUEGO DE COMPACES PUNTAS RECTAS, INTERIORES Y EXTERIORES
JUEGO DE ESCUADRAS DE PRECISION DE TACON PARA MATRICERO
JUEGO DE ESCUADRAS DE PRECISION PARA MATRICERO

JUEGO DE ESCUADRAS UNIVERSAL

JUEGO DE GAGES PARA ANGULOS

JUEGO DE GAGES PARA RADIOS ESTANDAR

JUEGO DE GAGES PARA RADIOS MILIMETRICOS

JUEGO DE LIMAS DIAMANTADAS CURVAS

JUEGO DE LIMAS DIAMANTADAS RECTAS

JUEGO DE LIMAS RECTAS PARA JOYERO

JUEGO DE LIMAS ROTATIVAS DIAMANTADAS

JUEGO DE LUPAS PARA RELOJERO

JUEGO DE MICROMETRO CALIBRADOR Y REGLA

MICROMETRO PARA INTERIORES

JGO DE MICROMETROS DE EXTERIORES ANALOGOS C/ BARRAS INTERCAMABIABLES
JUEGO DE MICROMETROS DE EXTERIORES ANALOGOS MILIMETRICOS

JUEGO DE MICROMETROS DE EXTERIORES DE CARATULA 4 DIGITOS

JUEGO DE MICROMETROS DE EXTERIORES ELECTRONICOS

JGO DE MICROMETROS DE EXT ELECTRONICOS C/BARRAS INTERCAMABIABLES
MICROMETRO DE PROFUNDIDADES ANALOGO

JMICROMETRO DE PROFUNDIDADES ELECTRONICO

JUEGO DE PARALELAS Y BLOCK EN V MATGNETICOS

JUEGO DE PIN GAGES

JUEGO DE PUNTAS PARA INDICADOR DE CARATULA

JUEGO DE TRANSPORTADOR UNIVERSAL

JUEGOS DE ALAMBRES PARA CUERDAS

JUIL DE CENTROS PARA CUERDAS DE 60°

LOCALIZADOR DE CENTROS PARA BARRAS

SENSOR DE TOQUE DE PUNTO

JMARMOL DE GRANITO NEGRO

MICROMETRO DE EXTERIORES ANALOGO

MICROMETRO DE EXTERIORES ANALOGO MILIMETRICO

MICROMETRQ DE EXTERIORES DE CARATULA 4 DIGITOS

JICROMETRO DE EXTERIORES ELECTRONICO

MICROMETRO PARA INTERIORES




NIVEL DE PRECISION

PILA PARA INTRUMENTOS DF MEDICION

PRENSA DE PRECISION DE SENOS

PRENSA DE PRECISION PARA MATRICERO

PRENSA DE PRECISION PARA MATRICERO CON TORNILLO
PRENSA PARALELATIPO CLAMP

REFRACTOMETRO PARA SOLUBLE

REGLA DE BOLSILLO

REGLA FLEXIBLE

SUJETADOR UNIVERSAL PARA INDICADOR DE PESTANA
TRANSPORTADOR CON REGLA

TRASPORTADOR Y CALIBRADOR DE PROFUNDIDADES

ACEITE DE CORTE PARA MACHUELEAR

ACEITE SOLUBLE REFRIGERANTE

ADAPTADOR CONICO CAT 40

ADAPTADOR R3 A CONO MORSE

ARBOL ADAPTADOR CONICO EN BT

ARBOL CONICO PARA BROQUERO CON CUERDA
ARBOL CONICO PARA BROQUERO CONICO
ARBOL PARA BORING HEAD

ARBOL PARA BROQUERD BT

ARBOL PARA BROQUERO CAT 40

ARBOL PARA CORONA BT

ARBOL PARA CORONA CAT 40

ARBOL PARA SIERRA CIRCULAR STUB

ARBOL RS PARA BROQUERD CONICO

ARBOL RECTO PARA BROQUERQ CONICO
AVANCE AUTOMATICO

BARRA PARA INTERIORES CON INSERTO INTERCAMBIABLE
BASE MAGNETICA VON LAMPARA

BOMBA PARA SOLUBLE REFRIGERANTE
BOQILLA REDONDA 5C

BOQILLA REDONDA DIN 6388

BOCULLA REDONDA ER- 40

BOQILLA REDONDA ER-20

BOQILLA REDONDA ER-25

BOQILLA REDONDA ER-32

BOQILLA REDONDA RB FRACCIONAL

BOQILLA REDONDA R8 MILIMETRICA
BOQUILLA DE HULE PARA MACHUELEADORA
BROQUERQ CIERRE RAPIDO BT

BROQUERQ CIERRE RAPIDO CAT 40
BROQUERD CONICO CON LLAVE

BROQUERD DE CIRRE RAPIDO

BROQUERQ DE CUERDA CON LLAVE

(ABEZAL BORING HEAD

CABEZAL DIVISOR SEMI-UNIVERSAL

CABEZAL DIVISOR UNIVERSAL

CABEZAL INDEXADOR 5C

(ABEZAL INDEXADOR 5C HORIZONTAL/VERTICAL
CHUCK INEPENDIENTE 4 MORDAZAS

(HUCK UNIVERSAL 3 MORDAZAS

CHUCK UNIVERSAL 3 MORDAZAS INTERCAMBIABLES
CHUCK UNIVERSAL 4 MORDAZAS

CONO REDUCTOR

CONTADOR DIGITAL

(ONTRAPUNTO AJUSTABLE PARA MESA DVISORA

CONVERTIDOR HORIZONTAL PARA FRESADORA CON SOPORTEEN RS

CONVERTIDOR HORIZONTAL PARA FRESADORA EN R8
CORONA PARA FRESADO APKT

CORONA PARA FRESADO APKT

CORONA PARA FRESADO OFCW

CORONA PARA FRESADO 8

CORONA PARA FRESADO SCMT

CORONA PARA FRESADO SPC

CORONA PARA FRESADO SPC/SPU
CORONA PARA FRESADO ZANCO RECTO
CORONATIPQ AVELLANADOR

CORONA VERTICAL PARA FRESADO APKT
CORONA VERTICAL PARA FRESADO CAT 40
CUCHILLAS PARA REBABEAR
DESMAGNETIZADOR

ENDMILL HOLDERS BT

ENDMILL HOLDERS CAT 40

ESCALAS PARA CONTADOR DIGITAL
ESCUADRA DE FIJACION 90° REFORZADA
ESCUADRA DE FIJACION 90° SENCILLA
EXTENSION REDUCTOR A CONO MORSE
IUEGO BORING HEAD

|UEGO DE AVELLANADORES CON INSERTOS INTERCAMBIABLES 1 GAVILAN

|UEGO DE BARRA PARA BORNG HEAD
|UEGO DE BARRA PARA BURIL DOBLE PUNTA

IUEGO DE BARRAS PARA INTERIORES CON INSERTO INTERCAMBIABLE

1UEGO DE CLAMPS DE SUJECION

JUEGO DE CORONA PARA FRESADO

1UEGO DE CUNAS PARA BOTAR BROCAS
1UEGO DE FLY CUTTERS

1UEGO DE MANERAL TIPO T PARA MACHUELOS

JUEGO DE MANERAL TIPO T PARA MACHUELOS CON MATARCA Y CHUCK
|UEGO DE MINI BARRAS PARA INTERIORES CON INSERTO INTERCAMBIABLE

JUEGO DE MOLETAS PARA MOLETEADOR
|UEGO DE PLATOS DIVISORES PARA MESA DIVISORA
IUEGO DE PORTA BOQUILLAS BT

|UEGO DE PORTA BOQUILLAS CAT

1UEGO DE PORTABOQUILLAS CONO MORSE
|UEGO DE PORTABOQUILLAS R-8

JUEGO DE PORTABOQUILLAS ZANCO 1SO
|UEGO DE PORTACUCHILLAS DE TRONZADO
IUEGO DE TORRETA DE CAMBIO RAPIDO
LAMA DE TRONZADO PARA INSERTO

LETRAS DE GOLPE

LLAVE PARA BROQUERD

LLAVE PARA PORTABOQUILLAS

LLAVES ALLEN

LLAVES PARA REMQVER PORTAHERRAMIENTAS CNC
MACHUELEADORA AUTOREVERSIBLE
MANERAL AJUSTABLE PARA MACHUELOS
MANERAL LARGO TIPQ T PARA MACHUELOS
MANERAL MINI AJUSTABLE PARA MACHUELOS
MANERAL PARA DADO REDONDO

MANERAL TIPO T PARA MACHUELOS
MANERAL TIPO T PARA MACHUELOS CON PILOTO
MANGERA REFRIGERANTE AJUSTABLE
MARCADOR PARA METAL

MESA ANGULA INCLINABLE

MESA DE COORDENADAS

MESA DIVISORA HORIZONTAL,/VERTICAL
MESA MAGNETICA RECTANGULAR

BLOCK MAGNETICO REDONDO

MINI BROQUERO MANUAL

MOLETA RECTA PARA MOLETEADOR
MOLETEADOR CABEZA AJUSTABLE
MOLETEADOR CABEZA CON PERNO
MOLETEADOR SENCILLO

MOLETEADOR TRIPLE

NUMERQS DE GOLPE

PERA GIRATORIA

PERFILADOR DE RADIOS Y ANGULOS




PERFILADOR DE RADIOS Y ANGULOS UNIVERSA
PERROS DE ARRASTRE COLA A 90° PARA TORNO
PERROS DE ARRASTRE COLA RECTA PARA TORNO
PORTA BOQUILLAS BT

PORTA BOQUILLAS CAT

PORTABOQUILLAS R-8

PORTABOGUILLAS ZANCO IS0

PORTABURILES DERECHOS

PORTABURILES 1ZQUIERDOS

PORTABURILES RECTOS

PORTACUCHILLAS

PRENSA CON BASE GIRATORIA

PRENSA DE CREMALLERA TIPO CHANGO

PRENSA DE PRECISION CON BASE GIRATORIA
PRENSA DE PRECISION MODULAR PARA CNC
PRENSA DE SUPERPRECISION 3 MOVIMIENTOS
PRENSA FIJA 2 PIEZAS

PRENSA FIJA DE PRECISION PARA TALADRO
PRENSA FIJA ROBUSTA PARA TALADRO

PRENSA LONGITUDINAL Y TRANSVERSAL

PRENSA PARA TALADRO INCLINABLE 90°

PRENSA UNIVERSAL 2 EJES GIRATORIA/INCLINABLE
PRENSA UNIVERSAL 3 EJES GIRATORIA,/INCLINABLE /TRANVERSAL
PRENSA UNIVERSAL 3 MOVIMIENTOS SEPARADOS
PUNCH FORMER

PUNTO GIRATORIO

PUNTO GIRATORIO CON PUNTA DE CARBURO
REBABEADORES

RECTIFICADOR DE DIAMANTE PARA PIEDRAS
RUEDA ABRASIVA

SEGLETA PARA SIERRA CINTA

SUJETADOR DE PORTAHERRAMIENTAS CNC
SUJETADOR UNIVERSAL PARA BOQUILLA 5-C
SUPER DIVISOR HORIZONTAL/VERTICAL SUPER SPACER
TINTA PARA TRAZADO

TORNILLO DE BANCO

TORNILLO DE RETENCION PARA BT

TORNILLO DE RETENCION PARA CAT

TUERCAS PARA PORTABOQUILLAS

PROBADOR DE DUREZAS DE BANCO

PENETRADOR DE DIAMANTE

PENETRADOR DE BALIN

DUROMETRO DE CARATULA SHORE A

DURCMETRQ PORTATIL PARA METALES PHT-1800
DUROMETRO PORTATIL PARA METALES PHT-2500D
DUROMETRO PORTATIL PARA METALES MET-UTA
DUROMETRO DIGITAL SHORE A

DUROMETRO DIGITAL SHORE D

MEDIDOR DIGITAL DE RECUBRIMIENTOS PTG-3500
MEDIDOR DIGITAL DE RECUBRIMIENTOS PTG-3550
MEDIDOR DIGITAL DE ESPESORES UTG-1500
MEDIDOR DIGITAL DE ESPESORES UTG-2800
RUGQSIMETRO PORTATIL SRG-1000
RUGOSIMETRO PORTATIL SRG-4000

VERIFICADOR DIGITAL DE VIBRACION DVAL1000
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FRESADORA CNC YMC 7545
FRESADORA CNCYMC 7545 CERRADA
FRESADORA HORIZONTAL Y VERTICAL
FRESADORA VERTICAL 10" X 42"
FRESADORA VERTICAL 8"X 36"
FRESADORA VERTICAL 9" X 42"
FRESADORA VERTICAL 9" X 49"

MINI TALADRO DE BANCO
MINITORNO 10"X16"

MINITORNO 5°X10"

MINITORNQ 7"X12"

MINITORNO 7"X14"

RECTIFICADORA 6" X 18"
RECTIFICADORA PARA TORNQS
SIERRA CINTA 77 X 127

TALADRO DE BANCO

TALADRO DE COLUMNA 12 VELOCIDADES
TALADRO FRESADCR

TALADRC FRESADOR COLA DE MILANO
TALADRO RADIAL CON MOTOR

TORNQ CNC TP 1330- T400

TORNO PARALELO 14X40

TORNO PARALELO 20%60

TORNO PARALELO 13X40

TORNO PARALELD 16X40
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7 DE CORTE

En esta seccion podrds encontrar un gran
numero de productos para poder realizar tus
trabajos

La linea de Corte esta comFuesta por
herramienta especializada para el desbaste,
corte, rectificado, roscado y perforacion

de metales. Principalmente para la industria
metalmecanica , plastica y automotriz.

Esta es una de las mas importantes de
nuestras lineas; ya que la misma demanda nos
ha hecho ir incrementando dia a dia nuestro
inventario, por eso te sugerimos no dejar de
revisar estos productos que ya se encuentran
disponibles.

El acero que se utiliza, asi mismo como los
procesos Que se siguen para la fabricacion de
nuestros productos estan regidos por las mas
estrictas normas de calidad. con la finalidad
de ofrecerle un producto de alto rendimiento.
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ACABADO NEGRO BRILLANTE PUNTA 118 CORTE DERECHO

Longitud Longitud

Medida Total de (orte No. Stodk

1/64" 3/4" 316" P5-160-005
1/32" 1.3/8" 112" P5-160-010
3/64" 1.3/4" 3/4" P5-160-015
1/16" 17/8" 718" P5-160-020
5/64" 2" e P5-160-025
3/32" 21/4" 11/4" P5-160-030
7/64" 2 5/8" 112" P5-160-035
1/8" 2 3/4" 15/8" P5-160-040
9/64" 27/8" 13/4" P5-160-045
532" 3 1/8" 2" P5-160-050
11/64" 31/4" 21/8" P5-160-055
316" 3z 2 516" P5-160-060
13/64" 3 5/8" 2716" P5-160-065
7/32" 3 3/4° 212" P5-160-070
15/64" 37/8" 25/8" P5-160-075
174" 4" 2 314" P5-160-080
17/64" 41/8" 27/8" P5-160-085
a/32" 41/4" 2 15/M186" P5-160-090
19/64" 4 3/8" 31/16" P5-160-095
5/16" 4 1/2" 3 316" P5-160-100
21/64" 4 5/8" 35M16" P5-160-105
11/32" 4 3/4" 37186" P5-160-110
23/64" 47/8" 312" P5-160-115
3/8" 5" 3 5/8" P5-160-120
25/64" 51/8" 3 3/14" P5-160-125
13/32" 51/4" 37/8" P5-160-130
27/64" 51/2" 315/16" P5-160-135
7/16" 55/8" 418" P5-160-140
29/64" 5 5/8" 4 3/16" P5-160-145
15/32" 534" 4 5/16" P5-160-150
31/64" 57/8" 4 .3/8" P5-160-155
142" B" 412" P5-160-160
33/64" 6 5/8" 4 13/16" P5-160-165
THIZ 6 5/8" 4 13/16" P5-160-170
35/64" 6 5/8" 4 13/16" P5-160-175
a9/16" 6 5/8" 4 13/16" P5-160-180
37/64" 6 5/8" 4 13/16" P5-160-185
19/32" 71/4" 53/16" P5-160-190
39/64" 71/4" 53/16" P5-160-195
5/8" 7 1/4" 53/16" P5-160-200
41/64" 71/4" 53/M16" P5-160-205
21/32" 71/4" 53M16" P5-160-210
43/64" 7 5/8" 538" P5-160-215
11/16" 7 5/8" 5 3/18" P5-160-220
45/64" 7 5/8" 5 3/8" P5-160-221
23/32" 7 5/8" 53/8" P5-160-222
47/64" 7 5/8" 5 3/8" P5-160-223
3/4" 7 5/8" 5 3/8" P5-160-225
49/64" 81/8" 51/2" P5-160-226
25/32" 81/8" 512" P5-160-230

Hli BROCA FRACCIONAL ZANCO DE 3/4" | |

ACEROALTAVELOCIDAD  ACABADO NEGRO

LARGO TOTALDEG" CORTEDE 3" * PUNTADE 118°

Medida No. Stack Medida No. Stock
112" P5-168-136 1 25/32" P5-168-172
117/32" P5-168-140 113/16" P5-168-176
19/16" P5-168-144 127/32" P5-168-180
119/32" P5-168-148 17/8" P5-168-184
15/8" P5-168-152 129/32" P5-168-188
121/32" P5-168-156 115/16" P5-168-192
1 11/16" P5-168-160 131/32" P5-168-196
1 23/32" P5-168-164 2" P5-168-200
13/4" P5-168-168

tel: 01 55 36227000 fax: 01 55 5319 4000



|| BROCARECTA FRACCIONALCoBATO [ | || BROCAFRACCIONALZANCODEY/Z" [|

i ACERO ALTAVELOCIDAD  ACABADO NEGRO
PUNTA118®  CORTE DERECHO LARGOTOTALDES" CORTEDE3"  PUNTADE 118°

see= | smm—

Longitud LonLgitud
Medida Tokel e Lorte No. Stock Medida No. Siock Medida  No. Stock
;’;éi: 1 ;{,3" 7’4?" gﬂggggg 33/64" P5-166-010 53/64" P5-166-050

. . . § vic 1732 P5-166-012 27/32° P5-166-052
/32 2114 1104 5-158-030 2 2
e o i e i e 35/64 P5-166-014 55/64" P5-166-054

¥ : . -158- 9/16" P5-166-016 7/8"  P5-166-056

1/ 234 15(8 5-158-040 . » v Lo toa:

. . ' a7/64 P5-166-018 57/64" P5-166-058
2 A T Sy 19/32"  P5-166-020 20/32" P5-166-060
5/32" 318" 2 5-158-050 39/64" P5-166-022 59/64" P5-166-062
11/64* 31/4" 218" 5-158-055 , .

518 P5-166-024 15/16"  P5-166-064
3/16" 312 2 516" 5-158-060 . i

; : . 41/64 P5-166-026 61/64"  P5-166-066
13164 358 27116 5-158-065 . A

. : ! 21/32 P5-166-028 31/32" P5-166-068
7/32 33 2112 5-158-070 . -

\ , i 43/64 P5-166-030 63/64" P5-166-070
15064 37/8" 2 508" 5-158-075 e Pevesdan B b neas

174* 4 2 314" 5-158-080 A "

\ \ : 45/64 P5-166-034 11/16" P5-166-080
1764 g 2 7 Helbe o 23/32  P5-166-036 11/8" P5-166-088
9/32" 4 1/4* 2 15/16" 5-158-090 . i

; . ] 47/64 P5-166-038 13/16" P5-166-096
19164 43/8 31116 5-158-095 .. 4

: ’ 4 3/ P5-166-040 11/4"  P5-166-104
oilh 4 He S 218100 49/64" P5-166-042 15/16" P5-166-112
2164 458" 3 5016" 5-158-105 A .

i : i 25/32 P5-166-044 13/8" P5-166-120
1132 43/ 3716 5-156-110 51/64"  P5-166-046 17/16" P5-166-128
23/64° 478" s 5-158-115 13116" P5-166-048 11/2" P5-166-136

38" 5" 3 5/8" 5-158-120
25164 51/8" 3 3/4" 5-158-125
13/32" 5 114" 37/8" 5-158-130 -
L ) S| e | || ueco e BROCAS FRACCIONALES ZANCO DE1/2" || |
7/16" 5 58" 41/16" 5-158-140 ACEROALTAVELOCIDAD  ACABADO EN NEGRO  LARGO TOTAL DE 6"
29/64" 55/8" 4 316" 5-158-145 CORTEDE 3" PUNTADE 118°
15/32" 534" 4 5/16" 5-158-150
31/64" 57/8" 43/8" 5-158-155

172" & 4172 5-158-160

No.
Medidas Piezas No. Stodk

91g" - 1" 8  P5-166-502
17132° -1 13 5-166-505

|| _JUEGO DEBROCAS FRACCIONALES _ [{

ACERQ ALTAVELOCIDAD * CON RECUBRIMIENTO TiN * COBALTO
SE SURTEN EN ESTUCHE METALICO * PUNTA 118°

| || 1uEc0 DEBROCAS FRACCIONALES ZANCO DE 3/4"

ACERO ALTA VELOCIDAD ACABADO NEGRO LARGO TOTAL DE 6"
CORTEDE 3" PUNTADE 118
1"-1"1/8-1"1/4-1"3/8 - 1"1/2

No.
Medida Piezas No. Stock \x
1/16"-1/4" 13 5-160-600 No.
1/18" 12" 29 5-160-700 Medides  Piezas No. Stock
1/18"1/2" TIN 29 T5-160-700 ; ’
116"1/2" cos 29 5.158-700 el 5 elbeall)

=

=

=

.I JEGO DE BRI i

|| JUEGO DE BROCAS MASTER ALTA VELOCIDAD || | e SR =
ACABADO NEGRO BRILLANTE ~ PUNTA 118° L)
SE SURTEN EN ESTUCHE METALICO SERURTEREN ERTHCHE METALIED L
L

L

=

=

E

<

o

Medida No. Piezas No. Stock g

‘f ._ A-Z 26 5-180-500 R

! 1-10 MM 19 5-161-600 o~d

; No, 1-10 MM C/TiN 10 T5-161-650 [d =)

Medida Piezas No. Stock 1-13 MM 25 5-161-700 $
116"™-1/2", A-Z, #1-#60 115 5-199-001 #1-#60 60 5-170-500 Lo
1-13 MM 118 5-161-800 #61-# 80 20 5-170-510 —

(—]

tel
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L BROCAFRACCIONALZANGOCOWico [

PUNTADE 118° CORTE DERECHO ACEROALTAVELOCIDAD DISPONIBLES EN 32avos Y 64avos

Longitud Longifud Longitud Longitud

Medida Zanco Total de Corte No. Stock Medida Tunco Total de Corte No. Stack
33/64" MT 2 8 1/2" 4 5/g" P5-190-1651 332" MT 3 " 6 3/8" P5-190-290
17/32" MT 2 8 1/2" 4 5/8" P5-190-172 63/64" MT 3 11" 6 3/8" P5-190-295
35/64" MT 2 8 1/2" 4 5/8" P5-190-175 1" MT 3 1% 6 3/8" P5-190-300
9/16" MT 2 8 3/4" 4 718" P5-190-1801 11/16" MT 3 11 1/4" 6 5/8" P5-190-304
37/64" MT 2 8 3/4" 4 7/8" P5-190-185 11/8" MT 4 12 3/4" 718" P5-190-308
19/32" MT 2 8 3/4" 4 7/8" P5-190-190 13M16" MT 4 13t 7 3/8° P5-190-312
39/64" MT 2 8 3/4" 47/8" P5-190-195 11/4" MT 4 13 1/2" 77/8" P5-190-316

5/8" MT 2 8 3/4" 4 7/8" P5-190-200 15/16" MT 4 14 1/4" 8 5/8" P5-190-320
41/64" MT 2 8 3/4" 4 7/8" P5-190-205 1.3/8" MT 4 14 1/2" 87/8" P5-190-324
21/32" MT 2 9" 51/8" P5-120-210 17M16" MT 4 14 3/4" 9 1/8" P5-190-328
43/64" MT 2 9" 51/8" P5-190-215 11/2" MT 4 15" 9 3/8" P5-190-332
11/16" MT 2 91/4" 5 3/8" P5-190-220 19/16" MT5 16 5/8" 9 5/8" P5-190-336
45/64" MT 2 9 1/4" 5 3/8" P5-190-221 15/8" MT 5 17" 10" P5-190-340
23/32" MT 2 9 1/2" 5 5/8" P5-190-222 111/16" MT5 17 1/8" 10 1/8" P5-190-344
47/64" MT 2 91/2" 5 5/8" P5-190-223 13/4" MT 5 17 1/8" 10 1/8" P5-190-348

3/4" MT 2 9 3/4" 57/8" P5-190-225 113/16" MT 5§ 17 1/8" 10 1/8" P5-190-352
49/64" MT 2 9 3/4" 57/8" P5-190-227 17/8" MT 5 17 3/8" 10 3/8" P5-190-356
25/32" MT 2 g 7/8" 6" P5-190-230 115M16" MT5 17 3/8" 10 3/8" P5-190-360
51/64" MT 3 97/8" 8" P5-190-235 2" MT 5 17 3/8" 10 3/8" P5-190-400
13M16" MT 3 10 3/4" 61/8" P5-190-240 21/8" MT 5 17 3/8" 10 1/4" P5-190-408
53/64" MT 3 10 3/4" 61/8" P5-190-245 2 316" MT & 17 3/8" 10 1/4" P5-190-412
27/32" MT 3 10 3/4" 6 1/8" P5-190-250 2 1/4" MT 5 17 3/8" 10 1/8" P5-190-416
55/64" MT 3 10 3/4" 6 1/8" P5-190-255 25/18" MT 5 17 3/8" 10 1/8" P5-190-420

7/8" MT 3 10 3/4" 6 1/8" P5-180-260 2 3/8" MT 5 17 3/8" 10 1/8" P5-190-424
57/64" MT 3 10 3/4" 61/8" P5-190-265 21/2" MT 5 18 3/4" 11 1/4" P5-190432
29/32" MT 3 10 3/4" 6 1/8" P5-190-270 25/8" MT & 20" 11 1/2" P5-190-440
59/64" MT 3 10 3/4" 61/8" P5-190-275 2 3/4" MT 5 20 3/8" 12 314" P5-190-448
1516" MT 3 10 3/4" 61/8" P5-190-280 2 718" MT 5 211/2" 13" P5-190-456
61/64" MT 3 10 3/4" 6 1/8" P5-190-285 3" MT 5 21 3/4° 14" P5-190-500

T sAoca MLmETRIGA AT veLocioas ||

ACABADO NEGRO BRILLANTE ~ PUNTA 118°

||| BROCAALFABETICA ALTA VELOCIDAD __[{

ACABADO NEGRO BRILLANTE PUNTA 118°

Longitud Longitud Longitud Longitud
Medida Total de Corle No. Stock Medida Total de Corte No. Stack
1.00 1 5i8" 11/16" P5-161-053 A 37/8" ‘ 2 5/8" 5-180-005
1.50 17i8" 7/8" P5-161-063 B 4" 2 314" 5-180-010
2.00 21/8" 1 P5-161-073 c 4" 2 34" 5-180-015
2.50 23/8" 1 3/8" P5-161-082 D 4rn 2 34" 5-180-020
3.00 23/4" 1 58" P5-161-092 E 4" 2 34" 5-180-025
3.50 27/8" 1 3/4" P5-161-098 F 41/8" 2 7/8" 5-180-030
4.00 31/4" 2 1/8" P5-161-105 G 41/8" 2 718" 5-180-035
450 33/8" 2 3/16" P5-161-110 H 41/8" 2 718" 5-180-040
5.00 3 5/8" 2 7/16" P5-161-115 I 41/8" 27/8" 5-180-045
5.50 33/4" 2 P5-161-121 J 41/8" 2 7/8" 5-180-050
6.00 4" 2 34" P5-161-126 K 41/4" 2 15/16" 5-180-055
= 6.50 41/8" 27/8" P5-161-132 L 4144 2 15/16" 5-180-060
F— 7.00 418" 27/8" P5-161-137 M 43/8" 3 1/16" 5-180-065
= 7.50 438" 31/16" P5-161-143 N 43/8" 3 1/16" 5-180-070
-+ 8.00 414" 3 3/16" P5-161-148 0 44" 3 3/18" 5-180-075
o 8.50 434" 37/16" P5-161-154 P 4 5/8" 3 5/16" 5-180-080
— 9.00 47/8" 312" P5-161-159 Q 4 374" 37/16" 5-180-085
o 9.50 5" 3 5/8" P5-161-165 R 43/4" 37/16" 5-180-090
L 10.00 51/8" 33/4" P5-161-170 5 47/8" 3% 5-180-095
LD 10.50 53/8" 3 15/18" P5-161-176 T 47/8" 3% 5-180-100
Lo 11.00 5 1" 41/16" P5-161-181 u 5" 35/8" 5-180-105
— 11.50 55/8" 4 3/16" P5-161-186 Y 5" 3 5/8" 5-180-110
) 12.00 57/8" 43/8" P5-161-191 w 51/8" 334" 5-180-115
o 12.50 6" 4 P5-161-196 X 5 1/8" 3 34" 5-180-120
] 13.00 6" 44" P5-161-201 Y 5 1/4" 37/8" 5-180-125
h= 13.50 6 5/8" 413/116" P5-161-206 z 5 1/4" 37/8" 5-180-130
] 14.00 6 5/8" 413/16" P5-161-212
g 14.50 6 5/8" 413/16" P5-161-214
[ e L 2 e g TE RECOMENDAMOS USAR UN SOLUBLE REFRIGERANTE QUE
o~ 16.00 718" 5 316" P5161-220 ](.I{E]B_&RA MAYOR RENDIMIENTO A TUS HERRAMIENTAS DE
(X =] 16.50 7 1/8" 5 3/16" P5-161-222
o 17.00 7 5/8" 5 5/8" P5-161-224
Lo 17.50 7 518" 5 5/8" P5-161-226
Lo 18.00 7 518" 5 58" P5-161-228
— 18.50 7 5/8" 5 5/8" P5-161-230
= 19.00 7 5i8" 5 58" P5-161-232
- 19.50 7 5/8" 55/8" P5-161-234
@ 20.00 7 518" 558" P5-161-236

PAGINA 1 _HERRAMIENTAS DE CORT
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]| BROCANUMERICAALTAVELOCIDAD || |

ACABADO NEGRO BRILLANTE
Longitud  Longitud de
Medida  Total (orte
#1 37/8" 25/8"
#2 37/8" 2 5/8"
#3 3 3/4" 2"
#4 334" 2%
#5 3 3/4" 21"
#6 3 3/4" 21"
#7 35/8" 27/16"
#a 3 5/8" 27/16"
#9 358" 27/116"
#10 3 b/8" 27/16"
# 11 3" 2 5/16"
#12 3 2 5/16"
#13 3% 2 5/16"
#14 33/m8" 23/16"
#15 3 3/8" 23/16"
#16 3 3/8" 2 3/16"
#17 33/8" 2 316"
#18 3 1/4" 21/8"
#19 | 314" | 21/8"
#20 31/4" 21/8"
#21 31/4" 21/8"
#22 31/8" 2"
#23 3 1/8" 2"
#24 31/8" 2"
#25 % 178"
#26 g 17/8"
#27 a" 17/8"
#28 27/8" 13/4"
#29 27/8" 13/4"
#30 2 3/4" 1 5/8"
#31 2 3/4" 1 5/8"
#32 2 3/4" 15/8"
#33 25/8" 1%
#34 2 5/8" 1%
#35 2 5/8" 1%
# 36 2" 17/16"
#37 2" 17/16"
#38 21" 17/16"
#39 2 3/8" 13/8"
#40 2 3/8" 13/8"
#41 23/8" 1.3/8"
#42 2 1/4" 11/4"
#43 2 1/4" 11/4"
#44 21/8" 11/8"
#45 21/8" 11/8"
#46 21/8" 11/8"
#47 2" 1"
#48 2" 1"
#49 2" 1"
# 50 2 ik
#51 Al ke
#52 17/8" 78"
#53 17/8" 78"
#54 17/8" 7/8"
# 565 17/8" 7/8"
# 56 13/14" 34"
#57 13/4" 374"
#58 15/8" 11/16"
#59 15/8" 11/16"
#60 15/8" 11/16"
#61 15/8" 11/16"
#62 13" 5/8"
#63 1" 5/8"
#64 1% 5/8"
#65 115" 5/8"
# 66 13/8" "
#67 13/8" "
#68 13/8" "
#69 13/8" %"
#70 11/4" /8"
#71 11/4" 3/8"
#72 11/8" 5/16"
#73 11/8" 5/16"
#74 1" 1/4"
#75 i 1/4"
#76 78" 3/16"
#77 7/8" 3/16"
#78 7/8" 316"
#79 314" 1/8"
#80 3/4” 1/8"

PUNTA 118°

No. Stodk

5-170-005
5-170-010
5-170-015
5-170-020
5-170-025
5-170-030
5-170-035
5-170-040
5-170-045
5-170-050
5-170-055
5-170-060
5-170-065
5-170-070
5-170-075
5-170-080
5-170-085
5-170-090
5-170-095
5-170-100
5-170-105
5-170-110
5-170-115
5-170-120
5-170-125
5-170-130
95-170-135
5-170-140
5-170-145
5-170-150
5-170-155
5-170-160
5-170-165
5-170-170
5-170-175
5-170-180
5-170-185
5-170-190
5-170-195
5-170-200
5-170-205
5-170-210
5-170-215
5-170-220
5-170-225
5-170-230
5-170-235
5-170-240
5-170-245
5-170-250
5-170-255
5-170-260
5-170-265
5-170-270
5-170-275
5-170-280
5-170-285
9-170-290
5-170-295
5-170-300
5-170-305
5-170-310
2-170-315
5-170-320
5-170-325
5-170-330
5-170-335
9-170-340
5-170-345
5-170-350
5-170-355
5-170-360
9-170-365
5-170-370
5-170-375
5-170-380
5-170-385
9-170-390
5-170-395
5-170-400

HERRAMIENTAS DE CORTE

|| BROCALARGA DE 6" ALTAVELOCIDAD ||

ACABADO NEGRO BRILLANTE  PUNTA 118°

CORTE DERECHO
Medida No. Stock
1/16" 5-196-020
5/64" 5-196-025
332" 5-196-030
764" 5-196-035
1/8" 5-196-040
9/64" 5-196-045
Baz" 5-196-050
11/ 5-196-055
316" 5-196-060
732" 5-196-070
15/64" 5-196-075
114" 5-196-080
5/16" 5-196-100
1/32" 5-196-110
3/8” 5-196-120

|| BRoca LikGa E 1 A vocian || |

ACABADO NEGRO BRILLANTE ~ PUNTA 118°

CORTE DERECHO
Medida No. Stock
3/32" 5-196-330
1/8" 5-196-340
532" 5-196-350
316" 5-196-360
1/4" 5-196-380
5/16" 5-196-400
11/32" 5-196-410
3/8" 5-196-420
716" 5-196-440
1/2" 5-196-600
5/8" 5-196-625
3/4" 5-196-750

|| _ BROCALARGA DE 18 ALTAVELOCIDAD _[| _

ACABADQ NEGRO BRILLANTE ~ PUNTA 118°

CDRTE DERECHO

—

Medida

3/16"
1/4"
5/16"
/8"
716"
112"

No. Stodk

5-197-187
5-197-185
5-197-312
5-197-375
5-197-437
5-197-500

www.phase2.com.mx PAGINA

: 01 55 5319 4000
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|| BROCADECENTROS [[ |

ACEROALTAVELOCIDAD ~ ANGULO DE 60°

] Diometro Diametro
Medido  del Cverpo  delabroca  No. Stock

00 1/8" 0.025 5-600-002

0 1/8" 1/32" 5-600-005

1 1/8" 3/64" 5-600-010

2 3/16" 5/64" 5-600-015

3 114" 7/64" 5-600-020

4 5/16" 1/8" 5-600-025

5 7/16" 3/16" 5-600-030

6 172 7/32" 5-600-035

7 5/8" 174" 5-600-040 T
8 3/4" 5/16" 5-600-045 g
9 7/8" 11/32" 5-600-050 i
10 14" 38 5-600-055

| || BROCADECENTROSLARGA |l |

ACEROALTAVELOCIDAD ~ ANGULO DE 60°

En el aito 2003 se abrieron lus puertas
de nuestra Primer Sucursal en el drea central

Dicmek Didmet i i I
Medida Longind el Coerpo  delobrocs  Mo. Stock de lo Cvidod de Guadalajara, Jalisco.
#2 4" 316" 5/64" 5-602-204
#2| 5 | 3e | sea | 5602205 El personal que labora tanto en esta como
| S 198 | s |2 en cualquiera de nuestras sucursales, se
#3| 5 | 14 | 7e4 | 5-602-305 encuentra capacitado para responder o sus
#3 8" 114" /64 5-602-306 5
#4 4" 5/16" 1/8" 5-602-404 necesiaaaes...
#4 5" 5/16" 1/8" 5-602-405
#4 g" 5/16" 1/8" 5-602-406 a ’
#s| & | e | ate | se0250i Conozca nuesira tienda ubicada en
2l 5 | | e (Eie | Av. 8 de |u||oD NE.SF!’ib CCICSI Iet: vina ?m] Av.
‘- e La Paz, Col. Mexicaltzingo
"——

ACERO ALTA VELOCIDAD J HELICES

|_| [ESCARIADOR SOLIDO P/TORNILLO ALLEN ESTANDAR | v (o @— 2

#5 221 141"y 3/16" 5-610-005

A 7 @ _la
Medidn  Diometro e - 4]
del Tornillo del Corfador ~ Pilote  Zanco No. Stodk .
#6 242 150" |1 7/32" 5-610-006

#8 19/64 | 11/84° 4 1/4"|  5610-008
%10 | 21/64 | 13/64"|5/16")  5610-010
1/4" 13/32 | 9/32") 38"  5610-015
5/16" 12 | 182" 4718" ) 5-610-020 \

s | 192 | 1962| 12']  5610-025
2 | 2sm2 | 1782 12| 5.610-033

v | zs/ez | 17/327| 34"| 5610035 \
5ig" 1 11/16" | 34 5-610-043 .‘
3/4" 13/16 | 13116 1" 5-610-045 \

1" 179/16 | 11/16" 1" 5-610-055 0\

| || escamianor souno prroRNiLo ALLEN mIMETRICO | |

ACERO ALTA VELOCIDAD 3 HELICES

Medida Diametro
del Tornillo del Cortador  Plloto  Zanco Mo Stock

3.00 6.00 3.40 5.56 | 5-614-003
4.00 8.00 4.50 7.94 | 5-614-004
5.00 10.00 5.50 9.53 | 5-614-005
6.00 11.00 6.60 || 11.11 | 5-614-006
8.00 15.00 9.00 | 12.70 | 5-614-008

guadalojara@phase2.com.mx
tels: 01 (33) 3658 0380 01 (33) 3658 0381
01 (33) 1200 2754 01 (33) 1200 2755

10.00 18.00 11.00 || 12.70 | 5-614-010
12.00 20.00 14.00 || 12.70 | 5-614-012
14.00 24.00 15.00 | MT2 | 5-614-014
16.00 26.00 17.00 | MT2 | 5-614-016
2000 | 33.00 | 21.00 | MTZ | 5-614-020°
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Para mayor rlgldes Y evitar vibraciones cuentd conjun

Fobricados enlacerolaltalveloddad

Parahacer chaflanes; ﬂuﬂur rebabos iy avellanar
iseno relativamente corto
Disponible en|602 822y/90°

El avellnador:de' 1 helice seirecomienda paraitrabajos portatilesiyide maguina.

IIII

ACERO ALTA VELOCIDAD
. MNoStock
Medida  Zonco 60° 82° 90°
3/16" 3/16" 5-654-6005 5-654-8205 | 5-654-9005
1/4" 1/4" 5-654-6010 5-654-8210 | 5-654-9010
5/16" 1/4" 5-654-6015 5-654-8215 | 5-654-9015
3/8" 1/4" 5-654-6020 5-654-8220 | 5-654-9020
172" 1/4" 5-654-6025 5-654-8225 | 5-654-9025
5/8" 172" 5-654-6032 5-654-8232 | 5-654-9032
3/4" 172" 5-654-6037 5-654-8237 | 5-654-9037
7/8" 12" 5-564-6040 5-654-8240 | 5-654-9040
1= 1/2 5-654-6045 5-654-8245 | 5-654-9045
11/4" 3/4" 5-654-6050 5-654-8250 | 5-654-9050
11127 3/4" 5-654-6055 5-654-8255 | 5-654-9055
P qu 5-654-6060 5-654-8260 | 5-654-9060

[ BUELLANADORSMELCES ||

ACERQ ALTA VELOCIDAD
I No. Stock
Medida  Zanco 60° 82° 90°
1/4" 3/16" 5-656-6005 5-656-8205 | 5-656-9005
3/8" 1/4" 5-656-6010 5-656-8210 | 5-656-9010
1/2” 3/8" 5-656-6015 5-656-8215 | 5-656-9015
5/8" 3/8" 5-656-6020 5-656-8220 | 5-656-9020
34" 112" 5-656-6025 5-656-8225 | 5-656-9025
4" 1/2” 5-656-6030 5-666-8230 | 5-656-9030
11/4" 3/4" 5-656-6035 5-656-8235 || 5-656-9035
11/2" 3/4" 5-656-6040 5-656-8240 | 5-656-9040
2" 3/4" 5-656-6045 5-656-8245 | 5-656-9045
| AVELLANADOR 6 HELICES | |
ACERO ALTA VELOCIDAD
No. Stock

Medida  Zanco 60° 82° 90°

3/16" 3/16" 5-660-6005 5-660-8205 || 5-660-9005
1/4" 1/4" 5-660-6010 5-660-8210 [ 5-660-9010
516" 1/4" 5-660-6015 5-660-8215 | 5-660-9015
3/8" 1/4" 5-660-6020 5-660-8220 | 5-660-9020
12" 1/4" 5-660-6025 5-660-8225 | 5-660-9025
5/8" 172" 5-660-6030 5-660-8230 | 5-660-9030
3/4" 12" 5-660-6035 5-660-8235 | 5-660-9035
7/8" 12" 5-660-6040 5-660-8240 | 5-660-9040
q = 172" 5-660-6045 5-660-8245 | 5-660-9045
11/4" 3/4" 5-660-6050 5-660-8250 | 5-660-9050
1172 34" 5-660-6055 5-660-8255 | 5-660-9055
2" 1 5-660-6065 5-660-82656 | 5-660-9065

HERRAMIENTAS DE CORTE www.phase2.com.mx PAGINA

] | JUEG0 DE AVELLANADORES 1 HELCE wrus || |

ACERO ALTA VELOCIDAD
1/4"-3/8" - 1/2" - 34" - 1"

Medidas 60° g2° a0°

‘ 5-654-6085 || 5-654-8285 || 5-654-9085

|| | JUEGO DE AVELLANADORES 3 HELICES srus [{ |

ACERO ALTA VELOCIDAD
1;'4" 3/8"-1/2"-3/4"- 1"

Ha. Stack
Medidos 60° 82° ap°

14" A1" | 5-656-6085 |\ 5-656-8265 |\ 5-656-9085|
| || JUEGO DE AVELLANADORES 6 HELICES srusy || |

ACERO ALTA VELOCIDAD
1/4" - 5/16 - 3/8" - 1/2" - 5/8" - 3/4" - 7/8" - 1"

No. Stock
Medidas 60° 82° 90°
174" A1 5-660-6088 I‘ 5-660-8288 I‘ 5-660-9088

: 01 55 5319 4000

01 55 36227000 fax

tel



| || BURILGORTONAITAVELOCIDAD ]| |

ACERO ALTAVELOCIDAD

Medida

1/8"
316"
1/4"
5/16"
3/8"
716"
e
9/16
5/8"
347

: 01 55 5319 4000

01 55 36227000 fax

tel

pagina

TEMPLADQ Y RECTIFICADO
R ——
Longitud
Total No. Stodc
2 34" P5-091-002
3 %" P5-091-008
" P5-091-013
435" P5-091-018
5! P5-091-023
5 %" P5-091-028
6" P5-091-033
6" P5-091-038
6" P5-091-043
6" P5-091-053

|| BURILCUADRADO RECTIFILADO ||

5% COBALTO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Medida

1/8"
3M16"
114"
5/16"
3/8"
e"
14
5/8"
3/4"
7/8"
1"

Longitud

Total No. Stock
2% P5-095-002
2%" P5-095-007
2% P5-095-012
2% P5-095-017
3 P5-095-022
34" P5-095-028
4" P5-095-032
44" P5-095-042
5" P5-095-052
6" P5-095-063
7 P5-095-073
BURIL

GRADO C6 (K42) PARAACEROS  GRADO C2
TIPO AR CORTE DERECHO

Medida

1/4"
5/16"
3/8"
716"
1
5/8"
3/4"
17

K42
No. Stock

6-085-004
6-085-005
6-085-006
6-085-007
6-085-008
6-085-010
6-085-012
6-085-016

K 68
No. Stock

6-085-0040
6-085-0060
6-085-0065

6-085-009
6-085-0100
6-085-0120
6-085-0160

TIPO C CORTE CUADRADO

K42 K 68
Medida No. Stock No. Stock
1/4" 6-085-404 6-085-4040
5/16" 6-085-405 6-085-4050
3/8" 6-085-406 6-085-4060
7/16" 6-085-407
%" 6-085-408 6-085-4080
5/8" 6-085410 6-085-4100
3/4" 6-085-412 6-085-4120
1” 6-085-416 6-085-4160
TIPO E CORTE EN PUNTA 60°
K42 K 68
Medida No. Stock Na. Stock
1/4" 6-085-604 6-085-6040
5/16" 6-085-605 6-085-6050
3/8" 6-085-606 6-085-6060
7/16" 6-085-607
%" 6-085-608 6-085-6080
5/8" 6-085-610 6-085-6100
3/4" 6-085-612 6-085-6120
— 6-085-616  6-085-6160

14 _HERRAMIENTAS DE CORT

_ CUCHILLA DE CORTE | |
TEMPLADO Y RECTIFICADO
ACERD ALTA VELOCIDAD
Longitud
Medida Total No. Stock
3/32" x 112" 4" 5-090-010
3/32" x 5/8" 4" 5-090-015
1/8" x 3/4" [y 5-090-020
1/8" x 7/8" 6" 5-090-025
316" x 17 6" 5-090-030
=  (0BALTO
3/32" x 112" 4" 5-089-010
3/32" x 5/8" 4" 5-089-015
1/8" x 3/4" 5 5-089-020
1/8" x 7/8" 6" 5-089-025
316" x 17 6" 5-089-030

|| BURILCUADRADO RECTIFICADO || |

ALTAVELOCIDAD TEMPLADO Y RECTIFICADO

Longitud
Medida Total
1/8" 212"
3/16" 212"
1/4" 212
516" 212"
3/8" "
716" 312"
1/2" 4"
5/8" 41/2"
34" &
38" a8"
12" a"
DE PASTILLA
[K68) PARA FUNDICION
TIPO AL CORTE IZQUIERDO
_ K 4(% K 68
Medida No. Sto No. Stack
1/4" 6-085-104 6-085-1040
5/16" 6-085-105 6-085-1050
38" 6-085-106 6-085-1060
716" 6-085-107
' 6-085-108 6-085-1080
5/8" 6-085-110 6-085-1100
34" 6-085-112 6-085-1120
1= 6-085-116 6-085-1160
TIPO D CORTE EN PUNTA 80° %
K42 K 68 1
Medida No. Stock No. Stock
1/4" 6-085-504 6-085-5040
516" 6-085-505 6-085-5050
3/8" 6-085-506 6-085-5060
7/16" 6-085-507
" 6-085-508 6-085-5080
5/8" 6-085-510 6-085-5100
3/4" 6-085-512  6-085-5120
1" 6-085-516 6-085-5160

No. Stock

P5-092-002
P5-092-007
P5-092-012
P5-092-017
P5-092-022
P5-092-028
P5-092-032
P5-092-042
P5-092-052

P5-092-122
P5-092-132

TIPOCTRY CTL, TIPO CUCHILLA TRONZADO

E www.phase2.com.mx

Tipo

CTR-121
CTR-122
CTL-121

CTL-122

No. Stodk

6-085-821
6-086--822
6-085-8211
6-085-8222



1 nancenrucoons ] NN [ anecoamumerme__JL

ACERO ALTA VELOCIDAD ACERO ALTA VELOCIDAD

K — ZANCO RECTO ZANCO RECTO

PARA MAQUINA PARA MAQUINA

Longitud Longitud Longitud Longilud

Medida Tolal de Corfe No. Stodk Medida Total de Corte No. Stock
1/8" 3" 78" 5-015-005 2.50 57.00 14.00 5-019-030
9/64" 4" 1" 5-015-010 3.00 61.00 15.00 5-019-040
5/32" 4" i 5-015-015 3.50 70.00 18.00 5-019-050
11/64" 4" 11/8" 5-015-020 4.00 75.00 19.00 5-019-055
3/16" 44" 11/8" 5-015-025 4.50 80.00 21.00 5-019-060
13/64" 5" 11/4" 5-015-030 5.00 86.00 23.00 5-019-065
732" iy 11/4" 5-015-035 5.50 93.00 26.00 5-019-067
1/4" 6" 11" 5-015-045 6.00 93.00 26.00 5-019-070
17/64" 6" 1 14" 5-015-050 6.50 101.00 28.00 5-019-072
9/32" 6" 114" 5-015-055 7.00 109.00 31.00 5-019-075
19/64" g" 114" 5-015-060 7.50 109.00 31.00 5-019-077
5/16" 6" 11" 5-015-065 8.00 117.00 33.00 5-019-080
21/64" 6" A 5-015-070 8.50 117.00 33.00 5-019-082
11/32" 6" 13" 5-015-075 9.00 125.00 36.00 5-019-085
3/8" 7 1 3/4" 5-015-085 9.50 125.00 36.00 5-019-087
25/64" i 1.3/4" 5-015-090 10.00 133.00 38.00 5-019-090
13/32" 7" 1 3/4" 5-015-095 10.50 133.00 38.00 5-019-092
27/64" i 13/4" 5-015-100 11.00 142.00 41.00 5-019-095
716" il 13/4" 5-015-105 11.50 142.00 41.00 5-019-097
15/32" T 13/4" 5-015-115 12.00 151.00 44.00 5-019-100
A 8" 2" 5.015-125 12.50 151.00 44.00 5-019-102
9/16" 8" 2" 5-015-145 13.00 151.00 44.00 5-019-105
19/32" 8" 7 5-015-155 13.50 160.00 47.00 5-019-107
5/8" g" 2 1/4" 5-015-165 14.00 160.00 47.00 5-019-110
21/32" 9" 2 1/4" 5-015-175 14.50 162.00 50.00 5-019-112
11/16" 9" 2 1/4" 5-015-185 15.00 162.00 50.00 5-019-115
23/32" 9" 2 1/4" 5-015-195 15.50 170.00 52.00 5-019-117
3/4" 9" 21" 5-015-205 16.00 170.00 52.00 5-019-120
25/32" 91" 2 140 5-015-215 16.50 175.00 54.00 5-019-122
13/16" 91" 21" 5-015-225 17.00 175.00 54.00 5-019-125
27/32" 91" 2 %" 5-015-235 17.50 182.00 56.00 5-019-127
7/8" 10" 2 5/8" 5-015-245 18.00 182.00 56.00 5-019-130
15/16" 10" 25/8" 5-015-265 18.50 189.00 58.00 5-019-132
31/32" 10" 2 5/8" 5-015-275 19.00 189.00 58.00 5-019-135
1" 10 5" 23/4" 5-015-285 19.50 195.00 60.00 5-019-137
11/16" 10 1" 2 3/4" 5-015-295 20.00 195.00 60.00 5-019-140
11/8" 1" 27/8" 5-015-305 20.50 215.00 60.00 5-019-142
1 3/16" 171" 27/8" 5-015-315 21.00 215.00 60.00 5-019-145
11/4" 11 %" 3" 5.015-320 21.50 225.00 60.00 5-019-147
15/16" 11 %" 3" 5-015-325 22.00 225.00 60.00 5-019-150
13/8" 12" 31/4" 5-015-330 22.50 230.00 60.00 5-019-152
17/16" 12" 31/4" 5-015-335 23.00 230.00 60.00 5-019-155
1 st 12 14" 31" 5-015-340 23.50 240.00 60.00 5-019-157
15/8" 13" 31" 5-015-350 24.00 240.00 60.00 5-019-160
1 3/4" 13 14" 4" 5-015-360 24.50 245.00 60.00 5-019-162
g 14 4" 5-015-370 25.00 245.00 60.00 5-019-165

|| RIMAPERNOCONICOESPIRAL || | IIII

HELICES ESPIRAL ACERO ALTA VELOCIDAD
ACERO ALTA VELOCIDAD CORTE DERECHO
CORTE DERECHO HELICES RECTAS g
— ,xo@":" o
—— — | =
- e Diometro LonEitud ?_7
Medida Menor - Mayor de Corte No. Stock (o)
Lo
#700 0.0497 - 0.0666 11316 5-100-001 Ten
#6i0 0.0611 - 0.0806 1 1516 5-100-002 T
#50 0.0719 - 0.0966 2316" 5-100-003
Medida DIAMETRQ Longitud No. Stock #4i0 0.0869 - 0.1142 25(16" 5-100-004 =
Wonar Mayor de Corte #3410 0.1029 - 0.1302 25/16" 5-100-005 e
5 | G - 1 A F— #2/0 0.1137 - 0.1462 29/16" 5-100-010 =
! #0 0.1287 - 0.1638 2 1516 5-100-015
#1 | 01447 0.1798 11116 5-105-020 * e
" #1 0.1447 - 0.1798 2 1516 5-100-020
#2 | 018605 0.2008 115/16 6-105-025 492 0.1605 - 02008 3316 5-100-025 =
#3 | 01813 0.2294 2516 5-105-030 #3 0.1813 - 0.2204 311/16" 5-100-020 =
#4 | 02071 0.2604 29/16" 5-105-035 Sl oot L
#4 0.2071 - 0.2604 4116" 5-100-035 ~
#5 | 0.2409 0.2094 2 13M186" 5-105-040 " o~
. 45 0.2409 - 0.2994 45016 5-100-040
#6 | 02773 0.3540 31116 5-105-045 » o~
#7 0.3297 0.4220 47/16" 5-105-050 e g s i SRl (d=]
: : £ #7 0.3207 - 0.4220 65/16" 5-100-050
#8 | 0.3971 0.5050 5 3/16" 5-105-055 " e
s #8 0.3971 - 0.5050 7 316 5-100-055
#9 | 04805 0.6066 61/16 5-105-060 i Lo
ity | b i e A ko #9 0.4805 - 0.6066 85/16 5-100-060 =
. - #10 0.5799 - 0.7216 9 5/16° 5-100-065 ="
=

tel
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CUCHILLAS EN ACERQ ALTA VELOCIDAD . CUCHILLAS EN ACERO ALTA VELOCIDAD
Medida Rongo de Rimado No. Stodk \ B QHERE MADERS
H#EA 114" - 9/32" 5-012-001 \ \
#7A 9/32" - 516" 5-012-002 i
#6A 516" - 11/32” 5-012-003 A\ 0. de
HEA 11/32" - a/8" 5-012-004 Medida Piezas  MNo. Stock
#4A 3" - 13/32 5-012-005 A-H 15732 -1178] 8 | 5012030
#3A | 13132 - 7118 5-012-006 ot qons o1 v | ¥ | Bt
#2A 7M8" - 15/32" 5-012-007
A 15/32° - 17/32°  5-012-008
B 17/32" - 19/32" 5-012-009
c 19/32” - 21/327  5-012-010
D 2132 - 23/32" 5-012-011
E 23/32" - 25/32" 5-012-012 . RIMA TIPO NPT I.
P B | 2R : ACERO ALTAVELOCIDAD
G 27/32" - 15116 5-012-014 ol A
H 156" - 1116"  5-012-015 -
[ 1116" - 13/16"  5-012-018
J 13M6" - 111/32°  5-012-017 )
K| 111/82" - 1w 5-012-018 .
L 1% - 11316"  5-012-019
M | 11316 - 2732 5-012-020 Diametra Langitud
N 27/32" - 2314 5-012-021 Medida Menor - Mayor de Corte No. Stock
© 2347 - alie"| S012:022 1/16" 0.245  0.291 2 5-060-005
18" 0316  0.362 21/8" 5-060-010
1i4" 0406  0.472 2716" 5-060-015
.I RIMA TIPO BRIDGE I. 38" | 0540 0608 2 9/16" 5-060-020
ZANCO RECTO ACEROALTAVELOCIDAD 5 FILOS 172" 0.665  0.751 31/8" 5-060-025
ESPIRAL A LA IZQUIERDA CON CORTE A LA DERECHA 3!4" 0.876 0.962 314" 5-060-030
B — ) 1103 1212 3314 | 5-060-035
———_—__-‘ =<3
.| RIMA CONICA PARR AGRANDAR BARRENOS || |
ACERO ALTA VELOCIDAD
Diametro Longiiud
Medida de Zanco de Carte No. Stock
112 112 5"7/8 5-057-010 1««“ -~ Medido No. Stock
9”6 11'2 5"7.’3 5-057-015 "42 \ 11’8" & 1,!2!! MTR_UDTB
5/8 112 6"3/8 5-057-020 1 1/8" - 5/8" MTR-0074
1/18 112 8"3/8 5-057-025 LY .
3/4 112 '7/8 5-057-030
13/16 112 6"7/8 5-057-035
7l v 6"7/8 5-057-040 e
‘ || srocua cuaoraoa FRACCIONAL PARA cUNERoS || |

| || BROCHAFRACCIONALPARA CUNEROS || | SO ATAYEOEBAD
ACERO ALTAVELOGIDAD R et =

Medida  Tipo  Lorgo No. Stack .

Medida Largo No. Stodk
3/32" B g 3/4" 5-868-004R
1/8" B 6 3/4" 5-868-005R 1/8" 4 1/8" 5-870-001
5/32" B 6 3/4" 5-868-006R 3/16" 59/16" 5-870-003
316" B 6 34" 5-868-007R 174" 61/2" 5-870-005
3/16" C 11 3/4" 5-868-008R 516" 778" 5-870-007
1/4" c 11 3/4" | 5-868-009R 3/8" 9 3/8" 5-870-009
5/16" (] 11 3/4"  5-868-010R 15" 12" 5-870-013
3/8" C 113/4" 5-868-011R 5/8" 16 5/16” 5-870-015
15" D 137/8" 5-868-015R
5/8" E 151"  5-868-016R
e | E i sae0iTR | ||  1vEcoDEBROCHAS PARACUNEROS || |
7/8" ¥ -868-
1" F  201/4" 5-868-019R ACEROALTAVELOCIDAD INCLUYE BUJES

01 55 5319 4000

||| BROCHA MILIMETRICA PARA CUNEROS || g P redhy >

ACERO ALTA VELOCIDAD

b
<
— Mo de
= Medida Tipo Mo. Stock
g p Juego
o Medida Tipo Largo Ho. Stock 116°,3/32°,1/8 A 00 5.868-500
18", 316" B 268~
o~ 3.00 A 5" 5-869-002R T4 3/8" & ik 5-868-510
= 4.00 B 63/4" 5-869-003R L
o 5.00 B 6 314" 5-869-004R R B 10-10A 5-868-511
L 5.00 c 11 314" 5-869-005R =
6.00 C 11 3/4" 5-869-006R 18", 3/16" B

— 8.00 o 11 3/4" 5-869-007R 1/4", 516" 3/8" c 20 5-868-520
= 10.00 D 137/8" 5-869-008R 257, SR &

= 12.00 D 1378 5-869-009R 6.00, 8.00 MM G 70 5-869-570

tel
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Estdn disefiados par

canaletas y olras

en 4y 6 gavilane u
Swave Obteniendo gran rigidez.

Para su optimo rendimiento, se recomienda el uso
de refrigerante o lubricante.

El cortador largo y Extralargo son disefiados para
ranuras profundas o poco accesibles.

Los cortadores de 2 Gavilanes se recomienda
usarlo para trabajo en aluminio yo que sus Helices
permiten el desahogo de rebaba.

DRTADOR VERTICAL FRACCIONAL
RAVILANES PLANC

ACEROALTAVELOCIDAD  ZANCO RECTQ
\\\
= !-'lh.u(. It
No.de  Longitud Longitud

Medida Imo  Govilones  de Eone Total No. Statk
1/8" 3/8" 4 3/8" 2 5/16" 5-305-005
5/32" 3/8" 4 3/8" 2 5/16" 5-305-010
3/16" 3/8" 4 " 2 3/8" 5-305-015
7/32" 3/8" 4 5/8" 2 716" 5-305-020
1/4" 318" 4 5/8" 2 716" 5-305-025
9/32" 3/8" 4 3/4" 27" 5-305-030
5/16" 3/8" 4 3/4" 2" 5-305-035
11/32" 3/8" 4 3/4" 24" 5-305-040
3/8" 3/8" 4 314" 24" 5-305-045
13/32" 3/8" 4 1" 21116" 5-305-050
716" 3/8" 4 1" 211116" 5-305-055
15/32" 3/8" 4 18 211/116" 5-305-060
e 3/8" 4 1" 2 11/16" 5-305-065
" " 4 11/4" 31/4° 5-305-070
9/16" %" 4 13/8" 33/8" 5-305-080
5/8" 1 4 13/8" 33/8" 5-305-085
11/16" 15" 4 1 5/8" 3 5/8" 5-305-090
3/4" A 4 1 5/8" 3 5/8" 5-305-095
13/16" A 4 17/8" 4" 5-305-100
7/8" VA 4 17/8" 4" 5-305-104
1" %" 4 17/8" 4" 5-305-115
5/8" 5/8" 4 15/8" 334" 5-305-125
11/16" 5/8" 4 15/8" 334 5-305-130
3/4" 5/8" 4 15/8" 334 5-305-135
13/16" 5/8" 4 17/8" 4" 5-305-140
78" 5/8" 6 17/8" 4" 5-305-150
15/16" 5/8" 6 17/8" 4" 5-305-155
1" 5/8" 4 17/8" 4" 5-305-160
3/4" 3/4" 4 1 5/8" 334" 5-305-170
13/16" 34" 4 1 5/8" 3 3/4" 5-305-180
7/8" 3/4" 4 17/8" 41/8" 5-305-185
! 3/4" 4 17/8" 41/8" 5-305-200
11/16" 3/4" 4 2" 41/4" 5-305-208
11/16" 3/4" 6 2" 41/4" 5-305-210
13/16" 3/4" 6 2" 41/4" 5-305-220
15/16" 3/4" 6 2" 4 1/4" 5-305-227
17/16" 3/4" 6 2" 4 1/4" 5-305-233
115" 314" 4] 2" 4 1/4" 5-305-235
7/8" 7/8" 4 2" 41/4" 5-305-236
1" : 4 2" 4" 5-305-265
1 - 6 Z2" 4" 5-305-267
11/8" i 6 2" 414" 5-305-270
11/4" 1" 6 2" 414" 5-305-275
13/8" 4= 6 2" 414" 5-305-280
115" 1 4 2" 44" 5-305-285
1 5/8" 11/4" 4 2" 44" 5-305-320
13/4" 1 1/4" 6 2" 415" 5-305-335
17/8" 11/4" 4 2 4" 5-305-343
2" 11/4" 6 2" 414" 5-305-355

RACCIONA

=~
=
=

LANG

ACERO ALTA VELOCIDAD
Phasg )
Longitud Longitud
Medida Lonco de Corte Total No. Stodk
1/4" 3/8" 11/4" 31/16" 5-315-005
516" 3/8" 13/8" 31/8" 5-315-010
3/8" /8" 1%" 314" 5-315-015
716" " 1.3/4" 3 3/4" 5-315-020
" " 2 4" 5-315-025
5/8" 5/8" 2%" 4 5/8" 5-315-035
34" 3/4" 3" 514" 5-315-040
78" 718" 3 %" 5 314" 5-315-060
[ i i 4" 6 145" 5-315-065
DRTADOR VERTICAL FRACCIONAL EXTRALARGO
4 GAV PLANC

ACERO ALTA VELOCIDAD

Longitud Longitud

Zunco de ?urle Total No. Stack
38" 13/4" 3 9/18" 5-425-005
3/8" 2" 334" 5-425-010
3/8" 2" 41/4" 5-425-015
" 3" 5" 5-425-020
5/8" 4" 6 1/8" 5-425-035
3/4" 4" 6 1/4" 5-425-040
7/8" 52 7 1/4" 5-425-045
1" 6" 81" 5-425-050

DRTADOR VERTIGAL MILIMETRICO
4 GAV PLAN(
ACERO ALTA VELOCIDAD
T.Smm”;’zu‘ e
Longitud Longitud

Medido Zanco de Corte Total Ho. Stadk
3.00 3/8" 3/8" 2 516" 5-307-003
4.00 318" " 23/8" 5-307-004
5.00 3/8" 9/16" 2%" 5-307-005
6.00 3/8" 5/8" 2% 5-307-006
7.00 3/8" 3/4" 2% 5-307-007
8.00 3/8" 3/4" 27" 5-307-008
9.00 3/8" 3/4" 214" 5-307-009
10.00 3/8" 1" 211M1e" 5-307-010
11.00 38" i 2 11/16" 5-307-011
12.00 3/8" 1% 2 11/16" 5-307-012
13.00 ' 11/4" 31/4" 5-307-113
14.00 %" 11/4" 31/4" 5-307-114
15.00 7" 13/8" 33/8" 5-307-115
16.00 5/g" 1 5/g" 3 3/4" 5-307-215
18.00 5/8" 15/8" 3 3/4" 5-307-218
20.00 5/8" 17/8" 41/8" 5-307-220
18.00 34" 15/8" 3 3/4" 5-307-318
19.00 3/4" 15/8" 33/4" 5-307-319
20.00 3/4" 17/8" 41/8" 5-307-320
22.00 3/4" 17/8" 41/8" 5-307-322
24.00 3/4" 2" 414" 5-307-324
22.00 7/8" 17/8" 41/8" 5-307-422
24.00 7/8" 25 4% 5-307-424
25.00 " 2" 44" 5-307-425
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tel




cnnmnnn VERTICAL FRACCIONAL 2 GAV PLAND I . l I nn““I?I?IPTHEI;‘E'III%M Illlﬂclllllll I I

i§ ——— AR A O REeTO ACERO ALTAVELOCIDAD

phase I§
h... =
Medida Zanco d Lo{lg“rd No. Stack Longitud Longitud
i i — Medido Ianco de Corte Total No. Stodk
e Lo e ol 118" /8" 3/8" 25M16" | 5-220-005
5/32 3/8 716 2516" | 5-300-010 318" a/g" 142" 238" 5-220-010
3/16" 3/g" 716" 25M16" | 5-300-015 174 3/8" 5/8" 27M6" | 5-220-015
7/32" 3/8" 12 2516" | 5-300-020 5/16" 38" 314" 21/2" 5-220-020
1/a" 3/8" 1/2" 25/16" | 5-300-025 3/8" 3/8" 304" 21/2" 5220025
9/32" /8" 916" 25M6" | 5-300-030 716" 172" 1 3" 5-220-030
5/16" 38" 96" 256" | 5-300-035 112" 12" 13 e 5-220-035
11/32" 318" 9/16" 25M6" | 5-300-040 ar1e" 172 . . 11* . g-ggg—ggg
3/g" 3/g" 916" 25M6" | 5-300-045 5/8! 518 i 31 550
. . 34 3/ 15/8 378 5-220-055
13/32" 3/8" 1316 21/2 5-300-050 iar i o 17 5 550.060
716" 38" 13/16" 21/2" | 5-300-055 o] 1" 21/4" 43/4" 5-220-080
15/32" 3/8" 13/16" 212 | 5-300-060 11/8" " 214" 4 3j4" 5-220-090
142" 38" 13/16" 21/2° | 5-300-065 114" 114" 21/2" 5" 5-220-100
142" 142 " 3 5-300-070 13/8" 1 174" 212 5 5-220-105
916" 142 11/8" 31/8" 5-300-075 1172 114 2172 5 5-220-110
5/8" 5/8" 11/8" 3 1/8" 5-300-115
11/16" 5/8" 1 5/16" 316" | 5-300-120 JRTADOR VERTICAL FRACCIONAL LARGO
3/ar 314" 156/16" 3716" | 5-300-155 PUNTA DE BOLA 2 GAV
13/16" a4 158" a7ig" | 5-300-195 ACERQ ALTA VELOCIDAD
15/16" 314" 15/8" 37/8" | 5-300-197 ZANCO RECTO
7/8" 7/8" 1172 33/4" | 5-300-210 P
" " 1 5/8" 41/8" | 5-300-235 :
11/8" 1" 15/8" 41/8" | 5-300-240 gg \m pPhase i
114" A" 15/8" 41/8" | 5-300-245 y
138" A" 15/8" 41/8" | 5-300-250 -y Longited
1 1::3 1 1 14 1 gﬁ " :”2- ggggggg Medida Tanco de Corte Total No. Stock
1 5/8" 11/4" 15/8" 41/8" | 5-300-270 1/4" ag 1 1/4" 31/8" 5-222-015
1 3/4" 11/4" 15/8" 41/8" 5-300-275 5/16" 3/8" 13/8" 31/8" 5-222-020
17/8" 11/4" 15/8" 41/8" | 5-300-280 /8" 3/ 112" 31/4" 5-222-025
2| 1144 15/8" 4178 5-300-285 716" 172" 3/4" 3 3/4" 5-222-030
— 1/2" 1/2" 2" 4" 5-222-035
5/8" 5/8" 22" 4 5/8" 5-222-050
4 3/ 3" 5 1/4" 5-222-055
. I CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL I I 7’*13,, Tf.‘ 4 1f2 g ?fg gﬁgg:ggg
LARGO 2 GAV PLANO L

ACERO ALTA VELOCIDAD

ZANCORECTO CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL EXTRA-LARGO
- PUNTA DE BOLA 2 GRV
“\“ . ACERO ALTA VELOCIDAD
RS e ZANCO RECTO

Longitud Longitud
Medida Zunco de Corte Total No. Stock
114" 3t8" 5/g" 31M6" | 5-310-005 Longitud Longitud
59{};3 3/8" gﬁ‘t: ggﬂg g—g}g-gg Medida Zanco de Corte Total No. Stock
718" g;gn 13/16" 21" 5-310-017 174" 3/8" 13/4" 3u" 5-223-015
12 120 1 4 5.310-020 516" are 2 334" | 5223020
5/8" 5/8" 138" 458" 5310025 3/8" B 2 %" 41/4" | 5-223-025
3/4" 314" 15/8" 53/8" |5-310-030 il e 234 43/4" | 5-223-030
= 718" 718" 2" 8" 5-310-035 b " <5 5 . | 5223035
P4 i o 21 214 | 5310040 5/8 5/8 4 6 1/8 5-223-050
= 34" 3l 4 B1/4" | 5223055
= 7/8" 7i8" 5" 714" 5-223-060
o r 3 6" 8% 5-223-080
—
(T DRTADOR VERTICAL FRACCIONAL EXTRALARGO
- ll AV PLANG ll ADOR VERTICH :;%MII
s ACERO ALTA VELOCIDAD UNTA DE BOLA A 6
ZANCQO RECTO ACERO ALTA VELOCIDAD
= o ZANCO RECTO
m 0 .
o y . Longitud Longitud
g Longitud Longitud Medida Zanco de Corte Total No. Stock
= Medida Zunco de Corte Tum| No. Stock 1/8” 318 3/8 2"5/16 5-225-003
~ ; i " ; i 316" 308 112 2'3/8 | 5-225-005
P L o i i1 | 495015 516" 3/8 3/4 212 | 5225012
Pt - iy bt saur | 5423017 3/8" 318 3/4 212 | 5225015
Lo 112" % 3" 5" 5-423-020 e 12 14 L o)
Lo 518" 5/8" 4 61/8" | 5423-035 e 1= o s |
— 314" 314" 4 614" | 5423040 58" 518 e A haiades
= o g p il Yoo 3/4" 3/4 1'5/8 3'7/8  5-225-030
o - 7 < | Sns 718" 718 178 4"/2 | 5-225-035
: 1" N z 4% 5225040

tel
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DRTADOR VER|
JE COBALT(
ALTA RESISTENGIAALO ABRASIVO « ZANCO RECTQ
MAYOR DURACION QUE EN ACERO ALTA VELOCIDAD
Longitd  Longitud

Medido Zonco  de Corte Total No. Stock
1/8" 3/8" 3" 25/16" 5-306-005U
5/32" 3/8" " 23/8" 5-306-010
318" 3/8" " 2 3/8" 5-306-015
732" 3/8" 5/8" 27/16" 5-306-020
1/4" 3/8" 5/8" 27/16" 5-306-025
5/16" 3/8" 3/4" 24" 5-306-035
3/8" 3/8" 3/4" 2% 5-306-045
7/16" 3/8" 1" 211/16" 5-306-055

" 15" 11/4" 31/4" 5-306-070

" 1" 17/8" 4" 5-306-115
5/8" 5/8” 15/8" 334" 5-306-125
374" 3/4" 15/8" 334" 5-306-170
78" 7/8" 2" 4 1/4" 5-306-236

17 T 2 4% 5-306-265

JRTADOR VERTICAI
DE COBALT(

ALTA RESISTENCIA A LQ ABRASIVO « ZANCO RECTO
MAYOR DURACION QUE EN ACERO ALTA VELOCIDAD

Medida

3.00
4.00
4.50
5.00
6.00
7.00
8.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00
22.00
25.00

ACERQ ALTA VELOCIDAD
TAMBIEN CONQCIDO COMO CORTADOR DE DESVASTE

Medida

Zonco

3/8"
3/8"
318"
3/8”
3/8”
3/8”
3/8”
3/8”
3/8”
1
5/8"
314"
314"
7:’8

Longitud
de Corte

12.00
18.00
18.00
18.00
24.00
30.00
38.00
45.00
53.00
53.00
63.00
63.00
75.00
75.00
90.00

Langitud
Total

56.00
63.00
63.00
63.00
68.00
80.00
88.00
95.00
110.00
110.00
123.00
123.00
141.00
141.00
166.00

Na. Stack

5-309-003
5-309-004
5-309-0045
5-309-005
5-309-006
5-309-007
5-309-008
5-309-010
5-309-012
5-309-114
5-309-210
5-309-318
5-309-420
5-309-422
5-309-525

1/4"

5/16"

3/8"
1
5/8"
34
/8"
1@

II CORTADOR VERTICAL CONICO EN GRADOS I I

DR VERT

DMF

Longitud
de Corte

518"
34"
34"

11/4"

16/8"

.

17/8"

%

Longitud
Total

27M16"
27"
2%"
31/4"
334"
51/4"
41/8"
494

No. Stock

P5-431-005

P5-431-010
P5-431-015
P5-431-025
P5-431-030
P5-431-050
P5-431-061
P5-431-065

ACERO ALTAVELOCIDAD HELICES HELICOIDALES

CAL FRACCIONAL
GAV PLAND

Grado

1o
20
30
40

Zanco

12 mm
12 mm
16 mm
16 mm

Punta

9 mm
9 mm
9 mm
9 mm

Longitud
te Corte

60 mm
60 mm
60 mm
60 mm

Longitud
Total

105 mm
105 mm
1056 mm
105 mm

No. Stock

5-426-001
5-426-002
5-426-003
5-426-004

HERRAMIENTAS DE CORTE

ALTARESISTENGIAA LO ABRASIVO

CORTADOF

JERTICAL FRACCIONE

PUNTA DEE

COBALT(

+ ZANCO RECTO

MAYOR DURACION QUE EN ACERO ALTA VELOCIDAD

Medida

1/8"
316"
174"
5/16"
3/8"
716"
172"
9/16"
5/8"
3/4"
7/8"
1

Longitud  Longitud
Lo de Corte Total No. Stock
3/8" 3/8" 25/16" 5-221-005
3/8" " 2 3/8" 5-221-010
35" 58" 27M16" | 5221015
38" 34" 212" | 5221020
38" 34" 212" | 5221025
Al 1" 3" 5-221-030
Al " 37 5-221-035
" q* 3" 5-221-040
5/8" 13/8" 33/8" 5-221-050
3/4" 15/8" 37/8" 5-221-055
7/8" 2" 41/4" 5-221-060
1 21/4" 4 3/4" 5-221-080
D IRDUK | AL NILIMETRIGU
PUNTA DE BOLA DE COBALTO 2 GAU

ALTARESISTENCIAALO ABRASIVO « ZANCO RECTQ
MAYOR DURACION QUE EN ACERQ ALTA VELOCIDAD

Medida

4.00
5.00
6.00
8.00
10.00
12.00
16.00
20.00
25.00

Longitud

Longitud
Lanco de Corte Total No. Stock
6.00 11.00 55.00 5-219-004
6.00 13.00 57.00 5-219-005
6.00 13.00 57.00 5-219-006
10.00 19.00 69.00 5-219-008
10.00 22.00 72.00 5-219-010
12.00 26.00 83.00 5-219-012
16.00 32.00 92.00 5-219-216
20.00 38.00 104.00 5-219-220
25.00 45.00 121.00 5-219-425
CORTADOR VERTICAL FRACCIONAL

DOBLE PUNTA 4 GAV PLANO

ACERO ALTA VELOCIDAD

S

Longitud Longitud

Medida Lanco de gnne Total No. Stock
116" 3/16" 13/64" 19/32" P5-305-001
3/32" 3/16" 5/16" 11/4" P5-305-002
1/8" 3/8" 3/8" 3 1/16" 5-254-005
5/32" 3/8" 716" 31/8" 5-254-010
3/16" 3/8" " 314" 5-254-015
7/32" 3/8" 9/16" 314" 5-254-025
1/4" 3/8" 5/8" 3 3/8" 5-254-035
9/32" 38" 11/16" 3 3/8" 5-254-040
516" 3/8" 374" 3" 5-254-045
11/32" 3/8" 34" 3 5-254-050
3/8" 38" 3/4" 3w 5-254-055
7/186" %" 1 41/8" 5-254-065

i n" 1" 41/8" 5-254-075
916" 5/8" 1.3/8" fe 5-254-080
5/8" 5/8" 13/8" 5 5-254-085
11/16" 3/4" 15/8" 5 5/8" 5-254-090
3/4” 3/4” 15/8" 5 5/8" 5-254-095

RES VEF RACCIONA
E PUNTA 4 G AN(

www.phase2.com.mx PAGINA

ACERQALTA VELQCIDAD + 9 PIEZAS

Medidas

1/8

116",

, 9/64", 5/32", 11/64",

5/64", 3/32", 7/64"
316"

No. Stock
900-014

: 01 55 5319 4000

01 55 36227000 fax

tel



E TITAN

1/8"
5/32"
3/16"
732"

174"
9/32"
5/16"
11/32"

3/8"
76"

1
14
/16"

5/8"

5/8"
116"
11/16"

3/4"

3/4"

3/4"
13/16"
13/16"

7/8"

7/8"

T

H[l]
AV PLAND II

DRTADORES VER]
/RECUBRIMIE

—
¥

NTO I

it ||

4 Y 2 GAVILANES - SE SURTE EN CAJA DE MADERA

BHEE 8

o Cu il
) Numera de
Medidas Piezas Ho. Stock
3/16", 1/4", 516", 3/8", 716" 20 900-020

", 916", 58", 11/16", 3/4”

01 55 5319 4000

Medidn

1/8"
3Me"
1/4"
5/16"
3/8"
716"
A
916"
5/8"
3/4"
78"
1

01 55 36227000 fax

tel
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o _HERRAMIENTAS DE CORT
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BRIMIENTO I '
TRABAJAA MAYOR VELOCIDAD ZANCO RECTO
- | phase 1§ ]
%X Y% HSs
Longitud Longitud
Zanco de Corte Total No. Stadc
3/8" 3/8" 2 5/16" T5-305-005
3/8" 3/18" 2 5/16" T5-305-010
3/8" LA 23/8" T5-305-015
3/8" 5/8" 27/16" T5-305-020
3/8" 5/8" 27/16" T5-305-025
318" 3/4" 2%" T5-305-030
3/8" 3/4" 2% T5-305-035
38" 3/4" 2% T5-305-040
3/8" 3/4" 21" T5-305-045
3/8" " 211/18" T5-305-055
3/8" 1" 2 11/16" T5-305-065
14 11/4" 314" T5-305-070
195 138" 3 3/8" T5-305-075
" 13/8" 338" T5-305-085
5/8" 15/8" 33/4" T5-305-125
T 15/8" 35/8" T5-305-090
5/8" 15/8" 334" T5-305-130
14 15/8" 3 5/8" T5-305-095
5/8" 15/8" 33/4" T5-305-135
3/4" 15/8" 334" T5-305-170
5/8" 17/8" 4" T5-305-140
304" 15/8" 334" T5-305-180
14 17/8" 4" T5-305-104
7/8" o 41/4" T5-305-236
15 178" 4" T5-305-115
5/8" 17/8" 4" T5-305-160
3/4" 17/8" 41/8" T5-305-200
1" 2" 41" | T5-305-265
CORTADOR VERTI [PII
RECUBRIMIENT(
TRABAJAA MAYOR VELOCIDAD ZANCO RECTO
phasz'ﬂ; \
Longitud Longitud
Iunco de Corte Total No. Stock
a/g" 3/8" 2 516" T5-307-003
a/8" %" 23/8" T5-307-004
a/8" 9/16" 2% T5-307-005
ams 5/8" 2" T5-307-006
38" 3/4" 2" T5-307-007
3/8" 3/4" 2" T5-307-008
3/8" 34" 214" T5-307-009
a/g" 1" 211/116" T5-307-010
a/8" 1" 2 1118" T5-307-011
a/8" 1" 2111e" T5-307-012
A 11/4" 31/4" T5-307-113
%" 11/4" 31/4" T5-307-114
34" 15/8" 33" T5-307-116
34" 15/8" 334" T5-307-318
34 17/8" 41/8" T5-307-326
7/8" 17/8" 41/8" T5-307-422
7/8" 2 4% T5-307-424
7/8" 2" 414" T5-307-425
ADOR VERTICAL FRACC. PUNTA DE BOL!
/RECUBRIMIENTO DE TITANIO 2 GA |
ZANCO RECTO « TRABAJA A MAYOR VELOCIDAD ) g‘
Longitud  Longitud
Zanco de Corte Total Na. Stack
3/g" 3/8" 2 516" | T5-220-005 a
3/8" " 23/8" | T5-220-010 )
3/g"  5/8"  27/16" | T5-220-015  /
3/8" 3/4" 21/2" | T5-220-020
3/8" 34" 21/2" | T5-220-025 .
14 1" 3" | T5-220-030 T
1% 1" 3" | T5-220-035 Pocre
% 1 3" | T5-220-040 >
5/8" 13/8" 3 3/8" | T5-220-050 e
3/4"  15/8" 37/8" | T5-220-055 &
7/8" 2" 4 1/4" | T5-220-060
1 214 43/4" | T5-220-080

i CORTADOR PARA CUNERO (WOODRUFR || |
ACERO ALTA VELOCIDAD ZANCQ DE %2

No. De Didmetro
Cortador Exterior Espesor No. Stock
202 1/4" 1/16" 5-727-0005
202-1/2 516" 1/16" 5-727-0006
302-1/2 5/16" 3/32" 5-727-001
203 3/8" 1/16" 5-727-002
303 3/8" 3/32" 5-727-003
403 3/8" 1/8" 5-727-004
204 5" 116" 5-727-005
304 " 332" 5-727-010
305 5/8" 3/32" 5-727-015
404 " 1/8" 5-727-020
405 5/8" 1/8" 5-727-025
406 3/4" 1/8" 5-727-030
505 5/8" 5/32" 5-727-035
605 5/8" 3ne" 5-727-040
506 34" 5/32" 5-727-045
806 3/4" 1/4" 5-727-050
507 7/8" 5/32" 5-727-055
606 3/4" 3/16" 5-727-060
607 78" 316" 5-727-065
707 718" Taz" 5-727-070
608 1" 3ne" 5-727-075
708 1" 732" 5-727-080
1208 i° 3/8" 5-727-085
609 11/8" 316" 5-727-090
807 T.fB" 1/4" 5-727-095
808 174" 5-727-100
709 1 1!8" 732" 5-727-105
809 11/8" 14" 5-727-110
610 11/4" 316" 5-727-115
710 11/4" 7/32" 5-727-120
810 11/4" 1/4" 5-727-125
811 13/8" 1/4" 5-727-130
812 1% 174" 5-727-135
1008 1% 5/16" 5-727-140
1009 11/8" 5/16" 5-727-145
1010 11/4" 5/16" 5-727-150
1011 13/8" 5/16" 5-727-155
1012 1% 5/16" 5-727-160
1210 11/4" 38" 5-727-165
1211 13/8" 3/8" 5-727-170
1212 14" 3/8" 5-727-175
||| 160 DE CORTADORES P/ CUREROS waonmuer B
ACERQ ALTA VELOCIDAD
ZANCO RECTO

(umidu-d-

No. de Cortador
204-304-305-406
605-606-608-806 iz Sferaby
204-404-406-806-606 9 pzas P
608-808-610-1210
TODAS LAS MEDIDAS 41pzas 5-727-541

E www.phase2.com.mx
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ACERO ALTA VELOCIDAD = ZANCO RECTO
DIENTE ALTERNO

Tomafiodel  Diametro del Ancho del  Diometro del
Tomille Cortador Tanco Corte (vello No. Stock

114" 9/16" W 15/64"  17/64" 5-743-005
5/16" 21/32" W 17/64"  21/64" 5-743-010
38" 25/32" 3/4 21/64"  13/32" 5-743-015
%" 31/32" 3/4* 25/64"  17/32" 5-743-020
5/8" 11/4" 1* 31/64"  21/32" 5-743-025
3/4" 115/32" 1" 5/8"  25/32" 5-743-030

1" 127/32" 11/4>  53e4” 11/32" 5-743-035

{l commooRaneuk || |

ACERQ ALTA VELOCIDAD

PARA TALADRO MAGNETICO

Medida  Lorgo No. Stock Medida  Large  No. Stock
10 o 5-530-111 3/4" 27 5530-221
916" g 5-530-113 13/16 2" 5-530-224
5/8" il 5-530-116 78" 22 5-530-227
11/16" 1" 5-530-119 1" 2" 5-530-233
314" i 5-530-121 11/16° 2" 5-530-236
13/16" 1 5-530-124 11/8" 2" 5-530-239
78" 1" 5-530-127 13/16" 2" 5-530-242
15/16" i 5-530-130 11/4" 2" 5-530-245
™ 5-530-133 15/M16" 27 5-530-248
1 1:’16" 1" 5-530-136 13/8" 2" 5-530-251
11/8" 1" 5-530-139 11" 2" 5-530-257
13/16" 1" 5-530-142 13/4" 2" 5-530-269
11/4" 1" 5-530-145 7/8" 3" 5-530-327
15/16" 1" 5-530-148 1" 3" 5-530-333
13/8" i 5-530-151 11/8" 3" 5-530-339
15/8" 1" 5-530-163 13/16" 3" 5-530-342
e 2° 5-530-211 13/8" 3" 5-530-351
9/16” 2" 5-530-213 17/16" an 5-530-354
5/8" 2" 5-530-216 1% 3 5-530-357
1116 2" 5-530-219 15/8" 3 5-530-363

[ CORTADORANGULARSENCILO ||

ACERQ ALTA VELOCIDAD
CORTE DERECHO
Didmetro Didmetro ;
Exterior Espesor Iterior Angula No. Stotk
1 1 45° 5-712-015
" 1" 60° 5-712-020
n" 11/4" 45° 5-712-025
w 114" 60° 5-712-030
5/8" 1" 45° 5-712-035
5/8" 1 60° 5-712-040
W 1" 45° 5-712-075
" 1" 60° 5-712-080

ACEROQ ALTA VELOCIDAD
ZANCO RECTO
No. Stock
Ancha
Medids ~ Zonco  de Corte 45° 60°

2114% | 9= 5/8" | 5-721-025 5-721-050

HERRAMIENTAS DE CORTE www.phase2.com.mx PAGINA

"1 comaaonpasamevoanesonmss ||~

ACERO ALTAVELOCIDAD T—

ZANCO RECTO .
Didmetra

Radio Mayor Tunco Ho. Stock

116" 7/16" 3/8" 5-550-005
1/8" 5/8" 12" 5-550-015
3/16" 7/8" 172" 5-550-025
1/4" b 1/2" 5-550-035
5/16" 11/8" 1/2" 5-550-045
3/8" 11/4" 172" 5-650-055
172" 112" 347 5-550-067

| || PiworoparncoRTanoRaNLAR [ |

HECHOS DE ACERO ALTA VELOCIDAD

Tipo Largo No. Stock
CORTO 174" x 3" 5-530-905
LARGO 1/4" x 4" 5-530-915

EXTRA LARGO 114" x 5" 5-530-925

| || CORTADORCOLADEMILANO || |

3/8"  3/8" 1/8" | 5-721-003 5-721-028
' 3/8" 5/32" | 5-721-006 5-721-030
3/4"  3/8" 1/4" | 5-721-010 5-721-035
q" 1/2” 1/4" | 5-721-012 5-721-038
13/8" 5/8" 716" | 5-721-015 5-721-040
17/18" 718" 916" | 5-721-020 5-721-045

III

ACERQ ALTA VELOCIDAD
CORTE DERECHO
W
P
Didmetro Didmetro e
Exterior Espesor Interior Angulo No. Stock
A 1" 45° 5-718-005
" 1" 60” 5-718-010
A" 1" 90° 5-718-015
5/8" 1" 45° 5-718-020
518" 1" 60° 5-718-025
5/8" 1" 90° 5-718-030
" 11/4" 45° 5-718-045
" 114" 60° 5-718-050
%" 114" 90° 5-718-055

: 01 55 5319 4000

01 55 36227000 fax

tel
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CUAUTITLAN

Muy cerca de nuestres clientes

Esta es Sucursal fue la sequnda en formarse en el afio
2|004 Con la finalidad de acercarnos mas a nuestros
clientes.

Se encuentra Ubicada en una de las zonas industriales mas
importanies de la zona metropolitana.

Nuestro personal esta capacitado para atender cualquiera
de sus requerimientos en nuestras lineas de produdios.

No olvide visitar nuestra fienda..

16 de septiembre 360B
Col. El Purtldor Cuautitlan, México

TEL:262013325 FAX:5810

CONTAMOS Con:

MAS DE 5000 PRODUCTOS EN STOCK

PRECIOS COMPETITIVOS

FACILIDADES DE PAGO

SERVICIO DE BACK ORDER

CALIDAD Y GARANTIA EN NUESTROS PRODUCTOS

PEDIDOS VIA CORREQ ELECTRONICO, TELEFONONICO'Y FAX

ACERQ ALTA VELOCIDAD

) Didmetro
Radio Tonco de Corte No. Stock
1116 12 3/4 5-693-010
1/8 314 1" 5-693-020
3/16 3/4 1" 5-693-030
114 3/4 1"1/4 5-693-035
5/16 3/4 1"1/4 5-693-040
3/8 3/4 1'% 5-693-045
| ||  corapor convexo conzanco | |

ACERO ALTAVELOCIDAD

Didmetro
de Corte No. Stock
3/4 5-690-010
1"1/4 5-690-020
1"3/8 5-690-030
1"1j2 5-690-035
1"5/8 5-690-040
173/4 5-690-045
| || CORTADOR CIRCULAR CONCAVD |l
ACERQ ALTA VELOCIDAD ‘
AR
4 A ,l:‘ i &
Didmetro Didmetro
~ Medida del Cortador Interior No. Stock
3/16" 21/14" 1" 5-703-025
1/4" 215" i1 5-703-035
5/16" 234" 1" 5-703-040
3/8" 2 3/14" 1" 5-703-050
7/16" 3" 1" 5-703-060
n' 3" 4% 5-703-065
5/8" 3 1" 5-703-074
| || CORTADOR CIRCULAR CONVEXO |.
ACERQ ALTA VELOCIDAD
P e Y
I
{ { \ \ n
« )=
A g \l /
S -
Didmetro Diametro
Medida Exterior Interior No. Stodk
1/16" 21/8" 1" 5-700-005
1/8" 21/4" 1" 5-700-020
3/16" 214" qu 5-700-030
1/4" 2%" 1" 5-700-040
5/16" 2 314" 4 5-700-050
3/8 2"1/4 718 5-700-057
3/8" 2 3/4" 1" 5-700-060
A" oy A 5-700-075
5/8" 3" 4 5-700-084
5/8 "2 1"/4 5-700-085
34" ar 1" 5-700-022
1™ 314" 4 5-700-115
11178 & 1"1/4 | 5-700-125

PAGINA oo HERRAMIENTAS DE GORTE www.phaseZ.com.mx



||| CORTADORCIRCULAR3CORTES || |

ACEROQ ALTA VELOCIDAD
DIENTES PLANOS

| || SIERRACIRCULARSCORTES [[

ACERQ ALTA VELOCIDAD
DIENTES PLANOS _f/f

vl
\}‘ ,

Didmetro Didmetro )
Didmetro Didmetro Exterior Espesor Interior No. Dientes No. Stock
i Espesor Interior No. Dientes No. Stock I o
2 3/16" 5/g" 14 5-706-020 2% 118" n 28 5-748-222
2 174" 5/g" 14 5-706-025 21" 332" 1 28 5-748-228
z | g w2 e | | 2 (st
25 5/16 7/8" 14 5-706-032 g o ;gg 1" 22 g_;jg_ggg
2% 316 7i8" 16 5-706-035 " n 43
S 316" I 18 r0e.06d 3 18 e 32 5-748-264
214 144" A" 16 5-706-065 3" 532" 12 32 5-748-270
21" 5/16" q 16 5-706-070 a3 3/16" T 32 5-748-276
2 o= || 2 e I B
21 v 1" 16 5-706-080 S ol I & gla-ne
a3 316" 1 18 5-706-090 . {1 .. o gt
3 1/4" " 18 5-706-100 4" 332" i 36 5-748-298
3" 5/16" " 18 5-706-110 4" 1/8" ] 36 5-748-306
3 3 5 18 5-706-120 4R 5/32" I 36 5-748-314
Poode | b | B R o e | | B | Feam
4" 7132 1 22 5-706-230 " " 1 iy
4" 1/4" 1" 22 5-706-235 5 1716 1 40 5-748-340
4" 5/16" " 22 5-706-245 5 /32" 1" 40 5-748-344
4" 132" 1" 22 5-706-250 5" 178" 1" 40 5-748-352
4" 8" 1" 22 5-706-255 5" 5/32" 1" 40 5-748-360
4" 716" 1" 22 5-706-260 5" 16" 1" 40 5-748-368
4" 1 " 22 5-706-270 . 5 1" 40
o ofig" 1 55 R STs 5 114" . 5-748-386
4" 5/8" q" 29 5-706-280 6" 1116 1" 42 5-748-400
4" 34" i 22 5-706-290 8" 3/32" i 42 5-748-404
v | 2 e e = | 5| 2 |ane
4 58" 174" 22 5-706-365 . mee . P Fri-
Pl ek 1 174" 55 St 6 1/8! 11/ 42 5-748-414
44" 38" 114" 24 5-706-408 6" e 1= 42 5-748-428
b 1/4" g 24 5-706-415 6" 316" 11/ 42 5-748-430
5" 5/16" 1 24 5-706-425 6 174 1 42 5-748-432
5" 38" 1 24 5-706-435 , |
2 74 114" %4 2 706208 Hi SIERRA CIRCULAR PARR METAL | |
- e 10 S e ACERO ALTA VELOCIDAD
5" 516" 114" 24 5-706-500 DIAMETRG INIERICR O
5" 38" 1 1/4" 24 5-706-510
g" 114" " 24 5-706-570
6" 5/16" 1 24 5-706-575 £ §
B" 3/8" 1" 24 5-706-580 < 5
6" 7/16" 114" 26 5-706-585 o |
6" A 1 26 5-706-590 1
6" w 114" 26 5-706-670 i
8" A 1 1/4" 26 5-706-650 )
g" 7/16" 1 1/4" 26 5-706-565 )
s | x| | 2 EEm —at
i 2 . L Didmetro Didmetro
8 34 1 32 _ 5-706-810 | Exderior Espesor Inferior No. Dientes No. Stock
3" 1/64" 1" 30 5-747-040
3 1/32" " 30 5-747-045
3! 364" 1" 30 5-747-050
3 1/16" 1" 30 5-747-055 ]
3" /32" 1" 30 5-747-065 =
3" 1/8" 1 30 5-747-075 =
3" 5/32" qi 30 5-747-085 b n
3 3/16" N 30 5-747-087 o
4 1/32" ' 36 5-747-120 —
4" 1/16" " 36 5-747-130 =
4 3/32" 1" 36 5-747-140 7ie
4 178" 1" 36 5-747-150 =
g 5/32" 1" 36 5-747-160
g 3/16" 1 36 5-747-165 S
i ! 5" 1/16" 1" 40 5-747-200 o
Ditmetro Didmetro 5" 3/32" " 40 5-747-210 <
Exterior Espesor Inferior No. Dientes Ho. Stock 5" 1/8" 1" 40 5-747-220 =
" ’ ; — 5" 5/32" " 40 5-747-230
gv- 5%%-- ] 12 2}88828 5" 316" 1" 40 5-747-235 g
a 3/g" 1! 16 5-709-065 6" 1/16" 1 42 5-747-250 P
3" 3/ 1" 16 5-709-135 B" 3/39" 1" 42 5-747-260 ~—
3" 1/2" 1" 16 5-709-145 g 1/8" n 42 5-747-270 o~
a 1/a" 1 18 5-709-300 ., " h o
gt e 1" 18 2408320 6 5/3 1 42 5-747-276 2=
4 7/16" 1" 18 5-709-325 8" 3/16" " 146 5-747-280 ==
5 Yo it % 2700-470 | Y i 48 5 747,295 L
£ & ; - 8" 118" " 48 5.747-295
5 112 1 22 5-709-480 - /16" 1 48 5-747-297 i
| el —
=

tel

HERRAMIENTAS DE CORTE www.phase2.com.mx PAGINA
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ACERO ALTA VELOCIDAD
DIENTES PLANOS g
DISENADAS PARA HACER CORTES EN { \
TUBOS DELGADOS, ALAMBRE, Y PARA \ |
RANURAS MUY DELGADAS
CORTE AL FRENTE
Didmetro Didmetro ) Didmetro Dicmetro ‘
Exterior Espesor Interior No. Dientes  No. Stock Exterior Espesor Interior No. Dientes No. Stodk
i 0.008" 3/8" a9 5-746-003 214" 0.035" Al 140 5-746-330
£ 0.010" 3/8" 99 5-746-005 2 14" 0.040" 1 140 5-746-335
1" 0.010" VA 99 5-746-008 214" 0.045" 2y 140 5-746-340
1 0.012" 3/8" 99 5-746-010 2 %" 0.051" 145" 140 5-746-345
1" 0.012" 1/4” 99 5-746-011 2% 0.057" 14" 140 5-746-350
1 0.014" 3/8" 75 5-746-015 a2 0.051" 3/4" 168 5-746-495
1" 0.014" %" 75 5-746-018 3 0.010" 1" 280 5-746-505
1 0.016" 3/8" 79 5-746-020 an 0.012" 13 280 5-746-510
1" 0.018" 3/8" 75 5-746-025 a 0.013" 1" 280 5-746-514
1" 0.018" 1/4” 75 5-746-026 3" 0.014" 1" 230 5-746-515
" 0.020" 3/8" 75 5-746-030 a 0.016" 1" 230 5-746-520
1" 0.023" 3/8" 75 5-746-035 a2 0.018" 1" 230 5-746-525
1" 0.025" 3/8" 75 5-746-040 a 0.020" i 230 5-746-530
1" 0.028" 3/8" 75 5-746-045 ar 0.023" 1" 230 5-746-535
i 0.032" 3/8" 75 5-746-050 3 0.025" 1" 230 5-746-540
11/4” 0.014" wn" a9 5-746-066 a 0.028" 1" 230 5-746-545
11/2" 0.008" " 140 5-746-103 2 0.032" ik 168 5-746-550
112" 0.010" 4" 140 5-746-105 3" 0.035" 1" 168 5-746-555
112" 0.012" " 140 5-746-110 3 0.040" 1" 168 5-746-560
11/2" 0.013" " 140 5-746-111 3" 0.045" 1" 168 5-746-565
11/2" 0.014" %" 110 5-746-115 el 0.051" A4 168 5-746-570
11/2" 0.016" %" 110 5-746-120 bt 0.057" 1" 168 5-746-575
11/2" 0.018" %" 110 5-746-125 4" 0.016" A2 310 5-746-710
11/2" 0.020" " 110 5-746-130 4" 0.018" 1" 310 5-746-715
11/2" 0.023" " 110 5-746-135 4" 0.020" 1" 310 5-746-720
112" 0.025" A" 110 5-746-140 4" 0.023" 1" 310 5-746-725
11/2" 0.028" A" 110 5-746-145 4" 0.025" 1" 310 5-746-730
14" 0.032" %" 110 5-746-150 4" 0.280" 1" 310 5-746-735
13/4” 0.014" " 132 5-746-165 4" 0.032" 1" 220 5-746-740
2" 0.008" %" 190 5-746-203 4" 0.035" 1" 220 5-746-745
2" 0.010" %" 190 5-746-205 4" 0.040" 1" 220 5-746-750
22 0.012" %" 190 5-746-210 4" 0.045" il 220 5-746-755
2" 0.014" 3/8" 152 5-746-214 4" 0.051" " 220 5-746-760
2" 0.014" " 152 5-746-215 4" 0.057" i 220 5-746-765
& 0.016" 3/8” 152 5-746-219 4" 0.064" 1" 220 5-746-770
2 0.016" %" 152 5-746-220 g 0.025" i 280 5-746-840
21 0.018" " 152 5-746-225 5! 0.028" 1" 280 5-746-845
2" 0.020" " 152 5-746-230 5 0.032" it 280 5-746-850
2" 0.023" %" 152 5-746-235 5" 0.035" 1" 280 5-746-855
2" 0.025" %" 152 5-746-240 5" 0.036" A" 280 5-746-858
2" 0.028" %" 152 5-746-245 5" 0.040" 1" 280 5-746-860
2" 0.032" 1" 110 5-746-250 5" 0.045" 1" 280 5-746-865
2" 0.035" " 110 5-746-255 5" 0.051" 1" 280 5-746-870
2" 0.040" %" 110 5-746-260 5" 0.057" 3 280 5-746-875
2 0.045" " 110 5-746-265 g 0.064" 1" 280 5-746-880
2 0.051" " 110 5-746-270 6" 0.035" 1" 340 5-746-925
2" 0.057" " 110 5-746-275 6" 0.040" 1" 340 5-746-930
212" 0.010" %" 240 5-746-280 6" 0.045" 1° 340 5-746-935
21/2" 0.012" %" 240 5-746-285 6" 0.051" 1" 232 5-746-940
21/2" 0.013" %" 240 5-746-288 6" 0.057" 9" 232 5-746-945
212" 0.014" " 190 5-746-290 6" 0.064" 1" 232 5-746-950
21/2" 0.016" " 190 5-746-295 6" 0.072" 1" 232 5-746-953
212" 0.018" " 190 5-746-300 6" 0.081" 1" 232 5-746-956
21/2" 0.020" %" 190 5-746-305 6" 0.091" 1" 232 5-746-959
212" 0.023" " 190 5-746-310 6" 0.102" 1" 232 5-746-962
212" 0.025" %" 190 5-746-315 6" 0.114" 1" 232 5-746-965
212" 0.028" " 190 5-746-320 6" 0.128" 1" 232 5-746-968
21/2" 0.032" " 140 5-746-325

01 55 5319 4000

| || sierra ciRcuLAR PaRA cABEZA DETORNILLO || | Didmetro Didmetro _

Exierior Espesor Interior No. Dientes No. Stock
ACERQ ALTA VELOCIDAD o

DIAMETRO INTERIORDE 1" 2 3/4" 0.018" i 72 745-315
CORTEAL FRENTE 2 3/4" 0.020" " 72 5-745-320
- 2 3/4" 0.023" 1" 72 5-745-325
e V. 2 3/4" 0.025" 1" 72 5-745-330
< 2 3/4" 0.028" 1% 72 5.745-335
= | 2 34" 0.032" 1 72 5-745-340
— 2 304" 0.035" 1" 72 5-745.343
— 2 374" 0.036" 1 72 5-745.345
E 2 304" 0.040" 4" 72 5-745-350
o~ 23/4" 0.045" 1" 72 5-745-355
e~ 2 3/4" 0.051" q" 72 5-745-360
[d =] Dicimetro Didmetro 2 3/4" 0.057" 1" 72 5.745-365
o Exterior Espesor Interior No. Dientes No. Stock 2 34" 0.064" 1" 72 5-745-370
E—— n . - 72 5-745-375
5 234" | oot | o | 72 5-745-295 i iyl 2 5 gl
— 2 314" 0.012" 1" 72 5-745-300 5 3 0.001" I 72 5745385
(=] 2 3/4" 0.013" 1" 72 5-745-301 2 34" 0.102" 1" 72 5-745-390
- 2 3/4" 0.014" 1" 72 5-745-305 2.3/4" 0.114" 1 72 5-745-395
= 2 314" 0.016" 1" 72 5-745-310 23/4" 0.128" 1" 72 5.745-400
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||| _MAcHUELD FRACCIONAL SEMICONICO || | || JUEGO DE MACHUELOS FRACCIONALES || |

ACEROALTAVELOCIDAD 4 GAVILANES SEMICONICO, CONICO Y RECTO  AGERO ALTA VELOCGIDAD
CUERDAS RECTIFICADAS ~ CORTE DERECHO ?N%ﬁ\é"Y_é[gEPStEZ%gERDAS RECTIFICADAS  CORTE DERECHO

"y,

A

i

Hilos % Hilos X
Medido  Pulgada  No. Stock Medida  Pulgoda  No. Stock : y ,
118 40 5-750-0011 ‘ 1116 8 |5-750-0586 i 45
118 44 5-750-0013 11716 12 | 5-750-0819 ” ) ﬂ‘ 1
316 24  5-750-0019 1118 7 |5-750-0643 it £ it &
o osmomn | 1 s | ime ——
114 20 5-750-0027 -750-
5 % i 11/8 12 |5750-0700 Wik “ﬂ’“‘j‘ i Stk
Ao 1 3/16 8 | 5-750-0724 edida Pulgoda 0. Stot
G| 18 |STS0006S)| | 4 5ae | 45 | B 7500754
516 24  5.750-0081 o e 1/ 40 5-750-0012
38 16 5-750-0100 1 14 e 18 44 5-750-0014
a8 24 5.750-0122 3 74 0 |eoianie 3116 24 5-750-0020
7/16 14 5.750-0141 o e 3/16 32 5-750-0022
7116 20  5-750-0157 1 5/16 8 |5-750-0002 144 20 5-750-0029
142 13 5-750-0182 1 5/16 12 | 5-750-0926 14 28 5-750-0045
112 20 5-750-0204 138 6 |5-750-0944 gﬂg ;ﬁ et
9/16 12 5.750-0223 1 3/8 8 | 5-750-0962 ok 7 s
9/16 18 5-750-0239 1 38 10 | 5-750-0989 o - Sl
5/8 1 5750-0264 ] Bl | 1F EOEEl 7116 14 5-750-0143
58 18 5-750-0293 . ¢ |aIevs 7/16 20 5-750-0159
116 1 5-750-0340 12 8 | 5750-1058 12 13 5-750-0184
1116 16 5-750-0359 1Tz 10| 5-750-1073 12 20 5.750-0206
g4 | 10 |e7sppasd) | | A M2 12| 2TACC083 9/16 12 5-750-0225
3/4 16 5-750-0406 kL p o | Entoe 916 18 5-750-0241
78 9 5.750-0428 i S 5/8 1 5-750-0266
78 12 5.750-0453 oo © |Eaaae 508 18 5-750-0295
7/8 14 5.750-0468 on a2 5-750-1391 11/16 1 5-750-0342
1" 8 5-750-0500 Y 12 5.750-1430 1/16 16 5-750-0361
q" 12 5-750-0540 21/4 8 5.750-1523 3/4 10 5-750-0386
g 14 5-750-0562 214 12 | 5-750-1547 2 T gl
718 14 5-750-0474
1" 8 5-750-0498
| || macHUELO MILIMETRICO SEMICONICO || | h 12 5-750-0542
ACEROALTAVELOCIDAD 4 GAVILANES 5 45 - D
CUERDAS RECTIFICADAS  CORTE DERECHO___.-h LR - 1o S
s 1114 7 5-750-0814
1104 12 5-750-0880

| || JUEGODE MACHUELOS MILIMETRICOS [{ |

SEMICONICO, CONICO Y RECTO  ACERO ALTA VELOCIDAD

Hilos X Hilos X 4 GAVILANES' CUERDAS RECTIFICADAS ~ CORTE DERECHO
Medida  Pulgada  Mo. Stock Medida  Pulgeda  No. Stack INCLUYE 3 PIEZAS
1.60 0.35 5-775-002 14.00 1.25 5-775-172
1.80 0.35 5-775-007 14.00 1.00 | 5-775-1751
2.00 0.40 5-775-012 16.00 2.00 5-775-177
2.00 0.45 5-775-017 16.00 1.50 5-775-182
2.50 0.45 5-775-032 16.00 1.00 | 5-775-1851
3.00 0.50 5-775-042 18.00 2.50 5-775-187
3.00 | 080 | 5775047 18.00 | 2.00 | 5-775-192 Hilos X Hilas X
350 | 060 | 5775-052 1800 1.00 | 5775197 Medida  Pulgada _ No. Stadk Medids  Pulgoda _No. Stock [—
4.00 0.70 5-775-057 18.00 1.50 5-775-202 [ =
4.00 0.50 5-775-062 20.00 2.50 5-775-207 2.00 0.40 5-775-014 14.00 2.00 5-775-164 =
5.00 0.80 5-775-072 20.00 1.50 5-775-212 2.50 0.45 5-775-034 14.00 1.50 5-775-169 b n
5.00 0.90 5-775-077 20.00 1.00 5-775-217 3.00 0.50 5-775-044 14.00 1.25 5-775-174 [=p]
5.00 0.50 5-775-082 20.00 2.00 5-775-222 3.00 0.60 5-775-049 14.00 1.00 | 5-775-1753 C“'_7
6.00 1.00 5-775-092 22.00 2.50 5-775-227 4.00 0.70 5-775-059 16.00 2.00 5-775-179 LS
6.00 0.75 5-775-097 22.00 1.50 5-775-232 5.00 0.80 5-775-074 16.00 1.50 5-775-184
6.00 0.50 | 5-775-1001 22.00 1.00 | 5-775-2351 6.00 1.00 5-775-094 16.00 1.00 |5-775-1853 g
7.00 1.00 5-775-107 24.00 3.00 5-775-237 6.00 0.75 5-775-099 18.00 2.50 5-775-189
8.00 1.25 5-775-112 24.00 2.00 5-775-242 6.00 0.50 |5-775-1003 18.00 2.00 5-775-194 E
8.00 1.00 5-775-117 24.00 1.50 5-775-247 7.00 1.00 5-775-109 18.00 1.00 5-775-199 e
8.00 0.75 | 5-775-1201 26.00 1.50 | 5-775-2507 8.00 1.25 5-775-114 18.00 1.50 5-775-204 ><
9.00 1.25 5-775-122 26.00 1.00 | 5-775-2511 8.00 1.00 5-775-119 20.00 2.50 5-775-209 E
10.00 1.50 5-775-127 27.00 3.00 5-775-252 8.00 0.75 |5-775-1203 20.00 1.50 5-775-214 o
10.00 1.25 5-775-132 27.00 2.00 5-775-257 9.00 1.25 5-775-124 20.00 1.00 5-775-219 P—]
10.00 1.00 5-775-137 28.00 1.50 | 5-775-2607 10.00 1.50 5-775-129 20.00 2.00 5-775-224 o
11.00 1.50 5-775-142 30.00 3.50 5-775-262 10.00 1.25 5-775-134 22.00 2.50 5-775-229 | ]
12.00 1.75 5-775-147 30.00 2.00 5-775-267 10.00 1.00 5-775-139 22.00 1.50 5-775-234 o~
12.00 1.50 5-775-152 30.00 1.50 5-775-272 11.00 1.50 5-775-144 22.00 1.00 |5-775-2353 g
12.00 1.25 5-775-157 33.00 3.50 5-775-282 12.00 1.75 5-775-149 24.00 3.00 5-775-239 o
12.00 1.00 | 5-775-1601 42.00 4.50 5-775-312 12.00 1.50 5-775-154 24.00 2.00 5-775-244
14.00 2.00 5-775-162 42.00 1.50 5-775-317 12.00 1.25 5-775-159 24.00 1.50 5-775-249 g
14.00 1.50 5-775-167 45.00 1.50 5-7175-327 12.00 1.00 |5-775-1603
| —
(—]
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ACEROALTAVELOCIDAD 4 GAVILANES
CUERDAS RECTIFICADAS Hilas X
Medida  Pulgada
1 64
1 T2
2 56
2 64
3 48
3 56
4 40
4 48
5 40
2 44
5] 32
6 40
8 32
8 36
10 24
10 32
12 24
12 28
MACHUELO FRACC!
SEMICONICO [TIP(
ACERO ALTAVELOCIDAD 2Y 3 GAVILANES
CUERDAS RECTIFICADAS
Hilos X
Medida  Pulgada
1/4 20
114 28
5/16 18
5/16 24
3/8 16
3/8 24
7116 14
716 20
1/2 13
112 20
9/16 12
9/16 18
5/8 1
5/8 18
3/4 10
3/4 16
7/8 9
718 14
1= 8
1

ACHUELO MILIMETRICG

SEMICO)

NICO (TIPO GUN]

ACERO ALTAVELOCIDAD
CUERDAS RECTIFICADAS

2Y 3 GAVILANES

Medida
4.00
5.00
6.00
7.00
8.00
10.00
10.00
12.00
12.00

Hilos X
Pulgadn
0.70

5-752-0061

No. Stock

5-752-0081
5-752-0101
5-752-0119
5-752-0144
5-752-0162
5-752-0204
5-752-0222
5-752-0246
5-752-0264
5-752-0306
5-752-0324
5-752-0348
5-752-0384
5-752-0408
5-752-0426
5-752-0450
5-752-0468

= T
GUN

No. Stock

5-770-054
5-770-074
5-770-100
5-770-120
5-770-136
5-770-153
5-770-167
5-770-179
5-770-191
5-770-205
5-770-220
5-770-225
5-770-245
5-770-257
5-770-271
5-770-283
5-770-299
5-770-311
5-770-325
5-770-337

No. Stodk

5-776-008
5-776-010
5-776-011
5-776-013
5-776-014
5-776-016
5-776-017
5-776-018
5-776-0185

| machto rccionns sewconco eicona || |

ACEROALTAVELOCIDAD CUERDAS RECTIFICADAS
CORTE DERECHO

3 5‘

PAGINA o5

pagina

Medida

1/4"
174"
516"
5/16"
3/8"
3/8"
716"
7/16"
172"
172

Hilos X
Pulgadn

20
28
18
24
16
24
14
20
13
20

No. Stock

5-760-050
5-760-060
5-760-080
5-760-090
5-760-111
5-760-120
5-760-140
5-760-150
5-760-170
5-760-180

HERRAMIENTAS DE CORTE www.phase2.com.mx

SEMICONICO, CONICO Y RECTO ACERQ ALTA VELOCIDAD

4 GAVILANES CUERDAS RECTIFICADAS

Medida

[o=le = lla TS ) B S e R

Hilos X

Pulgada  No. Stock
64 5-752-0063
2 5-752-0083
56 5-752-0103
48 5-752-0146
40 5-752-0206
48 5-752-0224
44 | 5-752-0266
32 5-752-0308
32 5-752-0350
36 5-752-0386
24 5-752-0410
32 5-752-0428
24 5-752-0452
28 5-752-0470

MACHUELO NUMERICE
NICONICO [TIPD GUX

ACEROALTAVELOCIDAD 2Y 3 GAVILANES
CUERDAS RECTIFICADAS

Medida

OO REROONN—= 2O

CORTE DERECHO

= Medida
- 3

4
5
5
6
6
8
8

10

10

12

12

Hilos X
Pulgada
80
64
72
56
64
48
56
40
36
48
40
a4
32
40
32
36
24
32
24
28

Hilos X
Pulgada
48
56
40
40
44
32
40
32
36
24
32
24
28

No. Stock

5-772-022
5-772-032
5-772-043
5-772-052
5-772-063
5-772-077
5-772-088
5-772-113
5-772-115
5-772-124
5-772-138
5-772-149
5-772-165
5-772-174
5-772-188
5-772-199
5-772-210
5-772-226
5-772-240
5-772-251

| || machuELo NumERico Semiconico neEucomaL ||
ACERCALTAVELOCIDAD ~ CUERDAS RECTIFICADAS

No. Stock

5-762-030
5-762-040
5-762-050
5-762-070
5-762-080
5-762-100
5-762-110
5-762-130
5-762-140
5-762-160
5-762-170
5-762-190
5-762-200




| MACHUELO FRRCCIONAL SEMICONICO CUERDA ESPECIAL | |

ACERO ALTA VELOCIDAD

Hilos X Hilos X Hilos X
835%2%%258;@0*‘0’*5 Medida  Pulgadn Mo, Stock Medida  Pulgada  No. Stock Medido  Pulgada  No. Stack

5/32" 32 | 5-750-5110 1/2" 40 | 5-750-5903 3/4" 27 5-750-6334
5/32" 40 | 5-750-5128 9/16" 16 | 5-750-5938 3/4" 28 5-750-6343
7/32" 32 | 5-750-5164 9/16" 20 | 5-750-5947 3/4" 32 5750-6352
7/32" 40 | 5-750-5173 9/16" 24 | 5-750-5956 3/4" 36 5-750-6360
14" 24 | 5-750-5209 9/16" 27 | 5-750-5974 13/16" 12 5-750-6424
” 174" 32 | 5-750-5245 9/16" 28 | 5-750-5983 13/16" 16 5-750-6442
& 144" 36 | 5-750-5254 9/16" 30 | 5-750-5991 13/16" 24 5 750-6469
‘g 14" 40 | 5-750-5263 9/16" 32 | 5-750-5001 7/a" 16  5-750-6541
Ol " "
r N 91'32" 32 | 5-750-5353 9,’16'4 40 | 5-750-6019 718" 18 5.750-6550
. ,?f B 9/32 40 | 5-750-5362 5/8 12 | 5-750-6064 718" 20 5-750-5559
gy o4 5/18" 20 | 5-750-5389 5/8" 14 | 5-750-6073 7/8" 24 5.750-6568
e 3 5/16" 22 | 5-750-5398 5/8" 16 | 5-750-6082 718" 57 57506577
e 4 5/16" 32 | 5-750-5443 5/8" 20 | 5-750-6091 718" 32 B.7R0-6504
I 3 5/16" 36 | 5-750-5452 5/8" 24 | 5-750-5100 7/8" 46 5750.6622
5,{‘ 3 5/16" 40 | 5-750-5461 5/8" 26 | 5-750-5109 1516" 12 5.750-6640
A 11/32" 32 |5-750-5515 5/8" 27 | 5-750-6118 15/16" 16 5-750-8849
7 g 14 157505524 2| &5 |EEleut 156" | 18 5-750-6658
/8" 18 | 5-750-5533 5/8" 32 | 5-750-6145 ol 5% |Dichieee
F] 3/8" 20 | 5-750-5542 5/8" 36 | 5-750-6154 e S
f 3/8" 32 | 5-750-5587 5/8" 40 | 5-750-6164 3 -l
f 38" 40 | 5-750-5613 116" 12 | 5-750-6199 1516" | 27 5-750-6635
716" 24 | 5-750-5695 11116" 18 | 5-750-6208 ” 10 57506712
7/16" 27 | 5-750-5713 11/16" 20 | 5-750-6217 1 16 5-750-6721
718" 28 | 5-750-5718 11/16" | 24 |5-750-6226 ” 18 5-750-6730
15/32" 32 | 5-750-5767 11/16" 27 | 5-750-6235 1 20 5-750-6739
1/2" 12 | 5-750-5794 11/18" 32 | 5-750-6244 1" 24 5-750-6748
1/2" 14 | 5-750-5803 3/4" 12 | 5-750-6280 1" 26 5-750-8757
1/2" 16 | 5-750-5812 374" 14 | 5-750-6289 1" 27 5-750-6766
/2" 18 | 5-750-5821 3/4" 18 | 5-750-6298 1* 28 5-750-6775
- /2" 24 | 5-750-5830 3/4" 20 | 5-750-5307 1" 32 5-750-6793
12" 28 | 5-750-5857 374" 24 | 5-750-6316 1" 36  5-750-6802
" 32 |5-750-5875 3/4" 26 | 5-750-6325 1" 40  5-750-6811
| ||  wachuroparaTuBODERGUA NPT [ | | || macHuELo PARA TUBO DEAGUA NPT iZOUIERDOD || |
ACEROALTAVELOCIDAD  CUERDAS RECTIFICADAS ACEROAL CARBON  CUERDAS RECTIFICADAS
CORTE DERECHO sl CORTE DERECHO
g 110s

Medida  Pulgado No. Stock -
176" | 27 P5-764-001
18| 27 P5-764-002
144" 18 P5-764-003 Hilos X
318" 18 P5-764-004 Medida Pulgada No. Stack
1/2" 14 P5-764-005
304 14 P5-764-006 1116 27 5-779-001
1| 115  P5-764-007 118 27 5-779-002
114" 1.5 P5-764-008 g 1/4 28 5-779-003
L 112" 11:5 P5-764-009 a8 18 5.779-004
o 2'| 115 P5764-010 - = 14 = Tro.005
2 8 P5-764-011 374 14 5-779-006
3" P5-764-012
.| MACHUELO PARA TUBO DE GAS N.PS. | | Hi MACHUELO LARGO PARATUBONET. || |
ACERO ALTA VELOCIDAD = CUERDAS RECTIFICADAS « CORTE DERECHO ACEROALTAVELOCIDAD  CUERDAS RECTIFICADAS
Hilas X CORTE DERECHO
Medida  Pulgada No. Stadc
16" | 27 5-763-001 B
18| 27 5-763-002 /|
1/4" 18 5-763-003 J  HilosX  Longitud
38" 18 5-763-004 Medida  Pulgada roml No. Stodk
1/2" 14 5-763-005
3/4 14 5-762-006 , 18" | 27 4" 5-768-0024 (=]
" 115 5-763-007 ; 14" | 18 5.768-0034 (=]
114" | 115 5-763-008 * 18" | 27 6" 5-768-0026 —
1 1:3" 1.8 5-763-009 ' 14" | 18 6" | 5-768-0036 =+
4 S 5-763-010 = 3/8" 18 6" | 5768-0046
! = 5 Bt ] y v | 14 & | 57680056 =
3 5-763-012 <]
LY
(|| comBinacioN BROCA- MACHUELO FRACCIONAL || | || cominacion BROCA - MACHUELO miLIMETRICD || | T
ACERO ALTAVELOCIDAD CORTE DERECHO ACEROALTAVELOCIDAD CORTE DERECHO E
Medida  Medida i ) -
deRosca  de Broca No. Stock Medido Medido =
de Rosta de Broca No. Stock
14-20  #7 5-510-035 (=)
1/4-28  #3 5-510-040 30X.50  250MM  5-510-105 —
516-18 "F" | 5510045 35X.60  290MM | 5-510-110 =
5/16-24 "I 5-510-050 40X.70  330MM | 5510-115 =~
3/8-16 516 | 5-510-055 50X.80  420MM  5-510-120 o~
3824 "Q" 5-510-060 60X10  500MM  5510-125 o
71614 "U" 5-510-065 70X10  600MM  5-510-130 1
711620 25/64 | 5-510-070 80X125 670MM  5-510-135
1/2-13  27/64 | 5-510-075 10.0X150 850MM  5510-140 Lo
1220 29/64  5-510-080 120X1.75  10.00MM | 5510-145 Lo
—
(—]

tel
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| comnnacion saoca-wachueiowomecos ||

ACEROALTAVELOCIDAD CORTE DERECHO

Medida
de Rosca

4-40
5-40
6-32
8-32
10-24
10-32

Medida
de Broca

#43
#38
#36
#29
#25
#21

No. Stock

5-510-005
5-510-010
5-510-015
5-510-020
5-510-025
5-510-030

]| Wacavei anceiona aweanoseiconzo |

ACERO ALTA VELOCIDAD 4 GAVILANES
CUERDAS RECTIFICADAS
Hilos X
Medida Pu|gudu No. Stock
1/4 20 5-756-0027
1/4 28 5-756-0043
5116 18 5-756-0065
516 24 5-756-0081
3/8 16 5-756-0100
3/8 24 5-766-0122
7116 14 5-756-0141
7Me 20 5-756-0157
12 13 5-756-0189
1/2 20 5-756-0204
9/16 12 5-756-0223
9/16 18 5-756-0239
5/8 1 5-766-0271
5/8 18 5-756-0293
11/186 " 5-756-0298
11/16 16 5-756-0302
34 10 5-756-0381
34 16 5-756-0406
7/8 9 5-756-0432
718 12 5-756-0454
7/8 14 5-756-0468
iy 8 5-756-0496
iy 12 5-756-0533
i 14 5-756-0562
CHUELO FRACCIONE H“”[UIIT“II
C/RECUBRIMIENTO DE TITANIC
CUERDAS RECTIFICADAS CORTE DERECHO 4 GAVILANES
Hilos X Hilos X
Medida Pulgudq No. Stock Medida Pulgudu No. Stock
114" 20 T5-750-0027 | 78" 9 T5-750-0428
1/4" 28 T5-750-0043 718" 14 | T5-750-0468
5/16" 18 T5-750-0065 17 8 T5-750-0500
5/16" 24 T5-750-0081 i 12" | T5-750-0533
3/8" 16 T5-750-0100 Iy 14 | T5-750-0540
3/8" 24 T5-750-0122 11/8" 7 T5-750-0643
716" 14 T5-750-0141 11/8" 12 | T5-750-0700
716" 20 T5-750-0157 13M16" 8 T5-750-0724
12" 13 T5-750-0182 13/16" 12 | T5-750-0754
12" 20 T5-750-0204 11/4" 7 T5-750-0808
9/16" 12 T5-750-0223 11/4" 12 | T5-750-0878
9/16" 18 T5-750-0239 15M18" 8 T5-750-0902
5/8" 11 T5-750-0264 15/M18" 12 | T5-750-0926
5/8" 18 T5-750-0293 13/8" 6 T5-750-0944
116" 1 T5-750-0340 13/8" 12 | T5-750-1007
11/16" 16 T5-750-0359 11/2" 6 T5-750-1025
374" 10 T5-750-0384 11/2" 12 | T5-750-1085
374" 16 T5-750-0406

ACERO ALTA VELOCIDAD
4 GAVILA
CUERDAS RECTIFICADAS

Medida

Hilos X
Pulgoda
40
44
32
40
32
24
32
24
28

|| wachuro noménco woueenosewicowico ||

No. Stodk

5-755-0246
5-755-0264
5-755-0306
5-755-0336
5-755-0348
5-755-0405
5-755-0426
5-755-0450
5-755-0468

|| mACHUELO MILIMETRICO 1Z0UIERDO SEMICONICO || |

ACERO ALTA VELOCIDAD
4 GAVILA

AV 4 Hilos X
CUERDAS RECTIFICADAS Medida  Pulgada
200 040

3.00 050

400 070

: 500 0.80

% 600 1.00

i 7.00  1.00

4 3 8.00 1.25
L B 8.00  1.00
v :,:~J 9.00 1.25
o L 10.00 1.50
s 94 1000 1.25
e 3 10.00 1.00
w9 11.00  1.50
HaE 4 12.00 175
il 3 12.00  1.50
= 4 12.00  1.25
[ 12.00 1.00
14.00 2.00

§ 14.00  1.50
14.00  1.25

14.00  1.00

16.00 2.00

16.00  1.50

16.00  1.00

18.00 2.50

18.00 2.00

18.00  1.00

18.00  1.50

2000 250

¥ — 2000 1.50
lI‘IIHI JE MACHUELO FRACCIONE
G/RECUBRIMIENTO DE TITANI(

5-775-9012

No. Stock

5-775-9042
5-775-9057
5-775-9072
5-775-9092
5-775-9107
9-775-9112
5-775-9117
5-775-9122
5-776-9127
5-775-9132
5-775-9137
5-775-9142
5-776-9147
5-775-9152
5-775-9157
5-775-91601
5-775-9162
5-775-9167
5-775-9172
5-775-91751
5-775-9177
5-775-9182
5-775-91851
5-775-9187
5-775-9192
5-775-9197
5-775-9202
5-775-9207
5-775-9212

SEMICONICQ, CONICO Y RECTO CUERDAS RECTIFICADAS
CORTEDERECHO 4 GAVILANES

Medida

174"
1/4"
516"
5/16"
3/8"
3/8"
7/16"
716"
172"
1/2"
9/16"
9/16"
5/8"
b/g"
11/16"
1/16"

pagina
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Hilos X
Pulgada

E www.phase2.com.mx

No. Stock Medida
T5-750-0029 34"
T5-750-0045 3/4"
T5-750-0067 7/8"
T5-750-0083 7/8"
T5-750-0102 1"
T5-750-0124 1"
T5-750-0143 1*
T5-750-0159 11/8"
T5-750-0184 11/8"
T5-750-0206 11/4"
T5-750-0225 11/4"
T5-750-0241 13/8"
T5-750-0266 13/8"
T5-750-0295 112"
T5-750-0342 112"
T5-750-0361

Hilos X
Pulgada
10
16
9
14
8
12
14
7
12

12
6
12

No. Stock

T5-750-0386

T5-750-0408
T5-750-0434
T5-750-0474
T5-750-0498
T5-750-0542
T5-750-0564
T5-750-0645
T5-750-0702
T5-750-0814
T5-750-0880
T5-750-0946
T5-750-1003
T5-750-1027
T5-750-1087




WACHUELO MILIMETRICC -‘!MID{IIW
C/RECUBRIMIENTO DE TITANIC
CUERDAS RECTIFICADAS  CORTE DERECHO 4 GAVILANES
— PRALE
Hilos X Hilos X
Medide  Pulgada No. Stdk Medida  Pulgada No. Stock
2.00 0.40 | T5-775-012 16.00 | 2.00 @ T5-775-177
2.00 0.45 | T5-775-017 16.00| 1.50 | T5-775-182
3.00 0.50 | T5-775-042 16.00 | 1.00 | T5-775-1851
3.00 0.60 | T5-775-047 18.00| 250 | T5-775-187
3.50 0.60 | T5-775-052 18.00 | 2.00 T5-775-192
4.00 0.70 | T5-775-057 18.00 | 1.00 @ T5-775-197
5.00 0.80 | T5-775-072 18.00 | 1.50 | T5-775-202
6.00 1.00 | T5-775-092 20.00 250 T5-775-207
7.00 1.00 | T5-775-107 2000 | 150 | T5-775-212
8.00 1.25 | T5-775-112 20.00| 1.00 | T5-775-217
8.00 1.00 | T5-775-117 20.00| 200 | T5-775-222
9.00 1.25 | T5-775-122 2200 250 | T5-775-227
10.00 1.50 | T5-775-127 2200 150 T5-775-232
10.00 1.25 | T5-775-132 22.00| 1.00 | T5-775-2351
10.00 1.00 | T5-775-137 24,00 3.00 T5775-237
11.00 1.50 | T5-775-142 24.00| 2.00 | T5-775-242
12.00 1.75 | T5-775-147 24.00| 150 | T5-775-247
12.00 1.50 | T5-775-152 26.00 1.50 @ T5-775-2507
12.00 1.25 | T5-775-157 27.00| 3.00 | T5-775-252
12.00 1.00 |T5-775-1601 27.00 2.00 T5-775-257
14.00 2.00 | T5-775-162 28.00| 1.50 | T5-775-2607
14.00 1.50 | T5-775-167 30.00| 3.50 | Th-775-262
14.00 1.25 | T5-775-172 30.00| 2.00 | T5-775-267
14.00 1.00 |T5-775-1751 30.00| 150 | T5-775-272

MACHUELO FRACCIONAL SEMICONICG
DE TITANI(

gl

GUN 1 C/RECUBRIMIENT(

2Y 3 GAVILANES

CUERDA RECTIFICADA CORTE DERECHO
Hilos X

Medida Pulgnda No. Stodk
1/4" 20 T5-770-054
1/4" 28 T5-770-074
518" 18 T5-770-100
518" 24 T5-770-120
3/8" 16 T5-770-136
38" 24 T5-770-153
716" 14 T5-770-167
716" 20 T5-770-179
172" 13 T5-770-191
1/2" 20 T5-770-205
a/1g6" 12 T5-770-220
9/16" 18 T5-770-225
5/8" " T5-770-245
5/8" 18 T5-770-257
314" 10 T5-770-271
3/4" 16 T5-770-283
78" 9 T5-770-299
78" 14 T5-770-311
i 8 T5-770-325
T 12 T5-770-335
1" 14 T5-770-337

) NUMERICC

SEM

T

Ilmﬁ‘ll /RECUBRIM

ENTC

it ||

CUERDAS RECTIFICADAS

Hilos X
Medida F.i;:du

4 GAVILANES

No. Stock

40 T5-752-0246
44 T5-752-0264
32 T5-752-0306
40 T5-752-0336
32 T5-752-0348
24 T5-752-0405
32 T5-752-0426
24 T5-752-0450
28 T5-752-0468

HERRAMIENTAS DE CORTE www.phase2.com.mx

JE MACHUELO MILIN

CUBRIMIENTO DE T!

1 e

SEMICONICO CONICO Y RECTO

4 GAVILANES

NETRICC
II:‘HIU_II

CUERDAS RECTIFICADAS ~ CORTE DERECHO

Hilos X Hilos X
Medida  Pylgadu No. Stack Medida  Pylgada No. Stodk
2.00 040 T5-775-014 14.00 | 1.50 T5-775-169
200 245 T5-775-019 1400 1.25 T5-775-174
3.00 050 T5-775-044 1400 1.00 |T5-775-1753
3.00 060 T5-775-049 16.00| 2.00 T5-775-179
350 060 T5-775-054 16.00| 1.50 T5-775-184
400 070 T5-775-059 16.00 | 1.00 |T5-775-1853
5.00 080 T5-775-074 18.00 | 2.50 T5-775-189
6.00 1.00 T5-775-094 18.00 | 2.00 T5-775-194
7.00 1.00 T5-775-109 18.00 | 1.00 T5-775-199
8.00 125 T5-775-114 18.00 1.50 T5-775-204
8.00 1.00 T5-775-119 20.00| 2.50 T5-775-209
9.00 125 T5-775-124 20.00| 1.50 T5-775-214
10.00 1.50 T5-775-129 20.00| 1.00 T5-775-219
10,00 1.25 T5-775134 20.00| 2.00 T5-775-224
1000 1.00 T5-775-139 22.00| 250 | T5-775-229
11.00 1.50 T5-775-144 22.00| 1.50 T5-775-234
12.00 175 T5-775-149 22.00| 1.00 |T5-775-2353
12.00 1.50 T5-775-154 24.00| 3.00 T5-775-239
12.00 1.25 T5-775-159 24.00| 2.00 T5-775-244
12.00 1.00 T5-775-1603 24.00| 1.50 T5-775-249
14.00 200 T5-775-164
MACHUELO NUMERICO SEMICONIGC
PO GUN) C/RECUBRIMIENTO DE TITANIC
2Y 3 GAVILANES CUERDARECTIFICADA CORTE DERECHO
Nebdo  po  No.Sock
0 80 T5-772-022
1 64 T5-772-032
1 72 T5-772-043
2 56 T5-772-052
2 64 T5-772-063
3 48 T5-772-077
3 56 T5-772-088
4 40 T5-772-113
4 48 T5-772-124
5 40 T5-772-138
5 44 T5-772-149
6 32 T5-772-163
6 40 T5-772-174
8 24 T5-772-5299
8 32 T5-772-188
8 36 T5-772-199
10 24 T5-772-210
10 32 T5-772-226
& 12 24 T5-772-240
f 12 28 T5-772-251
MACHUELD PARA TUBO NP
/REGUBRIMIENTOD DE TITANIU
CUERDAS RECTIFICADAS 4 GAVILANES
Medida mg;i. No. Stack
116" 27 T5-764-001
1/8" 27 T5-764-002
1/4" 18 T5-764-003
3/8" 18 T5-764-004
172" 14 T5-764-005
34" 14 T5-764-006
q* 1.5 T5-764-007
11/4" 11.5 T5-764-008
14" 11.5 T5-764-009
2" 11.5 T5-764-010
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]

ERD(

Hi

FRACCIONAL SEMICONII
REGUBRIMIENTO DE TITANIC

CUERDAS RECTIFICADAS * 4 GAVILANES

Hilos X
Pulgada

Medida

174"
1/4"
516"
5/18"
3/8"
3/8"
716"
716"
172"
172"
9/1e"
9/18"
5/8"
5/8"
11/16"
11/16"
3/4"
3i4"
778"
7/8"
qn

1

1

20
28
18
24
16
24
14
20
13
20
12
18
11
18
11
16
10
16
9
14
8
12
14

No. Stock

T5-756-0562

T5-756-0027
T5-756-0043
T5-756-0065
T5-756-0081
T5-756-0100
T5-756-0122
T5-756-0141
T5-756-0157
T5-756-0189
T5-756-0204
T5-756-0223
T5-766-0239
T5-756-0264
T5-756-0293
T5-756-0340
T5-756-0359
T5-756-0381
T5-756-0406
T5-766-0428
T5-756-0468
T5-7656-0496
T5-756-0533

DADO DE TARRAJA RJUSTABLE- NUMERICO
CUERDA STD

ACEROALTAVELOCIDAD CUERDAS RECTIFICADAS

HilsX  Diametro
Medida  Pulgada Exterior
1 64 13/16"
2 56 13/16"
3 43 13/16"
4 40 17
6 32 1
5 40 1.
8 32 12
10 24 i
12 24 1"
II JAN0 I ARRS
ACERO ALTA VELOCIDAD
HilosX  Diametro
Medida  Pulgada Exterior
114" 20 1"
516" 18 ik
38" 16 1"
716" 14 1"
1/2" 13 L
114" 20 112"
516" 18 112"
38" 16 112"
71" 14 1412
172" 13 11/2"
916" 12 112"
5/8" 11 114"
3/4" 10 11/2"
5/8" 11 2"
7/8" 9 2"
i 8 2"
11/8" 7 21/2"
11/4" 7 212"
13/8" 6 212"
11/2" 6 212"

PAGINA 3 HERRAMIENTAS DE CORTE
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No. Stock

5-800-000
5-800-001
5-800-002
5-800-032
5-800-034
5-800-035
5-800-040
5-800-045

5-800-050

&7

\JUSTABLE - FRACCIONAL II
ERDA STI

CUERDAS RECTIFICADAS

No. Stock

5-800-055
5-800-060
5-800-065
5-800-070
5-800-075
5-800-080
5-800-085
5-800-090
5-800-095
5-800-100
5-800-105
5-800-110
5-800-115
5-800-120
5-800-130
5-800-135
5-800-200
5-800-205
5-800-210
5-800-215

www.phase2.com.mx

II DADO DE TARR

ACEROALTAVELOCIDAD CUERDAS RECTIFICADAS

f HilosX  Diametra
Medida Pulgaia  Evterior No. Stock
0 80 13/16" | 5-805-000
1 72 13/16" | 5-805-0005
2 64 13/16" | 5-805-001
3 56 13/16" | 5-805-002
4 48 1" 5-805-034
6 40 1" 5-805-0340
5 44 i 5-805-035
8 36 9% 5-805-040
10 32 1" 5-805-045
12 28 1" 5-805-050
JADD DE TARRAIA ANUS

CUERDH

11” -FRACCIONAL II

ACEROALTAVELOCIDAD  CUERDAS RECTIFICADAS

Medida

1/4"
5/16"
3/8"
7/16"
172"
1/4"
5/16"
318"
716"
1/2"
9/16"
5/8"
3/4"
5/8"
7/8"
1

"
11/8"
11/4"
13/8"
11/2"
134"
17/8"

HilosX  Diametro

Pulgada  Exterior Na. Stack
28 ™ 5-805-055
24 1" 5-805-060
24 1" 5-805-065
20 1 5-805-070
20 i 5-805-075

28 11/2"  5-805-080
24 11/2" 5-805-085
24 11/2"  5-805-090
20 112" 5-805-095
20 11/2"  5-805-100
18 11/2"  5-805-105
18 1%"  5-805-110
16 11/2"  5-805-115

18 24 5-805-120
14 24 5-805-130
12 2" 5-805-134
14 2" 5-805-135

12 21/2"  5-805-200
12 21/2"  5-805-205
12 21/2" 5-805-210
12 21/2" b5-8058-215
12 3" 5-805-335
12 3" 5-805-340




DADO DE TRRRRJR RIUSTABLE - MILIMETRICO DADO DE TARRAIR 'u\L AE
GUERDA STD ERDA FINF
ACEROALTAVELOCIDAD ~ CUERDAS RECTIFICADAS ACEROALTAVELOCIDAD ~ CUERDAS RECTIFICADAS

. Hilos X Diametro
Medida  Pulgada Exterior No. Stock Hilos X Diametro

Medida  Pulgada Exterior No. Stock

1.00 | 025  13/16" | 5-801-035

250 045  13/16" | 5-801-050 400 | 0850 1. gevea0s
A M 500 | 050  1' 5806215
: : . |28 600 | 075 1" 5.806-225
3.00 0.50 1 5-801-190 5.00 0.50 1 5-806-22§
350 050 1" 5-801-195 700 | 075 1" 5.806-230
350 0.60 1% 5-801-200 800 | 100 10 gaueass
45 075 1* 5801210 1000|125 11 506240
5.00  1.00 1" | 5-801-214 10.00| 0.75 1" 5806-243
500 0.80 1" 5-801-215 12.00| 1.00 1" 5.806-260
1z i

6.00  1.00 1" 5-801-225 : -806-
GARTEEE
8.00 | 1.25 1 5801235 7100 100  11/2" 5-806-335
9.00  1.25 1 5-801-238 1200| 150  11/2' 5806-345
iR e 2 1z Hew

1.00 150 1" | 5-801-245 . - . o-806-
900 125 112"  5801-310 den =2 Qg aeloed
1000 150  11/2' | 5801-320 WaE| = jdse 2EE
11.00 1.50 1172 5-801-335 15.00| 1.50 11/2"  5-806-375
1200 175  11/2" 5-801-345 1500 150 11/ 5-806-385
1400 200  11/2"  5801-360 16.00( 100  11/2° 5-806-390
1600 200  11/2"  5-801-385 - ‘ 10| 1o 1100 ob0ess
1800 250 112" 5B801-405| o g\ B 2 132 boleae
20.00  2.50 11/2" | 5-801-415 | : 18.00| 1.00 11/2"  5-806-415
2000 2,50 2" 5.801-490 N 2000 150  11/2" 5-806-425
22.00 2.50 2" 5-801-505 “d “ 20.00 1.00 17%" 5-806-427
2400 3.00 2" | 5.801-520 NN 20.00( 2.00 2" 5-806-490
27.00 300 2" 5801623 (¥ S o W
3000 3.50 2" 5.801-550 - & 22.00| 1.00 2" 5806514
— 1 | 2400 2.00 24 5-806-520
g 2400 150 2" 5-806-525
(S . 26.00| 150 2" 5.806-540
_ . : : " 5-806-550
JADO DE TARRAJA A 3000( 200 2" 5806560
RACCIONAL IZQUIERDO CUERDAS STI 5040| 1.50 2 5-806-565

ACERO ALTA VELOCIDAD CUERDAS RECTIFICADAS

o Ilmqhml: ARRAJA | TFTIMII
e B I T ooy e

ACERO ALTA VELOCIDAD CUERDAS RECTIFICADAS

14" | 20 1" | 5-808-098
14" | 28 1" | 5-808-100 _ _
5/16" 18 18 5-808-112 ' Hilos X Diametro
516" 24 ' 5-303-115 Medida  Pulgada Exterior No. Stock
38" | 16 1" | 5-808-129 "
e | 24 1 | 5.808.135 2.00| 040 " | 5-808-9165
e | T4 i | 5.808.142 250 045 1" | 5:808-9180
e | 20 1 | 5808145 3.00| 050 " 5808-9190
142" 13 q" 5-808-148 350 0.60 1 5-808-9200
12" | 20 1" | 5-808-150 4.00| 070 1" | 5-808-9205
194" | 20 11/2" | 5-808-189 500/ 0.80 1" | 5-808-9215
194" | 28 11/2" | 5-808-192 6.00| 1.00 1" | 5-808-9225
516" | 18 11/2" | 5-808-195 6.00| 1.25 1" | 5-808-9228
5/16" 24 11/2" | 5-808-198 7.00| 1.00 : b 5-808-9230
g;g: ;g ] ”g 55-233-;11 8.00| 1.00 1" | 5-808-9233
ine | a1z | seedes 00| 100 1 Saceaza =
/16" 20 11/2" | 5-808-285 10.00 1-25 e 5.808-9240 [ |
12" | 13 11/2" | 5-808-301 1000 150 4o 8089241 -t
12° | 20 {1/2" | 5-808-311 : : N | S
ofiet | 12 {1 | &nop e 12.00| 1.00 " 5808-9342 (=]
916" | 18  11/2" | 5-808-338 12.00| 1.25 1" | 5-808-9343 o
5/8" 1 11/2" | 5-808-352 12.001 1.75 1" |5-808-93431 Lo
58" | 18 11/2" | 5-808-361 12.00| 150 1" | 5-808-9346 L~
11716 11 11/2" | 5-808-390 10.00| 1.00  11/2" | 5-808-9344 =
11716 16 11/2" | 5-808-398 10.00| 125  11/2" |5-808-93440
34" | 10 11/2" | 5-808-452 10.00| 150  11/2" |5-808-93441 =
g;g" 195 1 211“2" g-ggg—ggg 12.00| 175  11/2" | 5-808-9345 o
. ) -808- 12.00| 150  11/2" | 5-808-9347 >
74{? 1; g g-ggg-ggg 1400 125  11/2" | 5-808-9353 =
i ; Sy 1400 100  11/2" | 5-808-9359
1.. ]3 % g_ggg_g%g K nt 1400 150  11/2" | 5-808-9360 g
Ts| 7 29/ | 5-808-600 NET A b ’R 14.00| 200  11/2" | 5-808-9361 F—
e & S e C ( #1600 100 11/2" ) 5808-9384 —
114" 7 21/2" | 5-808-630 ( f- N = /| 1600) 150 1172 5:808-8385 m
114" 12 21/2" | 5-808-634 | | | = # 3 | 16.00| 200  11/2" | 5-808-9386 e
138" B 21/2" | 5-808-645 = 1800 250  11/2" | 5-808-9405 p——r
138" 12 21/2" | 5-808-650 &7 \9.;;"‘\ ) 1800 200  11/2" | 5-808-9407
11/2'| 8 21/2" | 5-808-675 s o 18.00| 150  11/2" | 5-808-9410 £
1% | 12 2 1/2" | 5-808-680 63 HS —
[ —
(—]
=T}
e
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DADD DE TRRRAJA AJUSTAE
NUMERICO IZQUIERD(
ACEROQ ALTA VELOCIDAD CUERDAS RECTIFICADAS
Medid #ilnsdx DEialm L No. Stock
edida  Pulgada  Exterior 0. Stocl
Q,sl LH
5 40 1" 5-808-082
5 44 1" 5-808-083
6 40 1" 5-808-084 E
6 32 1" 5-808-085
8 32 1" 580808 \ v 7
8 36 1" 5-808-087
10 24 1" 5-808-088 <t
10 32 1" 5-808-090 ¢ N
12 24 1" 5-808-002
12 28 1" 5-808-094 — -

AJUS]

: B0 DI

|| |

AGUR

ACERO ALTA VELCCIDAD « CUERDAS RECTIFICADAS « CORTE DERECHO

1 3/8"

1/16"
1/8"
1/8"
114"
3/8"

1/2"
3/4"
1
11/4"
1%

Hilos X
Pulgada

27
27
27
18
18
14
14
1.5
1.5
11.5
11.5

Diametro
Exterior

1"
g
112"
112"
11/2"
a2
g
o
212"
qn
3%

No. Stock

5-816-005
5-816-010
5-816-015
5-816-020
5-816-025
5-816-035
5-816-040
5-816-045
5-816-050
5-816-055
5-816-060

ENTREGAMOS EN 24 HRS A TODA LA REPUBLICA
CALIDAD Y GRRANTIR EN NUESTROS PRODUCTOS

DADO DE TARK

il

STAB|

CUERDA

\ A
JE

—

DE G

T
‘“II

ACERO ALTAVELOCIDAD « CUERDAS RECTIFICADAS « CORTE DERECHO

Hilos X
Medida  Pulgada
1/16"| 27
1/8" 27
1/8" 27
1/4" 18
3" 18
172" 14
34" 14
1" 11.5
11/4" 11.5

Diametro
Exterior

'
1"
11/2"
112"
1172
g
an
21/2"
g

No. Stock

5-815-005
5-815-010
5-815-015
5-815-020
5-815-025
5-815-040
5-815-045
5-815-050

5-815-055

-9
4| ‘—Ké /L’{’p

Ho2

I I DADO DE TARRAJA RIUSTABLE CUERDA ESPECIAL II

MEDIDAS DISPONIBLES HASTA 2 PULGADAS

Medida

12
10
12
12
5/32"
732"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
1/4"
5/16"
5/16"
5/16"
5/16"
5/16"
5/16"
5/16"
516"
5/16"
5/16"
3/8"
3/8"

PAGINA 3o

pagina

Uy ACEROALTAVELOCIDAD

HilosX  Diametro
Pulgada

32
40
32
40
40
32
24
26
27
32
36
40
48
56
64
20
22
26
27
28
32
36
40
48
56
14
20

Exterior
13/16

1"
1
"
4o
gn
in
1n
i
in
gn
4o
gn
gn
gn
i
in
gn
o
o
in
gn
i
qn
gn
o
o

No. Stock

5-807-083
5-807-037
5-807-0876
5-807-088
5-807-085
5-807-090
5-807-105
5-807-110
5-807-111
5-807-115
5-807-116
5-807-117
5-807-119
5-807-1195
5-807-1196
5-807-120
5-807-122
5-807-126
5-807-127
5-807-128
5-807-135
5-807-136
5-807-137
5-807-138
5-807-140
5-807-142
5-807-145

CUERDAS RECTIFICADAS
Hilos X  Diametro
Medida  Pulgada  Exterior
3/8" 26 1"
3/8" 2T : s
3/8" 28 1"
3/8" 32 1"
8" 36 1
3/8" 40 1"
/8" 48 1"
13/32" 32 i
1" 18 1"
716" 24 1"
16" 28 j&
1" 32 1"
71" 40 i
112" 12 11/2"
172" 1% 112"
1/2" 18 112"
172" 24 11/2"
112" 27 112
142" 28 11/2"
112" 32 11/2"
1/2" 40 112"
172" 48 112"
9/16" 14 11/2"
9/16" 16 11/2"
916" 20 112"
9/16" 24 11/2"
9/16" 2T 112"
9/16" 28 112"
918" 32 112"
9/16" 36 11/2"
5/8" 14 112"
58" 16 112"
5/8" 20 11/2"
5/8" 24 11/2"
5/8" 27 11/2"
5/8" 28 112"
578" 32 11/2"
11/186" " 11/2"
11/16" 12 112"

No. Stock

5-807-146
5-807-1465
5-807-147
5-807-149
5-807-1495
5-807-1496
5-807-1497
5-807-1498
5-807-1499
5-807-150
5-807-151
5-807-1510
5-807-1512
5-807-202
5-807-204
5-807-2042
5-807-205
5-807-206
5-807-207
5-807-208
5-807-210
5-807-211
5-807-212
5-807-214
5-807-218
5-807-219
5-807-2195
5-807-220
5-807-222
5-807-223
5-807-225
5-807-226
5-807-228
5-807-230
5-807-231
5-807-2311
5-807-232
5-807-237
5-807-238
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Medida

116"
11/16"
11/16"
111e"
118"
11/16"
3/4"
3/4"
34"
34"
3/4"
3/4"
34"
34"
34"
13/16"
13/16"
13/16"
13/16"
13/16"
13/16"
7/8"
7/8"
7/8"
7/8"
7/8"
7/8"
7/8"
15/16"
15/16"
1
g
1
T
T
"
112"
1.3/4"

Hilos X
Pulgada

16
18
20
24
27
32
12
14
18
20
24
27
28
32
40
12
16
18
20
24
32
16
18
20
24
27
28
32
12
16
16
18
20
24
27
32
18
8

Diametro
Exterior

11720
112"
112"
112"
112"
11/2"
11/2"
112"
112"
11/2"
11/2"
11/2"
12"
112"
112"
on
on
o
o
2
o
o
on
on
o
o
2
om
on
on
o
o
o
2
om
o
27
27"

No. Stock

5-807-2385
5-807-239
5-807-240
5-807-241
5-807-242
5-807-243
5-807-245
5-807-247
5-807-250
5-807-252
5-807-254
5-807-256
5-807-257
5-807-258
5-807-275
5-807-289
5-807-299
5-807-300
5-807-301
5-807-303
5-807-310
5-807-320
5-807-322
5-807-332
5-807-335
5-807-336
5-807-337
5-807-340
5-807-362
5-807-364
5-807-394
5-807-395
5-807-396
5-807-398

5-807-3981

5-807-3984
5-807-488

5-807-545




Las herramientas de carburo son duras y tienen
buena resistencia al desgaste. San las mis
adecuadas para maquinar hierro colado, inoxidable,
metales no ferrosos y algunos materiales no
metalicos abrasivos.

Se emplean para aplicaciones en las que sea
importante la resistencia al desgaste y los chogues
impuestos sean pequefios.
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~_ HERRAMIENTAS DE CORTE/carburo

MICROGRANO AL 10% COBALTO PUNTA 118°
Longitud Longitud

Medlida Total de Corte No. Stock
1/32" 11/8" 3/8" C510-0313
3/e4" 112" 3/4" C510-0469
1/16" 11/2" 3/4" C510-0625
5/64" 134" 78" C510-0781
a2 2 1" C510-0938
/64" 214" 11/4"  C510-1094
178" 214" 11/4" C510-1250
9/64" 212" 13/8" C510-1406
5/32" 212" 13/8" C510-1562
11/64" 2 3/4" 15/8" C510-1719
316" 234" 15/8" CbH10-1875
13/64" & 134" C510-2031
7/32" 3" 13/4" C510-2188
15/64" 1/4" 2" C510-2344

3
3 1/4" 2" C510-2500
17/64" g 172" 21/8"  Ch10-2656

9/32" 172" 21/8"  (C510-2812
19/64" 3 3/4" 23/8" (C510-2969
5/16" 334" 23/8" C510-3125
21/64" 4" 21/2"  C510-3281
11/32" 4" 21/2" C510-3438
23/64" 4" 21/2" C510-3594

3/8" 41/4" 23/4" C510-3750
25/64" 4 1/2" 27/8"  C510-3906
13/32"  41/2" 27/8"  C510-4062
27/64" 412" 27/8" (C510-4219

716" 412" 27/8" (C510-4375

29/64" 4 3/4" 3" C510-4531
15/32" 4 3/4" 3" C510-4688
31/64" 4 3/4" 3" C510-4844
3 12 434 K C510-5000

MICROGRAND AL 10% COBALTO  PUNTA 118°
i Longitud Longitud

g Medida Total tle Corte No. Stock
ri

j 200 134" 78"  C513-0787
- 3.00 214" 1/4"  C513-1181
,/ 400 21/ 13/8" C513-1575
5.00 3" 13/4"  C513-1968
F 6.00 31/4" o C513-2362
7.00  31/2" 21/8" C513-23625
8.00 334" 23/8" C513-3150
9.00 4" 21/2"  C513-3543
10.00  41/2" 27/8"  C513-3937
11.00 4 1/2" 27/8" C513-4331
; 12.00 43/4" 3 C513-4724

DOBLE PUNTA MICROGRANQ AL 10% COBALTO
PUNTA 118° ANGULO DE 60°
Diametro Diametro

Medida  del Cuerpo e la Broca No. Stock

0 1/8" 1/32" | C555-0110

1 1/8" 3/64" | ©555-0010

2 3/16" 5/64" | C555-0020

r/ 3 1/4" 7/84" | C555-0030
/o 4 5/16" 1/8" C555-0040
5 7/18" 3/16" | C555-0050

5} 1/2" 7/32" | C555-0080

7 5/8" 1/4" C555-0070

8 3/4” 5/16” | C555-0080

CARBURO SOLIDO MICROGRANO AL 10% COBALTO

—
Longitud
Medida Total No. Stock
1/8" 3" C2-804-012E
316" 4" C2-504-018B
1/4" 4" C2-804-025A
5/16" 4" C2-804-032A
3/8" 4" C2-804-038E
112" 4" C2-804-045E

www.phase2.com.mx



MICROGRANQ AL 10 % COBALTO

. .
Longitud Longitud
Medida Zanco de Corte Total No. Stock
1/64" 1/8" 1/32" 112" C140-0156
1/32" 1/8" 1/8" 11/2" C140-0312
3/64" 1/8" 9/64" 11/2" C140-0469
116" 1/8" 3/18" 11/2" C140-0625
5/64" 1/8" 1/4" 112" C140-0781
332" 1/8" 5/16" 11/2" C140-0938
764" 1/8" 3/8" 11/2" C140-1094
/8" 1/8" 1/2" 112" C140-1250
5/32" 3/16" 9/16" 2" C140-1562
3/16" 3/16" 5/8" 2" C140-1875
732" 1/4" 5/8" 212" C140-2188
174" 1/4" 3an 212" C140-2500
5/16" 5/16" 13116" 212" C140-3125
3/8" 3/8" 1" 212" C140-3750
/186" 7/16" 1" 2 C140-4375
172" 12" 1" 3" C140-5000
9/16" 9/16" 11/8" 31/2" C140-5625
5/8" 5/8" 11/4" Ll C140-6250
3/4" 3/4" 112 4" C140-7500
7/8" /8" 1%" 4" C140-8750
1" i 112 4" C140-1000
MICROGRANOQ AL 10% COBALTQ
5 . e
Longitud Longitud
Medida Zanco tle Corte Total No. Stock
1/8" 1/8" 34" 21/4" C142-1250
316" 316" 3/4" 214" C142-1875
1/4" 1/4" 11/8" 3 C142-2500
5/16" 5/18" 11/8" 3" C142-3125
3/8" 3/8" 11/8" o C142-3750
1/2" 12" 2" 4" C142-5000
5/8" 5/8" 214" B C142-6250
3/4" 34" 214" 5" C142-7500
1" 1" 214" B C142-1000
MICROGRANO AL 10% COBALTO
- —-
e
Longitud Longitud
Meilida Zanco de Corte Total No. Stock
118" 1/8" 1 3" C144-1250
3/16" 318" 11/8" 3 C144-1875
1/4" 1/4" 11/2" 4" C144-2500
5/16" 5/16" 15/8" 4" C144-3125
3/8" 3/8" 13/4" 4" C144-3750
112" 1/2" 3 6" C144-5000
5/8" 5/8" 3" 6" C144-6250
3/4" 3/4" 3" 6" C144-7500
170 1+ ¥ 6" C144-1000

HERRAMIENTAS DE CORTE/carburo Www.phase2.com.mx

MICROGRANO CON 10 % COBALTQ

" -
) Longitud Longitud
Medida Zancu de Corte Total No. Stock
1/64" 1/8" 1/32" 1" C120-0156
1/32" 1/8" 1/8" 1" C120-0312
3/64" 1/8" 9/64" 14" C120-0469
1/16" 1/8" 3/186" 10" C120-0625
b/64" 1/8" 1/4" 1%" C120-0781
3/32" 1/8" 5/16" 1% C120-0938
7/64" 1/8" /8" 1857 C120-1094
1/8" 1/8" 1/2" 11" C120-1250
5/32" 316" 9/16" 2" C120-1562
3/16" 316" 5/8" 2r C120-1875
7/32" 114" 518" 2% C120-2188
1/4" 1/4" 34" 2% C120-2500
5/16" 5/16" 13/16" 205" C120-3125
3/8" 3/8" 1 2% C120-3750
71" 716" 1" 2%" C120-4375
1/2" 112" ) 3" C120-5000
9/16" 9/16" 11/8" 3 %" C120-5625
5/8" 5/8" 11/4" 3w C120-6250
34" 34" 11/2" 4" C120-7500
78" 7/8" 11/2" 4" C120-8750
1" 1" 11/2" 4" C120-1000
MICROGRANO AL 10% COBALTO
\%
. Longitud Longjtud
Medida Ianco de Gorte Total No. Stack
1/8" 1/8" 34" 21/4" C122-1250
3/16" 316" 3/4" 21/4" C122-1875
114" 114" 11/8" 3 C122-2500
5/16" 5/16" 11/8" ar C122-3125
3/8" 3/8" 11/8" an C122-3750
7116" 716" 2 4 1/2" C122-4375
/2" 112" 2 41/2" C122-5000
5/8" 5/8" 21/4" By C122-6250
314" 34" 21/4" 5" C122-7500
1" 1 21/4" 5 C122-1000
MICROGRANO CON 10% COBALTO
Longitud Longitud
Medida Zanco de Corte Total No. Stock
1/8" 1/8" 1" b C124-1250
316" 3ne" 11/8" a C124-1875
114" 114" 11/2" 4" C124-2500
5/16" 5/16" 1 5/8" 4" C124-3125
3/8" 3/8" 13/4" 4" C124-3750
7Me" 716" 3" 6" C124-4375
1/2" 112" 3" 6" C124-5000
5/8" 5/8" 3" 6" C124-6250
34" 314" a 6" C124-7500
1 1" 3" 6" C124-1000




R

MICROGRANO AL 10% COBALTO

Longitud Longitud

Metlida Zanco de Carte Total No. Stock
1/32" 1/8" 9/64" 112" C121-0312
1/16" 1/8" 3/16" 112" C121-0625
3/32" 1/8" 5/16" 1127 C121-0938
1/8" 1/8" 112" 112" C121-1250
5/32" 3/16" 9/16" 2 C121-1562
3/16" 3/16" 5/8" 2" C121-1875
1/4" 1/4" 3/4" 202 C121-2500
5/186" 5/16" 13M186" 212 C121-3125
3/8" 3/8" 1" 21/2" C121-3750
7/18" 716" 1 234 C121-4375
1/2" 112" 1 & C121-5000
9/16" 9/16" 11/8" 31727 C121-5625
5/8" 5/8" 11/4" 31/2" C121-6250
3/4" 3/4" 1.3/2% 4" C121-7500
7/8" 7/8" 1,472 4" C121-8750
ir 1" 11/2" 4" C121-1000

MICROGRANOAL 10 % COBALTO
Longitud Longitud
Medida Zanco de Carte Total No. Stock
1.00 3.00 4.00 38.00 C148-0394
2.00 3.00 6.30 38.00 C148-0787
3.00 3.00 12.00 38.00 C148-1181
4.00 4.00 14.00 50.00 C148-1575
5.00 6.00 16.00 50.00 C148-1968
6.00 6.00 19.00 50.00 C148-2362
7.00 8.00 19.00 63.00 C148-2757
8.00 8.00 20.00 63.00 C148-3150
9.00 10.00 22.00 75.00 C148-3543
10.00 10.00 22.00 75.00 C148-3937
11.00 12.00 25.00 75.00 C148-4311
12.00 12.00 25.00 75.00 C148-4331
13.00 14.00 32.00 89.00 C148-4724
14.00 14.00 32.00 89.00 C148-5512
16.00 16.00 32.00 89.00 C148-6299
17.00 18.00 38.00 100.00 C148-6692
18.00 18.00 38.00 100.00 C148-7087
20.00 20.00 38.00 100.00 C148-7874
22.00 22.00 38.00 100.00 C148-8661
25.00 25.00 38.00 100.00 C148-9843
MICROGRANC AL 10 % COBALTO
Longitud Longitud
Medida Lanco te Corte Total No. Stock
3.00 3.00 19.00 57.00 C148-1181L
4.00 4.00 19.00 57.00 C148-1575L
5.00 5.00 25.00 64.00 C148-1968L
6.00 6.00 28.00 76.00 C148-2342L
8.00 8.00 29.00 76.00 C148-3150L
10.00 10.00 32.00 76.00 C148-3937L
12.00 12.00 51.00 102.00 C148-4331L

MICROGRANQ AL 10 % COBALTO

A

Langitud Longitud
Medida Zanco de Corte Tu%al No. Stock
3.00 3.00 25.00 75.00 C148-1181XL
4.00 4.00 25.00 75.00 C148-1575XL
5.00 5.00 25.00 75.00 C148-1968XL
6.00 6.00 25.00 75.00 C148-2342XL
8.00 8.00 25.00 75.00 C148-3150XL
10.00 10.00 38.00 100.00 C148-3937XL
12.00 12.00 50.00 100.00 C148-4331XL
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MICROGRANO AL 10% COBALTO

e
Longitud Longitud

Medida Zanco de Corte Total No. Stock
1/8" 1/8" 3/4" 214" C123-1250
316" 318" 34" 214" C123-1875
1/4" 1/4" 11/8" 3 C123-2500
5/16" 5/16" 11/8" 3" C123-3125
3/8" 3/8" 11/8" 3" C123-3750
716" 716" b 4" C123-4375
1/2” 172 27 4" C123-5000

MICROGRANO AL 10% COBALTO

— E"—;'?_? —
) Longitud Longitud
Medida Zanca de Gorte Total No. Stock
1/8" 1/8" 1" 3" C125-1250
3/16" 3/16" 11/8" ¥ C125-1875
1/4" 1/4" 1z 4" C125-2500
5/16" 516" 15/8" 4" G125-3125
3/8" 38" 134" 4" C125-3750
716" 7/16" an 6" C125-4375
172" 12" 3 6" C125-5000
5/8" 518" <5 6" C125-6250
314" 3/4" 3 6" C125-7500




MICROGRANO AL 10% COBALTO MICROGRANO AL 10% COBALTO

Longitud Longitud Longitud Longitud

Tano de Corte Total ~ No.Stok Medida Tanto te Corte Total No. Stock
3.00 6.30 38.00 C129-0787
200 15.00 3800 61591181 2.00 3.00 6.30 38.00 C149-0787
200 1400 50.00 3.00 3.00 12.00 38.00 C149-1181
.00 16.00 50.00 4.00 4.00 14.00 50.00 C149-1575
.00 19.00 50.00 5.00 6.00 16.00 50.00 C149-1968
1%%00 %ggg ?g 88 6.00 6.00 19.00 50.00 C149-2362
- 8.00 8.00 20.00 63.00 C149-3150
13 88 %%88 ;g 88 10.00 10.00 22.00 75.00 C149-3937
' 12.00 12.00 25.00 75.00 C149-4331
MICROGRANO AL 10% COBALTO MICROGRANO AL 10 % COBALTO

S g

1134;w,,
S

Langitud Longitud . .
Fuca g E’une Total No. Stack . Longitud Longitud
—_— Medida Zano Na. Stock
1(8" 1/32" 112" C126-0156 — 4 orte Tota e
118" 118" 11/2 C126-0312 144" 1/4" 314" 212 €1350-2500
”g: 31/'186"“ } ”5 g]gg—gggg 5/16" 5/16" 11/32" 212" C150-3125
- 3/8" - 7/8" 212" 150-37
118" 3fg" 11/2" €126-0938 i " n u ol i
i i 11 il 58 A4 11 31/2" C150-6250
Tk yil 2 Sl ne a1z 1 4 C150-7500
316" 5/8" 3 C126-1875 5
1/4" 3/a” 212 C126-2500 —_—
516" 13/16” 2 112" C126-3125
a8’ 1" 21/2 C126-3750
1/2° 1" 3" C126-5000
oig! 114 3l C126-6250
: 11/2" " C126-7500 9
34 1112, g C126-7500 MICROGRANO AL 10 % COBALTO
" 11/2" 4" €126-1000
II Longitud Longitud
MICROGRANO AL 10 % COBALTO Medida W o ek
; 116" 118" 316" 112" C140-0625AL
| a2 118" 516" 11/2" C140-0938AL
L 118" 118" 112" 11/2" C140-1250AL
Longitus Longitud 532" 316" 916" 2 C140-1562AL
o deCorte Total ~ Na. Stck 316" 316 5/8" 2 C140-1875AL
1/64" 178" 1/32" 1" CT140-0156 732" 114" 5/8° 212" C140-2183AL
1/32" 118" 1/8" 1" CT140-0312 114" 14" an 212" C140-2500AL
?ﬁgj{ ”g: gﬁg" 1 jf: gﬁjg-gggg 516" 5/16° 13/16” 212" C140-3125AL
; ] ) v : 3/8° 38" 1" 21/2" C140-3750AL
o 8 b o ! 716" 716" 1" 2304 C140-4375AL
; ) ) 5 : 112 1/2" 45 3" G140-5000AL
7/64 1/8 3/ 1% CT140-1094 ¥ ,

1/8" 1/8" 12" 14" CT140-1250 5!'8“ 5:‘8I 1 1"4. 31/2 C140-6250AL
5/32" 3/16" 9/16" 2" CT140-1562 3/4 314 112 4" C140-7500AL
3/16" ane" 5/8" 7 CT140-1875 - L
7i32" 1/8" 5/8" 2 CT140-2188

174" 174" 3/a" 2% CT140-2500
516" 516" 1316 23" CT140-3125

a/g" 3/g" q" 2 CT140-3750
716" e " 23 CT140-4375
o ot 11 A CT140-8698 MICROGRANO AL 10 % COBALTO  HELICES RECTAS

5/8" 5/8" 114" 3% CT140-6250 e ——

34 304" 11/2" 4" CT140-7500 e ——

e, 78" 112" 4" CT140-8750 e ——

1 112" & €T140-1000 g

. I I. Longitud Langitud

MICROGRANO AL 10 % COBALTO  HELICES RECTAS Media Total de Corte No. Stuck
" - 2.00 " 12" C601-0787
-l - 3.00 21/4" 5/g" C601-1181
——— 4.00 21/2" 3/4" C601-1575
2 5.00 35 1= C6e01-1969
. . 6.00 =k % Ce01-2362

Longjtud Longitud

Medida ot ie Gorte No. Stack 7.00 314" 118" C601-2756
18" 2 14" 578" " C600-1250] 8.00 314" 118" C601-3150
3/16" 2 3/4" 778" C600-1875 9.00 312" 11/a C601-3543
SHB': 5 ?:" . i 11’;;3 8288-5?82 10.00 31/2" 11/4" C601-3937
" - .. 2 11.00 4" 13/8" C601-4331
?jg g ! 152 s 12.00 4" 11/2" C601-4724
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I I LIMAS ROTATIVAS DE CARBURO SOLIDO I I

FORMA "A" CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL DOBLE CORTE FORMA "B" CILINDRICA CON CORTE FRONTAL DOBLE CORTE

Longitud
Modelo Diédmetro de Corte Zanco  No. Stock

SA-43 /8" 9/16" 1/8"  2-1059-043
\ SA-51 1/4" 172" 1/8"  2-1059-051

—

Longitud

S

T

] SA-1 1/4" 5/8" 1/4"  2-1001-001 Meodelo Diametro de Carte Zanca  No. Stock
i SA-2 516" 3/4" 1/4"  2-1001-002
SA-3  3/8" 34" /4" 2-1001-003 SB-1 & s/ 1/4"  2-1003-001
SA-5 142" 1" 1/4"  2-1001-005 SB-3 3/8" 3/4" 1/4"  2-1003-003
SA-6 58" 1" 1/4"  2-1001-006 SB5 W T 114" 2-1003-005
FORMA "C" CILINDRICA CON RADIO DOBLE CORTE FORMA "D" BOLA DOBLE CORTE
e Y Longitud
(' 4 Modelo Diametra de Corte Zanco — No. Stock Longitud
i - Modelo Diametro de Carte Zanca  No. Stock
7/ i SC-42 1/8" 9/16" 1/8"  2-1063-042
1) :] 5C-51 114" 1/2" 1/8"  2-1063-051 % SD-51 14" 7/32"  1/8"  2-1007-051
\ SC-1 1/4" 5/8" 1/4"  2-1005-001 I SD-1 1/4" 7/32"  1/4"  2-1007-001
| Sc-2  5/16" 3/4" 1/4"  2-1005-002 SD-2  5/16" 1/4” 1/4"  2-1007-002
| sSC-3 3@ 3/4" 1/4"  2-1005-003 sD-3 38" 5/16" 1/4"  2-1007-003
SC-5 172" L 1/4"  2-1005-005 SD-5 172" 716" 1/4"  2-1007-005
FORMA "F" ARBOL CON RADIO DOBLE CORTE FORMA "G" ARBOL PUNTIAGUDO DOBLE CORTE
Longitud
\ Longitud Modelo Didmetro de Corte Zanco  No. Stock
3N N Modelo Diametro de Corte Zanco — No. Stock
LAY SG-43 1/8" 3/8" 1/8"  2-1013-043
LAY SF-42 1/8" 172" 1/8"  2-1011-042 SG-51 1/4" 172" 1/8"  2-1013-051
W SF-51 1/4" 172" 1/8"  2-1011-051 SG-1 1/4" 5/8" 1/4"  2-1013-001
\ SF-1 174" 5/8" 174" 2-1011-001 SG-2 516" 3/4" 1/4"  2-1013-002
SF-3  3/8" 3/4" 1/4"  2-1011-003 S5G-3  3/8" 3/4" 1/4"  2-1013-003
SF-5 172" i 1/4"  2-1011-005 SG-5 112 1 1/4"  2-1013-005
FORMA "L" CONICA ANGULO DE 14° (SL-42 ES DE 8°) DOBLE CORTE FORMA "M" CONICA DOBLE CORTE
; Longitud

Longitud Modelo Diametro de Corte Zanco  No. Stock

¢, Modelo Diametro de Corte Zanco — No. Stock

A
j’} SL42 18" 12 A8t 2-1021-042
SL-1 1/4" 5/8" 1/4"  2-1021-001
sL2 516" 7/8" 14" 2-1021-002
SL-3 3/8" 11/16" 1/4"  2-1021-003 y
SL-4 172" 11/8" 1/4" 2-1021-004 | B

SM-41 1/8" 11/32"  1/8"  2-1023-041
SM-51 1/4" 1/2" 18" 2-1023-051
SM-1 1/4" 12" 14" 2-1023-001
SM-3 1/4" 1" 1/4"  2-1023-003
SM-4 3/8" 5/8"  1/4"  2-1023-004
SM-5 172" 78" /4" 2-1023-005

FORMA "K" TIPO AVELLANADOR 45° DOBLE CORTE FORMA "N" TIPO COLA DE MILANO DOBLE CORTE
Longitud
Modelo Diametro de Corte Zanco  Mo. Stock
Longitud
Modelo Diametro den érLtI:e Zanco  MNo. Stock SN-42 1/8" 316" 1/8" 2-1024-042
K-42 1/8 1/16 8 2-1019-042 SN-51 114" 114" 1/8" 2-1024-051
SK-1 114 1/8 114 2-1019-001 SN-1 1147 5/16" 1/4”  2-1024-001
SK-2 5/16 3/16 14 2-1018-002 SN-2 3/8” 3/8” 1/4”  2-1024-002
SK-3 3/8 3/16 1/4  2-1018-003 SN-3 w %' 1/4"  2-1024-003
SK-5 e V4 14 2-1019-005 SN-5 5/8" 5/8"  1/4” 2-1024-005
No. Piezus-‘ S No. Stock

[ 10 ] 2-1000-000

FORMA "A" CILINDRICA SIN CORTE EN LA PUNTA FORMA "C" CILINDRICA CON RADIO EN LA PUNTA
Longitud (s Longitud
Modelo Diametro de Corte Zanco  No. Stock "_ Modelo Diametro de Corte Zanco  No. Stock
SA-103 3/8" 3/4" 14" 2-1084-103 ! S5C-103 3/8" 3/4" 14" 2-1085-103
SA-105 172" 1" 1/4"  2-1084-105 SC-105 1/2” 1" 1/4"  2-1085-105
FORMA "D” ARBOL CON RADIO EN LA PUNTA FORMA "F” ARBOL CON RADIO EN LA PUNTA
»'f' Longitud Longitud
Modelo Diametro de Corte Zanco  No. Stock Modelo Diametro de Corte Zanco  No. Stock
| |
i SD-103 3/8" 3/8" 14" 2-1086-103 SF-103 3/8" 34" 1/4"  2-1088-103
105 5/8” 5/8" 1/4"  2-1086-106 F-105 1/2” ; i 1/4"  2-1088-105

FORMA "L" CONICA ANGULO DE 14°

|

FORMA "M" TIPO CONICA DOBLE CORTE

Longitud
Modelo Diametro de Corte Zanco  No. Stock

SL-103  3/8" 11/16"  1/4"  2-1089-103
104 1/2" 11/8" 14" 2-1089-105

Longitud
Modelo Diametro de Corte Zanco  No. Stock

SM-103 114" a7 1/4> 2-1090-103
M-105 W 7/8 1/4”  2-1090-105
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Symbol Cutting Edge, t

Metric Inch mm inch

< 05(1) 079 0031

:/-I ’I TO 06 | 100 0040
— o1 1(2) 159 0063

b T1 12 198 0078
_\_JI 1! 02 |[15(3) | 238 0094
, 03 2 318 0125

~ milllkE 25 | 397 0156

LY o0s 3 476 0188
—t 05 | 35 558 0219
:f‘ 06 4 635  0.250
07 5 734 0313

09 ) 952  0.375

11 7 1111 0.438

12 8 1270  0.500

Radio de la Esquina r

Symbol Corner Radius, r
Metric Inch mm inch
01 ] 0.1 0.004
02 05 | 02 |0008 |
04 1 0.4 0.016
08 2 0.8 0.032
12 3 1.2 0.047
16 4 1.6 0.063
20 5 2.0 0.078
R Y 6 24 | 0094
28 T 2.8 0.109
32 8 3.2 0.125
00 Round Insert (inch)
Mo Round Insert (metric)
Parallel Land Relief Angle
O ““""' kr an
A45 A3 F-25°
D-80° B-5° G-30°
E-75° c7° N-O°
. F-85° D-15° p-11°
! P-20° E-20°
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ACERD P
) ACERO TRATADO T
DEM-?:{?{ELU HERRD FORIDD K
ALUMIKIO y TABLA DE APLICACION DE INSERTOS PARA EL FRESADO
Aplicaciones Recomendadas
- CUERPQ DE CORTE DEBAJO DE.75" DE DIAMETRO | CUERPO DE CORTE DEBAJO DE.75" DE DIAMETRO Y LARGO Fin de
e lahah  visim i, tint V Isfm] f, tiny Grado | opigo
500~1,000 .001~.004 500~1,000 .004~.008 NCM325 L
500~800 .001~.004 500~800 .004~.010 PC3535 v
400~800 .001~.004 400~800 .004~.010 NCM335 N
P 300~500 .001~.004 300~500 .004~.010 PC3545 u
230~590 .001~.004 230~590 .002~.008 ST30 5
225~600 .001~.004 225~600 .002~.006 ST20 6
250~700 .001~.004 250~700 .001~.005 ST10 7
T 170~660 .001~.003 170~660 .002~.008 PC9530 T
K 500~820 .001~.004 500~-820 .004~.010 NCM320K K
500~800 .001~.004 500~800 .004~.010 PC6510 Y
s 100~-260 .001~.003 100~-260 .002~.008 PC8520 w
900~2,700 .002~.006 900~2,700 .004~.012 HO1 2
II INSERTOS PARA FRESADO II
! % TI_:?S :rnr: - Ancha o  Diometro No. de
esignacion 150 Grode Buss  Diametro Espesor ~ Radio  Interior Stack
I M APKT-1604PDSR-MM ~ APKT 160408  NCM325 0.645 0376 0.225 0312 0475  6-APT-503L
APKT| APKT-1604PDSR-MF APKT 160408  NCM325 0645 0376 0225 0312 0175  6-APF-503L
ol B . 150 b oow OB e ue o B

APXT| APXT-1035PDSR-MM  APXT 1035 NCM325 0.407 0.263 0.125 0.020 0.112 6-APX-302L
APXT| APXT-1604PDSR-MM APXT 160408 NCM325 0.650 0.376 0.227 0.093 0.175 6-APX-503L

1|'ipu ?: Aincho o Diometro No. de
CH Designacion 150 Grodo Buse  Diometro  Fspesor Radio  Inferior Stotk

SEHT| SEHT43AFTN-X45 43 AFTN-X45 NCM325  0.500 0.500 0.188 a=0.105 0.219 6-SEH-43TL

1|'ipu r?c? fincha o Diometro No. de
nse Designation 150 Grodo Bose  Diometro  Espesor Radio  Inferior Stotk

SEKR| SEKR 43 AFSN-MX SEKR 1204 NCM325 0.500 0500 0188 a=0.105 0.219 6-SER-43AL
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Tipo De
Inserto

SPKN

Tipo De
Inserto

SPUN
SPUN
SPUN
SPUN

Tipo De
Inserto

TDGW
TDGW
TDGW

TDGW

Tipo De
Inserto

TRCN
) TPCN

TPCN

5P \_,m

Tipo De
Inserto

RPHT
RPMM

Tipo De
Inserto

QFCW

T

Tipo De
Inserta

|OFKR]

Tipo De
Inserto

OFKT

Designacion 150 Grado
SPKN 42ED-R SPKN 1203 NCM325
SPKN 53ED-R SPKN 1504 NCM325

Designacion 150 Grado

SPUN 322 SPUN 090308 8T20
SPUN 422 SPUN 120308 NCM325
SPUN 5335 SPUN 150412 ST30
SPUN 5336 SPUN 150412 S5t20

Designacion 150 Grado

TDGW 21.51E TDGW 21.51E NCM335
TDGW 321E TDGW 321E NCM335
TDGW 432E TDGW 432E NCM325
TDGW 432E TDGW 432E NCM335

Designacion 150 Grado
TPCN 32PPR TPCN 32PPR ST20
TPCN 32PPR TPCN 32PPR NCM325
TPCN 43PPR TPCN 43PPR NCM325

Designacion 150 Grodo

RPHT 0803MO RPHT 0803MO NCM325

RPMM 120400ENN 120400ENN NCM325
Designacion 150 Grado
OFCW 05T33SN OFCW 05T3SN NCM325
Designacion 150 Grado

OFKR 0704085N-MM OFKR 0704085N-MM NCM325

Designacion

150

Grado

OFKT 05T35N-MM OFKT 05T3SN-MM  NCM325

DE CORTE/carburo

Ancho o
Base Diametro
0.500 0.500
0.625 0.625
Ancho o
Base Diametro
0.375 0.375
0.500 0.500
0.625 0.625
0.625 0.625
Ancho o
Base Diametro
0.433 0.250
0.650 0.375
0.650 0.375
0.866 0.500
Ancho o
Base Diametra
0.649 0.375
0.649 0.375
0.866 0.500
Diametra
0.312
0.500
Medida De Ancho o
1 Corte Diametra
0.200 0.500
MedidaDe  Anchoo
1 (orte Diametra
0.291 0.709
MedidaDe  Anchoo
1 Corte Diametra
0.205 0.500

Espesor

0.188
0.188

Espesor

0.125
0.125
0.188
0.188

Espesor

0.125
0.125
0.125
0.188

Espesor

0.125
0.125
0.188

Espesor

0.125
0.188

Espesor
0.156

Espesor
0.187

Espesor
0.156

Radio

a= 0.055
a= 0.055

Radio

0.031
0.031
0.047
0.047

Radio

a=0.028

a= 0.047

a=0.047
a=.050-.055

Radio

a=0.047
a=.050-.055
a=.050-.055

Diametro Interior

0.135
0.216

Rodio
0.020

Rudio
0.031

Rodio
0.020

www.phase2.com.mx PRGINR

No. de
Stack.

6-SPK-42RK
6-SPK-53RK

No. de
Stack

6-SPU-3226
6-SPU-422K
6-SPU-5335
6-SPU-5336

No. de
Stotk

6-TDW-215K
6-TDW-321K
6-TDW-321L
6-TDW-432K

No. de
Stock

6-TPK-32R6
6-TPK-32RK
6-TPK-43RK

No. de
Stack

6-RPT-08AL
6-RPM-43AL

No. de
Stack

6-OFW-05TL

No. de
Stack

6-OFR-070L

No. de
Stack

6-OFT-05TL




Material
DE TRABAJO

ACERO P

ACERO TRATADO T
HIERRO FORJADO K
ALEAGON A ALTAS TEMPERATURAS, S
ALUMINIO N

TABLA DE APLICACION DE INSERTOS PARA EL TORNEADO

Tipo De

Inserto

CCMT
CCMT
CCMT
CCMT
CCMT
CCMT

Tipo De
Inserto
CCGT
CCGT
CCGT

Tipo De
Inserto

| oM |

Tipo De

Inserto

CNMG
CNMG
CNMG
CNMG
CNMG
CNMG
CNMG
CNMG

Tipo De
Inserto
DCM
DCM
DCM
DCM

Tipo De
Inserto

INSERTOS PARA TORNEADO

Designacién

CCMT 21.50.5-C25

CCMT 32.52-C25

CCMT 32.51-C25

CCMT 32.52-C25
CCMT 432-C25
CCMT 432-C25

Designacion
CCGT 21.51-C05
CCGT 32.52-C05

CCGT 432-C05

Designacion

CNMM 642-HH

Designacion
CNMG 432-B25
CNMG 643-B25
CNMG 432-HF
CNMG 120408
CNMG 432-HA
CNMG 431-GM
CNMG 433-GR
CNMG 643-GR

Designacion

DCMT 21.50.5-C25

DCMT 21.51-C25
DCMT 32.51-C25
DCMT 32.52-C25

Designacion
DNMG 431-B25
DNMG 431-B25
DNMG 431-GM
DNMG 432-GM
DNMG 432-GM
DNMG 431-HA

150
CCMTO060202
CCMTO09T304
CCMT09T304
CCMTO09T308
CCMT120408
CCMT120408

150
CCGT 060204
CCGT 097308
CCGT 120408

150
CNMM 190608

150
CNMG 120408
CNMG 190612
CNMG 120408
CNMG 120408
CNMG 120408
CNMG 120404
CNMG 120412
CNMG 190612

150
DCMT 070202
DCMT 070204
DCMT 117304
DCMT 117308

150
DNMG 150404
DNMG 150404
DNMG 150404
DNMG 150408
DNMG 150408
DNMG 150404

NN NININ NP NININ[P
C C c|cic|e|lc|ec|c|C s N S| S H
3 3 3|33/ 9|9/ 3|3|6 8 2 T T 0
1 0 0|1|/0 0|0 O0|1/0 0 0 a2 1
0 1 212131235 |51 0 0 0
5 0|00 0/0 K|IK|O0 0O
| Carburc con Recubrimiento oomic|_pCarbure Sin
DD AN N gy g aa = e 0 2
0| o oo = o
S 555883838888 HK &S
L b e B B ||t ri)
22 oY N © o on e o e
2833388835888 %8 8¢e
Velocidad de Corte (sfm)
Diametra No. de
Grado Base Diometra  Espesor  Radio Inferior Stack
NC3030 0.256 0.250 0.094 0.016 0.110 6-CCM-215L
NC3120 0.382 0.375 0.156 0.016 0.173 6-CCM-322KB
NC3030 0.382 0.375 0.156 0.008 0.173 6-CCM-321L
NC3030 0.382 0.375 0.156 0.016 0.173 6-CCM-322LA
NC3020 0.508 0.500 0.188 0.031 0.217 6-CCM-432
Nc3030 0.508 0.500 0.188 0.031 0.217 BCCM-432L
Diametro No. de
Grado Base Diometro  Espesor  Radio Interior Stock
NC3120 0.256 0.250 0.094 0.016 0.110 6-CCT-215K
NC3120 0.382 0.375 0.156 0.031 0.173 6-CCT-325K
NC3120 0.508 0.500 0.188 0.031 0.217 6-CCT-432K
Ancho o No. de
Grado Base Diometro Espasor Radio Stock
NC3030 0.760 0.750 0.250 0.047 6-CMH-642L
Ancho o No. de
Grado Base Diometro  Espesor Radio Stock
NC3030 0.508 0.500 0.187 0.031 6-CNA-432L
NC3030 0.760 0.750 0.250 0.047 6-CNA-643L
NC3020 0.508 0.500 0.187 0.031 B6-CNF-432K
NC3120 0.508 0.500 0.187 0.031 6-CNG-432LA
NC3120 0.508 0.500 0.187 0.031 6-CNJ-432K
NC3030 0.508 0.500 0.187 0.016 6-CNM-431L
NC3030 0.508 0.500 0.187 0.047 B6-CNR-433L
NC3030 0.760 0.750 0.250 0.047 6-CNR-643L
Diamefro No. de
Grado Base Diometra  Espesor  Redio  Inferior Stock
NC3030 0.307 0.250 0.094 0.008 0.110 6-DCM-215L
NC3020 0.307 0.250 0.084 0.016 0.110 6-DCM-211KA
NC3030 0.457 0.375 0.156 0.016 0.173 6-DCM-321L
NC3030 0.457 0.375 0.156 0.031 0.173 6-DCM-325L
No. de
Grado Buse Diametra Espesor Radio Stock
NC3120 0.610 0.500 0.187 0.016 6-DNB-431K
NC3020 0.610 0.500 0.187 0.016 6-DNB-431KK
NC3020 0.610 0.500 0.187 0.016 6-DNM-431K
NC3020 0610 0.500 0.187 0.031 6-DNM-432K
PC230 0.610 0.500 0.187 0.031 6-DNM-432M
NC9020 0.610 0.500 0.187 0.031 6-DNP-431K
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Tipo De
Insarto

SCMT
SCMT

Tipo De
Insarto

SNMG
SNMG
SNMG
SNMG

Tipo De
Insarto
TCMT
TCMT
TCMT
TCMT
TCMT
TCMT
TCMT
TCMT
TCMT

Tipo De
Inserto

TCGT
TCGT

Tipo De
Inserto

TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG
TNMG

Tipa De
Inserto

TPGN
TPGN
TPGN
TPGN
TPGN
TPGN
TPGN
TPGN

Tipa De
Inserto

TPMR
TPMR
TPMR
TPMR
TPMR

Designacion

SCMT 21.51-C25
SCMT 32.52-C25

Designacion
SNMG 432-B25
SNMG 434-B25
SNMG 432-GR
SNMG 433-GR

Designacion
TCMT 21.51-C25
TCMT 21.51-C25
TCMT 21.52-C25
TCMT 21.52-C25
TCMT 32.51-C25
TCMT 32.52-C25
TCMT 21.51-HMP
TCMT 21.51-HMP
TCMT 31.51-HMP

Designacion
TCMT 32.52-C05
TCMT 32.52-C05

Designacion
TNMG 433-HR
TNMG 321-B25
TNMG 322-B25
TNMG 322-B25
TNMG 323-B25
TNMG 331-B25
TNMG 332-B25
TNMG 432-B25
TNMG 432-B25
TNMG 432-B25
TNMG 321-GM,
TNMG 331-GM
TNMG 432-GM
TNMG 433-GM
TNMG 332-GR
TNMG 432-GR
TNMG 433-GR

Designacion
TPGN 221
TPGN 222
TPGN 321
TPGN 322
TPGN 322
TPGN 322
TPGN 322
TPGN 431

Designacion
TPMR 221
TPMR 221
TPMR 322
TPMR 322
TPMR 323

150

SCMT 060204
SCMT 097308

150

SNMG 120408
SNMG 120416
SNMG 120408
SNMG 120416

150
TCMT 110204
TCMT 110204
TCMT 110208
TCMT 110208
TCMT 16T304
TCMT 16T304
TCMT 110204
TCMT 110204
TCMT 16T304

150

TCGT 167308
TCGT 167308

150

TNMG 120412
TNMG 160304
TNMG 160308
TNMG 160308
TNMG 160308
TNMG 160404
TNMG 160408
TNMG 220432
TNMG 220432
TNMG 220432
TNMG 160304
TNMG 160404
TNMG 220408
TNMG 220412
TNMG 160408
TNMG 220408
TNMG 220412

150
TPGN 110304
TPGN 110308
TPGN 160304
TPGN 160308
TPGN 160308
TPGN 160308
TPGN 160308
TPGN 220404

150
TPMR 110304
TPMR 110304
TPMR 160308
TPMR 160308
TPMR 160308

DE CORTE/carburo

Grado

NC3030
Nc3030

Grado

NC3030
NC3030
NC3030
Nc3030

Grado
NC3020
NC3030
NC3030
NC3020
NC3030
NC3020

ST30
NC3020
Nc3020

Grado

ST30
Nc3120

Grado

NC3030
HO1
HO1

NC3030

ST30

NC3030

NC3030
HO1

NC3030

NC3030

NC3030

NC3030

NC3030

NC3030

NC3030

NC3030

Nc3030

Grado
NC3020
NC3020
NC3120

ST20
ST30
NC3020
NC3030
Nc3030

Grado
ST20
NC3030
ST20
NC3030
St20

Base Diametra  Espesor
0.250 0.250 0.094
0375 0375 0.156
Base Diametro
0.500 0.500
0.500 0.500
0.500 0.500
0.500 0.500
Base  Diometra  Espesor
0.433 0.250 0.094
0433 0250 0.094
0433 0250 0.094
0.433 0.250 0.094
0650 0375 0.156
0650 0.750 0.156
0433 0250 0.094
0.433 0250 0.094
0650 0375 0.156
Base  Diometra  Espesor
0650 0375 0.156
0650 0375 0.156
Base Diametra
0.866 0.500
0.650 0.250
0.650 0.250
0.650 0.250
0.650 0.250
0.650 0.375
0.650 0.375
0.866 0.500
0.866 0.500
0.866 0.500
0.650 0.375
0.650 0.375
0.866 0.500
0.866 0.500
0.650 0.375
0.866 0.500
0.866 0.500
Base Diametro
0.433 0.250
0.433 0.250
0.650 0.375
0.650 0.375
0.650 0.375
0.650 0.375
0.650 0.375
0.866 0.500
Base Diametro
0.433 0.250
0.433 0.250
0.650 0.375
0.650 0.375
0.650 0.375

Radio

0.016
0.031

Espasor

0.188
0.188
0.188
0.188

Radio
0.016
0.016
0.016
0.016
0.016
0.016
0.016
0.016
0.016

Radio

0.031
0.031

Espesor

0.188
0.125
0.125
0.125
0.125
0.188
0.188
0.188
0.188
0.188
0.125
0.125
0.188
0.188
0.188
0.188
0.188

Espesor
0.125
0.125
0.125
0.125
0.125
0.125
0.125
0.188

Espesor
0.125
0.125
0.125
0.125
0.125

Diametro
Interior

0.173
0.173

Radio
0.031
0.031

0.031
0.031

Diametro

Interior
0.110
0.110
0.110
0.110
0.173
0173
0.110
0.110
0.173

Diametro
Inferior

0.173
0.173

Radio

0.031
0.031
0.031
0.031
0.031
0.016
0.031
0.031
0.031
0.031
0.016
0.016
0.031
0.031
0.031
0.031
0.031

Radio
0.016
0.031
0.016
0.031
0.031
0.031
0.031
0.016

Radio
0.016
0.016
0.031
0.031
0.031
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No. de
Stack

6-SCM-215L
6-SCM-325L

No. de
Stack

6-SNM-432L
6-SNM-433L
6-SNR-432K
6-SNR-433K

No. de
Stack
6-TCM-211KA
6-TCM-211LA
6-TCM-2155
B-TCM-215K
6-TCM-321L
6-TCM-322L
6-TCN-2115
B-TCN-211K
6-TCN-321K

No. de
Stock

6-TCT-3255
6-TCT-325K

No. de
Stock

6-TNG-433L
6-TNM-3212
6-TNM-3222
6-TNM-322L
6-TNM-323L
6-TNM-331L
6-TNM-332L
6-TNM-4322
6-TNM-432L
6-TNM-432LA
B6-TNN-321L
6-TNN-331L
6-TNN-432L
6-TNN-433L
6-TNR-332L
B-TNR-432L
B-TNR-433L

No. de

Stack
6-TPG-221K
6-TPG-222K
6-TPG-321K
6-TPG-3225
6-TPG-3226
6-TPG-322K
B-TPG-322L
B-TPG-431L

No. de
Stack
6-TPM-2216
6-TPM-221L
6-TPM-3226
6-TPM-322L
6-TPM-3236



Tipo De
Inserio
TPUN
TPUN
TPUN
TPUN
TPUN
TPUN

Tipo De
Inserio

VBMT

Tipo De
Inserto

VNMG
VNMG
VNMG

Tipo De
Inserto

WNMG
WNMG
WNMG

Tipo De
Inserto

KNUX
KNUX

Tipo De
Inserfo

MGM
MGM

Tipo De
Inserto
GTN
GTN
GTN
GTN

Tipo De
Inserto

ECTR
ECTR

Tipo De
Inserto

| IcTR |

Designacion
TPUN 212
TPUN 221
TPUN 221
TPUN 321
TPUN 322
TPUN 432

Designacion
VBMT 332

Designacion
VNMG 332
VNMG 331-GF
VNMG 432-HM

Designacion
WNMG 332-GM
WNMG 432-GR
WNMG 432-HW

Designacion
KNUX 160405L11
KNUX 160405R 11

Designacién
MGMN 300-M
MGMN 400-M

Designacion
GTN
GTN
GTN
GTN

Designacion
ECTR 3300-F
ECRM 3300-M

Designacion
ICTR 3300-F

150
TPUN 110212
TPUN 110312
TPUN 110312
TPUN 160304
TPUN 160308
TPUN 220408

150
VBMT 160408

150
VNMG 160408
VNMG 160404
VNMG 220408

150
WNMG 060408
WNMG 080408
WNMG 080408

150
KNUX 160405L 11
KNUX 160405R 11

150
MGMN 300-M
MGMN 400-M

150
GTN-2
GTN-3
GTN-4
GTN-5

Aplicacién
CUERDAS
CUERDAS

Aplicacin
CUERDAS

Grado

ST30

ST20
NC3020
NC3020
NC3020
Nc3020

Grado
Ne3020

Grado
Nc3120
NC3030
NC3020

Grado
NC3030
NC3030
NC315K

Grado
NC3030
NC3030

Grado
NC3030
Nc3030

Grado
NC3030
NC3030
NC3030
Nc3030

Grado
PC130
NC3030

Grado
PC130

Buse Diametra Espesor Radio
0.433 0.250 0.125 0.031
0.433 0.250 0.125 0.031
0433 0.250 0.125 0.031
0.650 0.375 0.125 0.016
0.650 0.375 0.125 0.031
0.866 0.500 0.188 0.031

Diametro
Buse Diometro  Espesor Radio Inferior
0.650 0.375 0.188 0.031 0.173

Buse Diametra Espesor Radio
0.654 0.375 0.188 0.016
0.654 0.375 0.188 0.016
0.870 0.500 0.188 0.031

Base Diometro Espesor Radio
0.256 0.375 0.188 0.031
0.343 0.500 0.188 0.031
0.343 0.500 0.188 0.031

lorge  LorgoAl Corfe  Espesor  Antho  Radio
0.636 0.630 0.188 0.375 0.020
0.636 0.630 0188 0.375 0.020
Espesar Larga Radio ipr
0.118 0.827 0.008 .004 - .010
0.157 0.827 0.015 .007 -.012
Espesar Lorga Radio ipr
0.087 0.366 0.008 .003 - .008
0.122 0.445 0.008 .004 - .010
0.161 0.445 0.009 .004 - .010
0.201 0.449 0.011 .006 - .012
Ancho Angtgln
Paso deCole  Angulo  defilo  Tipoda Corfe
1.50-3.00 0.059 60°  0.059 D
0.50-1.50 0.059 60° 0.059 D
Ancho Angtgln
Paso deCole  Angulo  defilo  Tipoda Corfe
1.50-3.00 0.059 60°  0.059 D

HERRAMIENTAS DE CORTE/ carbure www.phasez.com.mx

No. de
Stock
6-TPU-2125
6-TPU-2126
B-TPU-221K
B-TPU-321K
6-TPU-322K
6-TPU-432K

No. de
Stock

6-VBM-332

No. de
Stock
6-VNG-332K
6-VNF-331L
B-VNM-432K

No. de

Stack
B-WNM-332L
6-WNR-432L
6-WNN-432H

No. de
Stock
6-KUL-432L
6-KUR-432L

No. de
Stock
B-MGM-300
6-MGM-400

No. de
Stock
6-GTN-20NL
6-GTN-30NL
6-GTN-40NL
6-GTN-50NL

No. de
Stack

6-ECT-083N
6-ERM-016K

No. de
Stack

6-ICT-083N



Los Instrumentos de Medicion son herramicntas
indispensables para la produccion mexicana y
mundial; ya que la calidad de un producto es la que
le da la fortaleza para resistir ante la competencia.

En Phase Il siempre nos ha preocupado ¢l hacerle
llegar a la gente productos de calidad y bajo las
normas mas estrictas de produccion para que usted
a su vez pueda ofrecer los mismos beneficios a sus
clientes

En esta seccion podra encontrar instrumentos tanto
andlogos como digitales y con la precision que
requiere.
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GRADUACION DE .0001"

PARALELISMO DE .00005"

TOPE DE MATRACA

ACABADO EN CROMO SATINADQ

PUNTAS DE CARBURO Medida Graduacidn No. Stodk

0-1" .0001" 100-001
1-2¢ .0001" 100-002
2-3" .0001" 100-003
3-4" .0001" 100-004
4-5" .0001" 100-005
5-6" .0001" 100-006
6-7" .0001" 100-007
7-8" .0001" 100-008
8-9" .0001" 100-009
g-10" .0001" 100-010
10-11" .0001" 100-011
11-12" .0001" 100-012

GRADUACION DE .0001"  « PUNTAS DE CARBURO
TOPE DE MATRACA + ACABADO EN CROMQ SATINADO

—

g
)

Medida Grodundan No. Piezas No. Stack
0-3" .0001" 3
0-4" .0001" 4
0-6" .0001" 6

6-12" .0001" 6

GRADUACION DE 0.01MM
PUNTAS DE CARBURO
TOPE DE MATRACA
Medida No. Stodk
0-25mm 100-125
25 - 50 mm 100-150
Y 50 - 75 mm 100-175
% 75-100 mm 100-200
B 100- 125 mm 100-225
' 125- 150 mm 100-250

GRADUACION DE .0001" =  PUNTAS DE CARBURD
TOPE DE MATRACA +  ACABADO EN CROMO SATINADO

No. de
Medida Gradvation Piezas _ No. Stack
0-100MM 01MM 4 100-254
0-150MM O1MM 6 100-255

(P

‘O

Comm

S

.
=1

oc

=

NS




*GRADUACION DE .0001"« PUNTAS DE CARBURQO

« TOPE DE MATRACA « ACABADO EN CROMO SATINADO
«INCLUYE BARRAS PATRON Y LLAVES

+LOS DE 12" HASTA 32" TIENEN CUERPQS LIGEROS TUBULARES

Medida No. Stock

0-4" 102-119

0-6" 102-120
6" -12" 102-121
12" - 16" 102-1120
16" - 20" 102-1160
20" - 24" 102-1200
24" - 28" 102-1240
28" - 32" 102-1280

RESOLUCION .0001"/0.0001 MM
CONVERSION AUTOMATICA PULG/MM
ALTO CONTRASTE DE LAPANTALLA LCD
SALIDA PARA COMPUTADORA RS 232 SPC
PUNTAS DE CARBURO
TECLAS DE FUNCION

Medida No. Stack

103-001
103-002
103-003

GRADUACION .0001"
PARALELISMO .00005"
PUNTAS DE CARBURQ

TOPE DE MATRACA
RAPIDA LECTURA

Medida No. Stock

0-1" 201-001
1-2¢ 201-002

GRADUACION DE .001" « BASE DE 2.5"Y 4"
FRENO DE MATRACA « ACABADO EN CROMQ SATINADO

Medida de
Medida lo Buse No. Stock
0-4" 4" 201-151
0-6" 4" 201-152
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RESOLUCION .00005"/0.001 MM CONVERSION AUTOMATICA PULG/MM
ALTO CONTRASTE DE LAPANTALLA LCD TECLAS DE FUNCION
SALIDA PARA COMPUTADORA RS 232 SPC  PUNTAS DE CARBURD
INCLUYE BARRAS PATRON Y LLAVES

Medida No. Stock

0-g" 103-140
B"-12" 103-141

RESOLUCION .00005"/0.001 MM CONVERSION AUTOMATICA PULG/MM
ALTO CONTRASTE DE LA PANTALLA LCD TECLAS DE FUNCION
SALIDA PARA COMPUTADORARS 232 SPC  PUNTAS DE CARBURO
INCLUYE BARRAS PATRON Y LLAVES

Medida No. Stock

103-010

GRADUACION .0001"
PARALELISMO .00005"
PUNTAS DE CARBURO
TOPE DE MATRACA
RAPIDALECTURA

Medida No. Stack
0-3" ‘ 201-103 ‘

RESOLUCION .00005"/0.001 MM
CONVERSION AUTOMATICA PULG/MM
ALTO CONTRASTE DE LA PANTALLALCD
TECLAS DE FUNCION

SALIDA PARA COMPUTADORARS 232 SPC
PUNTAS DE CARBURO

INCLUYE BARRAS PATRON Y LLAVES

Medida de
Medida |u Base No. Stack

4" 103-178




CABEZA CON ACABADO CROMO SATINADO
PUNTAS TEMPLADAS Y RECTIFICADAS
VARILLAS INTERCAMBIABLES

Medido No. Vurillas No. Stack

6 25737-5
2" 12" 10 25738-3
2" - 247 5 25739-5
2" -1 10 25736-5

ACABADQO EN CROMQ SATINADO

ESTUCHE DE PLASTICO

CALIBRADOR VERNIER DE CARATULA DE 0-6"
MICROMETRO DE EXTERIORES DE 0-1"

REGLARIGIDA DE 5"
No. de
Piazas Ho. Stock

ACERO INOXIDABLE Y TEMPLADO
FORMAS DE MEDICION
ACABADQ EN CROMO

Lecturas

Medida Pulgadas/ Miimetros Ha. Stack
0-6" 0.001” 0.02 MM 202-006
0-8" 0.001" 0.02 MM 202-008

0-12" 0.001" 0.02 MM 202-012

0-18" 0.001" 0.02 MM 202-018

RESOLUCION DE .0005".01MM CONVERSION AUTOMATICA
DE PULGADAS AMM  ACERO EN CUALQUIER POSICION
SALIDA PARA COMPUTADORA RS 232 SPC

ACERO INOXIDABLE TEMPLADO

4 FORMAS DE MEDICION

BATERIA MOD. 357

Medida Rango No. Stack
100MM 920-354
150MM 920-356)
200MM 920-358
300MM 920-362
600MM 920-374
1000MM 920-375
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GRADUACION DE .001"

HUSILLO DE FRICCION _

PARA MEDIDAS PEQUENAS INTERNAS
ACABADO CROMO SATINADQ

FACIL AJUSTE A CEROS

Medida Ho. Stock

.200" - 1.200" 101-001
1m-2 101-002

;e‘ ACERO INOXIDABLE Y TEMPLADO
—— 4 FORMAS DE MEDICION
\3\ ACABADO EN CROMO SATINADO

Medida Lacturn Ha. Stack
0-6" 1/128 0.05 MM 920-426A
0-6" 0.001" 0.02 MM 920-426B

ACERQ INOXIDABLE Y TEMPLADO
4 FORMAS DE MEDICION
ACABADO EN CROMO
4r---'-t-£:ii
r—
o - ———— ey
Lecturas
Melido Pulgudus/ Milimetros No. Stock
0-24" 0.001" 0.02 MM 202-024
0-40" 0.001" 0.02 MM 202-040
0-60" 0.001" 0.02 MM 202-060

CONVERSION AUTOMATICA I%I%:| PULG A MIVI

4 FORMAS DE MEDICION
BATERIAMOD. 357

Medidu Ledura No. Stock
0-6" .005"0.01MM 920 - 256

[P




LECTURA DIRECTAEN .001"
DESLIZAMIENTQ AJUSTABLE PARAAJUSTE FINO
ACERO INOXIDABLE
4 FORMAS DE MEDICION

Medida Grodundon Ho. Stack
0-6" 001" 920-216
0-8" 001" 920-218

0-12" .001” 920-212

] GRADUADO EN .001"/ 0.02 MM
& ACABADO CROMOQ SATINADO

LUPAYY RAYADOR CON PUNTA DE CARBURO

No. Stock
210-012

Medida Lecturas

0-12"| 1/1000 1/50MM
0-18"| 1/1000 1/50MM
0-24"| 1/1000 1/50MM

210-018
210-024

PARA MEDIR GROSORES
FACIL AJUSTE A CERO
PROFUNDIDAD DE GARGANTA DE 9/16"

No. Stock

Medida _ ledurs
900-112

PUNTAS DE CONTACTO INTERCAMBIABLES
RESPALDO CON ORIFICIO DE 1/4"
ACABADO EN CROMO SATINADO

No. Stock

900-102
900-029

Medida Graduacidn

1% .001"
12 .0005"

pas

LECTURA DIRECTA EN .001"/.02 MM
DESLIZAMIENTO AJUSTABLE PARA AJUSTE FINO
ACERO INOXIDABLE

4 FORMAS DE MEDICION

Medid

u Graduacon No. Stock
.001"/.02MM 920-236
.001".02MM 920-238
.001".02MM 920-232

GRADUACION .001" CONVERSION AUTOMATICA DE PULG/MM
RESOLUCION .001"/0.01 MM BOTON ENC/APAG
RAYADOR CON PUNTA DE CARBURO

Medida Lecluras No. Stock
0-12" 1/1000 1/50MM  210-121
0-18" 1/1000 1/50MM  210-128

PUNTAS DE CONTACTO INTERCAMBIABLES
RESPALDO CON ORIFICIO DE 1/4"
ACABADO EN CROMO SATINADO

Medida Graduacion No. Stack

0.01 mm | 900-001

0-10 mm

L“ﬁ‘ INSTRUMENTOS DE MEDICION www.phase2.com.mx



PUNTAS DE CONTACTO INTERCAMBIABLES
RESPALDO CON QRIFICIO DE 1/4"
ACABADO EN CROMO SATINADO

Graduacién No. Stack

MONTAJE TIPO COLA DE MILANO
REVERSAAUTOMATICA

DIAMETRO DE CARATULA DE 1 3/8"

PUNTA DE CONTACTO DE 1 3/16"
MOVIMIENTO ENJOYADO

CLAMPS DE SUJECION DE 5/32" Y 3/8"
PUNTADE CONTACTO AJUSTABLE HASTA 230°

Rango Lectura Graduadidn Ha. Stock
0-15-0 .0005" 900-108
0-40-0 .0001" 900-109

INCLUYE PALPADOR CENTRADOR, VARILLA
DE FIJACION Y TODOS LOS ACCESORIOS
NECESARIOS

DEBE DE USARSE A UNA VELOCIDAD NO
MAYOR DE 800 R.P.M.

EL INDICADOR PERMANECE FIJO, MIENTRAS
EL HUSILLO DE LA MAQUINA GIRA

ZANCO 3/8'x7/8" DE LARGO

CAPACIDAD INTERNA DE 5/32" A4 1/4" II'\?EE)

DIAMET
CAPACIDAD EXTERNADE 0" A4 1/4" DE
DIAMETRO

Medida Groduadidn No. Stock

67/8" ‘ 0.0005" 900-107

POTENCIA DE RETENCION MAGNETICA 50KG
PALANCA DE ENCENDIDO/APAGADO

PARA CUALQUIER INDICADOR CON
RESPALDO CON INTERIOR DE 1/4"

No. Stack
900-300

RANGO DE .5"/12.00 MM
APAGADO AUTOMATICO
CONVERSION DE PULG/IMM
FUNCION PARAAJUSTAR A CERO
MONTAJE DE RESPALDO

(arrera Resoluddn No. Stock

0-.5" .0005" 900-095
172" .00005™ 900-088

MONTAJE TIPO COLA DE MILANO

REVERSA AUTOMATICA

DIAMETRQ DE CARATULA DE 1 1/2"

PUNTA DE CONTACTO DE 1 3/16"
MOVIMIENTO ENJOYADO

CLAMPS DE SUJECION DE 5/32" Y 3/8"

PUNTA DE CONTACTO AJUSTABLE HASTA 230°

<4

Rango Lectura Graduacin Na. Stack
.BMM/.030"| 0-25-0/0-10-0 .01MM/.0005" | 900-114

.030" 0-15-0 .0005" 900-118

(VERTICAL)

CON 11 PUNTAS INTERCAMBIABLES
USA UN INDICADCR DE 0-1" MOD. 900-102
LONGITUD DE BARRA 6"

Medidn No. Stack

‘ 2-6" .0005" ‘ 900-214

POTENCIA DE RETENCION MAGNETICA 50KG
PALANCA DE ENCENDIDO/APAGADO

PARA CUALQUIER INDICADOR CON
RESPALDO CON INTERIOR DE 1/4"

: CON VARILLA DE AJUSTE FINO

No. Stock

900-301 ‘




POTENCIA DE RETENCION MAGNETICA 50KG

PALANCA DE ENCENDIDO/APAGADO

PARA CUALQUIER INDICADOR CON RESPALDO

CON INTERIOR DE 1/4"

PARATRABAJO PESADO HEAVY DUTT\}
PRECISION

Estilo No. Stack

ﬁ 3 VARILLAS 900-303

POTENCIA DE RETENCION MAGNETICA 50KG
PALANCA DE ENCENDIDO/APAGADO
PARATRABAJO PESADO (HEAVY DUTY)

No. Stock

900-302

PARA INDICADORES Y PALPADORES CGN
ZANCO DE 5/32"

AJUSTABLE, CON ALCANCE HASTA 12"

IDEAL PARA FRESADORAS TIPO BRIDGEPORT

No. Stock

900-105

INCLUYE REGLETA, CABEZA CUADRADA,
CABEZA CENTRADORA Y TRANSPORTADOR
NIVEL DE GOTA EN LA CABEZA CUADRADA Y
EN EL TRANSPORTADOR
LECTURADIRECTA, ESCALA DOBLE DE 180°
EN LA ESCALA DEL TRANSPORTADOR
INCLUYE 4 PIEZAS

Medida No. Stock

12 920-280

FLEXIBLE EN FORMA VERTICAL Y HORIZONTAL
FLEXIBILIDAD HASTA 360°

PALANCA DE ENCENDIDO/APAGADO
COMPONENTES ENDURECID%S PARA

USO RUD
PARA CUALQUIER INDICADOR CON RESPALDO
CON INTERIOR DE 1/4"

No. Stack

900-304

BASE CON AJUSTE FINO

CONTROL MANUAL DE MICROTORNILLOS
PLANIDAD DE .00005"

SU APLICACION ES EN METROLOGIA

de lo Bose Na. Stack

6" X 8" 900-311

PRECISION DE +/- .0001"
SIN BORDES
GRADO "B"

Medida Espesor Mo, Stock

12"x 18" 3" 900-409
18"x24"| 3" 900-415
24" x 36" | 4" 900-418
36"x48"| 4" 900-419

GRADUACION DE 1° EN CARATULA,
5 MINUTOS EN VERNIER

ACABADQO EN CROMO SATINADO
LA CABEZA TRANSPORTADORA
PARA REGLETAS DE 6" Y 12"

BASE PARA TRANSPORTADOR
CON "V" RECTIFICADA

INCLUYE 3 PIEZAS

NO INCLUYE REGLA DE 6"

Medidn No. Stock

920-272




GRADUACION DE 0-180°

EN AMBAS DIRECCIONES

REGLA DE 6" ASEGURADO POR UN TORNILLO

: EN CUALQUIER ANGULO

//' = CABEZADE 3 3/8"x 2" (RECTANGULAR)
@ X

Descripddn Dimensiones No. Stock
RECTANGULAR 3" X2" 920-270
REDONDO @3N 920-271

REGLA GRADUADA EN 64avos Y POR EL

RO
TENSION DE LA REGLA F'OR MEDIO DEL
TORNILLO CON UN RESORTE
EL CALIBRADOR DE ANGULOS TIENE
LECTURADE 15°, 30°Y 45°

Tipa Ho. Stack

ANGULOS Y PROFUNDIDADES | | MGD-0963
PROFUNDIDADES MGD-0964

LAS DE BOLSILLO CUENTAN CON UN CLIP
LECTURAEN 32avos Y MM,

CON TABLA DE EQUIVALENCIA

EN LA PARTE POSTERIOR, TAMBIEN
PUEDE SER USADA COMO CALIBRADOR
DE PROFUNDIDADES.

Medido de
o Regleta Tipo No. Stock

6"/150MM | DE BOLSILLO | MSR-0955

PRECISION DE .00008"
DUREZA DE 55 HRC
REGLETA BISELADA POR AMBOS LADOS

Medido

del Mango No. Stock
= 2-426-001

1 3/8" 2-426-002
2 2-426-003
a3 2-426-005
4" 2-426-006

51/8" 2-426-008

6 3/8" 2-426-010

GRADUACION DE 0-180°

EN AMBAS DIRECCIONES

REGLA DE PROFUNDIDAD 6" ASEGURADO
POR UN TORNILLO CON UN RESORTE EN
CUALQUIER ANGULO

REGLA GRADUADA EN 64avos Y POR EL
OTRO LADO EN 0.5 MM

Tipo Ho. Stack

RECTANGULAR MPM-1278
REDCNDO MPM-1277

SE ENCUENTRAN GRADUADAS
EN 16avos, 32avos Y Bdavos Y
EN MILIMETROS AL REVERSO

Medido de
la Regleta Tipo No. Stodk

6"/150MM FLEXIBLE ~ MSR-0953
12"/200MM FLEXIBLE ~ MSR-0954

LOCALIZA RAPIDAMENTE EL CENTRO EN BARRAS REDONDAS
SE SUJETAMEDIANTE BROQUERO O BOQUILLA

No. Stock
MGC-0354

PRECISION DE .00080"
I DUREZA DE 55 HRC
: ‘ % F ( Medido No. Stack
- 2"-3".5" 2-428-095
& 3n.5"6" 2-428-098
e 3"-5"-g" 2-428-100
2"-3"-5"-6" 2-428-105




HECHA CON ACERO DE LA MAS ALTA CALIDAD
REGLETA ENDURECIDA

Medidode  Medido del
la Regleta Mango No. Stack

2" 2 M&S-0156
3" 21/2"  MSS-0157
4" 3" MSS-0158
5" 31/2" MSS-0165
6" 4" MSS8-0159

8" 5" MSS-0160
10" 6" MSS-0162
12" 8" MSS-0163

HECHA CON ACERO DE LA MAS ALTA CALIDAD
GRADUACION EN MM Y PULGADAS
REGLETA ENDURECIDA

s Medida de
la Real No. Stack

4" MSS-0166
6" MSS-0167

I 12" MSS8-0169

CADA GAGES ESTAMARCADO CON SU MEDIDA
CON_ACA

BADO SATINADO

5 SUPERFICIES PARA MEDICIONES
CONCAVAS Y CONVEXAS

INCLUYE SUJETADOR DE 4"

Medida No. Piezas Mo Stack
1/64"-1/2" 25 900-314
9/16"-1" 8 900-318
1116"-1 172" 8 900-325

FABRICADOS EN EACERO INOXIDABLE
GON ACABADO SATINADO

8 SUPERFICIES PARA MEDIR

CADA GAGES MIDE ANGULOS PRIMARIOS,
COMPLEMENTARIOS Y 1/2 PRIMARIOS

Medidn No. Piezas Na. Stack
5°-175° 18 900-319

HECHA CON ACERO DE LA MAS ALTA CALIDAD
REGLETA ENDURECIDA

Medida de
|0 Regleta Mo. Stodk

2". 4", 6", 8" MS8-5532
2", 3.4" 6" MS8-5533
47, 6", 9", 12" MSS-5534

ACABADO EN CROMO SATINADO
PUNTAS DE CONTACTC ENDURECIDAS
JUEGQ CON 6 PZAS
SISTEMAAUTOCENTRANTE PARA
TOMAR LA MEDIDA

Medido No. Stock
5M6"AG" 900-312

CADA GAGES ESTA MARCADO CON SU MEDIDA
ACABADO SATINADO

5 SUPERFICIES PARA MEDICIONES
CONCAVAS Y CONVEXAS

INCLUYE SUJETADOR DE 4"

Medida No. Piezas Mo, Siock

.010" - 500" 26 900-320
.5 mm-13 mm 26 900-317

RAPIDQ, SIMPLE, Y FACIL DE USAR

PARA TALADRAR, FRESAR Y RECTIFICAR
ANGULQ DE 0° HASTA 60° FIJADO POR UN
TORNILLO  DUREZA DE 50-55 HRC
PERPENDICULARIDAD DE .0002"
PRECISION DE +/- 10°

Altura fincho Longitud No. Stock

12532" 4" | 900-806
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PARA CUERDAS MILIMETRICAS CON 60°
ONTIENE 20 HOJAS
PARA CUERDAS AMERICANAS EN "V

Cverdos Ho. Stock

40 45 .50 .60 .70 .75 .80
1.01.251.50 1.75 2.00
2.50 3.00 3.50 4.00 4.50
5.00 5.50 6.00

V2-408-001

PARA CUERDAS MILIMETRICAS CON 60°
PARA CUERDAS AMERICANAS EN "V"

(werdos No. Stock

25 .30 35 40 .45 50 60 .70
.75.80 .90 1.00 1.25 1.50
1.75 2.002.50 3.00 3.50 4.00
4.50 5.00 5.50 6.00

VV2-408-015
4-4 1/2-5-5 1/2-6-7-8-9-10-11
11 1/2-12-13-14-15-16-18-20
22-24-25-26-27-28-30-32-34
34-36-38-40-42

PARA AFILAR HERRAMIENTAS CON

CUERDAS ACME

CON UNA INCLINACION DE 14 1/2°

' POR LADO FILOS RECTIFICADOS

r

No. Stock
Hi N

PARATODO TIPO DE CUERDAS DE 60°,
16 MEDIDAS DIFERENTES

3 ALAMBRES PARA CADA MEDIDA
48 PZAS EN EL ESTUCHE,
LARGO 3"APROXIMADAMENTE

Rongo Preda
de Cuardas No. Stodk X Juego
3-48 ‘ 900-316 ‘ 18.00 ‘
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PARA CUERDAS ESTANDAR CON 60°
CONTIENE 31 HOJAS
PARA CUERDAS AMERICANAS EN "V"

Cverdas No. Stack
44%56%5789

10-11-11 1/2-12-13-14-15
16-18-20-22-24-25.26.27 | V2-408-010
28-30-32-34-36-38-40-42

FILOS RECTIFICADOS
HECHO EN ACERQ INOXIDABLE
ESTA GRADUADQ EN 14°, 20°, 24°Y 32°

=
N

No. Stock
2-405-001

m
|| Il

FABRICADO EN ACERO TEMPLADO
PARAMETALES NO FERROSOS, FERROSOS Y ACEROS
DIAMETRO DE 3 1/4” ESPESOR DE 1/8”

e Tipo de Medida No. Stodk
Inglesa MGW-1987

Pregunta S

por nuestras




FABRICADOS EN ACERO TEMPLADQ
LANGITUD DE 3 1/2" APROXIMADAMENTE
TODAS LAS LAINAS ESTAN MARCADAS

EN PULG/MM

Medida No. Piezas No. Stock

.0015".025" 26 ‘ 2-401-003

UTILIZADAS PARA TRABAJOS PESADOS
EN METALES, PLASTICOS DUROS,
FIBRA DE VIDRIO, GRAFITO, ETC.

TIPO DE GRANO MEDIANO
Langitud No. de Piezas No. Stock
512 5 704-008
o 5 704-007

DIFERENTES FORMAS
PARA MOLDEADOS
TIPO DE GRANO MEDIANO
NN ) Longitud Ho. de Piezas Ho. Stock
o 51/2" 10 704-030

PRACTICAS PARA USO DE TERMINADOS DE PIEZAS, PULIDOS
EXCELENTES PARA DETALLAR DEBIDO A SU TAMANO
SE PUEDEN USAR EN MOTOTOOL

Medidu Na. de Piezas No. Stack
1/8" 20 704-020
114" 10 704-021
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FABRICADOS EN ACERQ TEMPLADO
ITUD DE 3 1/2" APROXIMADAMENTE
TODAS LAS LAINAS ESTAN MARCADAS EN MM

Medida Na. Piezas No. Stock

.05 - 1.00 MM 13 2-401-002
1N

UTILIZADAS PARA TRABAJOS PESADQOS
EN METALES, PLASTICOS DUROS,
FIBRA DE VIDRIO, GRAFITQ, ETC.
TIPO DE GRANO MEDIANG

Longitud No. de Piezs No. Stodk

51/2” 10

USO RUDO EN PARTES PEQUENAS

Longitud No. de Piezos No. Stadk
140 MM 6 LAT-0142
180 MM 6 LAT-0182

LAPUNTAS SON REPUESTO PARA LOS INDICADORES.
SE AJUSTA PARA LOS MODELOS 900-103, 900-102
900-095, 900-099, ETC

No. de Piezas

No. Stock
_ 2 | | 900-104 |



LAR!
DUREZA DE 60-62 HRC
TOLERANCIA EN MINUS - .0002"
b TOLERANCIA EN PLUS +.0002"
i RECTIFICADO DE .0001" REDONDQ
PARA MEDIR AGUJEROS

Medida Modelo No. Stock

.011"-.060" | PO-PLUS | 901-518
.011"-.060" | PO-MINUS | 901-519
.061"-.250" | P1-PLUS | 901-501
.061"-.250" | P1-MINUS | 901-502
.251"-500" | P2-PLUS | 901-503
.251"-.500" | P2-MINUS | 901-504
.501"-.625" | P3-PLUS | 901-505

DUREZA DE 52-58 HRC TOLERANCIA +f- 0002'

ESTUCHE DE PLASTICO

~ Medida Cantidad No. Stock

1/32" | 20 PARES 900-611
1/8" 10 PARES 900-600
1/4" | 9 PARES 900-550
1/2" | B8 PARES 900-540

TERMINADQ DE PRECISION
TORNILLO DE AJUSTE CENTRAL,
ACABADO EN ACERQ PULIDQ

Medida No. Stock
3" 2-800-003
4" 2-800-004
5" 2-800-005
6" 2-800-006
8" 2-800-008
10" 2-800-010
12" 2-800-012
16" 2-800-016
18" 2-800-018
20" 2-800-020
24" 2-800-024
- TERMINADO DE PRECISION
/.“‘)\ ACABADO EN ACERQ PULIDO
Medido Na. Stack
4" MCH-0707
6" MCH-0708
8 MCH-0694

INSTRUMENTOS DE MEDICION  www.phase2.com.mx PRGINA IS f;

FABRICADO BAJO LAS NORMAS MAS ESTRICTAS DE CALIDAD
CUMPLEN CON LA NORMA GGG-G-15C
GRADO TALLER

No. de Piezas No. Stock

ot [so0ser]

TERMINADQ DE PRECISION
TORNILLO DE AJUSTE CENTRAL,
ACABADO EN ACERO PULIDO
Medida No. Stock

v 2-800-103

4" 2-800-104

5" 2-800-105

g" 2-800-106

8" 2-800-108

10" 2-800-110

12" 2-800-112

16" 2-800-116

18" 2-800-118

20" 2-800-120

24" 2-800-124
TERMINADQ DE PRECISION

TORNILLO DE AJUSTE CENTRAL,
ACABADO ENACERO PULIDO

Medida No. Stock
3" 2-800-203
4" 2-800-204
s* 2-800-205
6" 2-800-206
8" 2-800-208
10" 2-800-210
12" 2-800-212
16" 2-800-216
20" 2-800-220
24" 2-800-224
TERMINADO DE PRECISION

TORNILLO DE AJUSTE CENTRAL,
ACABADOS EN ACERO PULIDO
JUEGO DE 3 PZAS, RECTO, EXT E INT

Medida No. Stack
4" MDC-5131
6" MDC-5132
a" MDC-5133
10" MDC-5134
12" MDC-5135
18" MDC-5138
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BASE CONSTRUIDA EN FUNDICION
PROVEE CON UN TORNILLO AJUSTABLE
PARA CUALQUIER ANGULO DE MEDICION

No. Stock
100-020

DETERMINA EL CONCENTRADO DEL
SOLUBLE PARA CORTE

FACIL Y RAPIDO PROCEDIMIENTO,
OPTIMIZA EL RENDIMIENTO DEL SOLUBLE

Rango No. Stack

0-32 % 901-104

ESCUADRADO Y PARALELISMO ENTRE .0002"
HECHA EN ACERO SOLIDO TEMPLADO
ENDURECIDAY RECTIFICADA CON ACABADO ESPEJO

Ancho de Alturg
la Mordaza Apertura Total No. Stack
i 4 3/4" 3 5/8" 235-315

ESCUADRADO Y PARALELISMO DE +/- .0004"

PARA TRABAJOS DE PRECISION, RECTIFICADO U OTRAS
OPERACIONES DONDE ES INDISPENSABLE UNA SUJECION
CON ALTA PRECISION TEMPLADAY RECTIFICADA

CON ACABADO ESPEJO
Ancha de Altura
lo Mordaza Tatal Ha. Stock

23164”1140 | 235310 |
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GRADUADO EN 10 SEGUNDOS 0 .0005" POR PIE
LECTURA DE NIVEL LATERAL Y

ASISTIDO POR UN NIVEL HORIZONTAL

DISENO ESPECIAL PARA CHECAR Y
NIVELAR MAQUINARIA DE TODO TIPO

Medida No. Stock

102-908
102-912

DISENADO PARA REVISAR CON ALTA RESOLUCION
INTERIORES DE PEQUENOS

RANURAS U ORIFICIOS APARTIR DE 4.00 MM

UTILIZA UNAALTA LUZ DE HALOGENO
S LA CUAL ES OPERADA POR 2 PILAS AA

/' N LONGITUD DE TRABAJO: 7"
’ LARGO TOTAL: 9"
DIAMETRO: 4.00 MM

RANGO DE VISUALIZACION: 65°

No. Stack

PERPENDICULARIDAD Y PARALELISMO DE +/-.0002"

EN LADOS CRITICOS
TEMPLADA Y RECTIFICADA CON ACABADO ESPEJO
CON TONILLO DE SUJECION DE ACCION RAPIDA

= Ancho de Altura
loMordoza ~ Aperfura Total Ho. Stock

1" 51/64" 19/64" | 235-301
2" 3" 219/64" | 235-302
3" 311/32"  221/32" | 235-303

IDEAL PARA SUJETAR PIEZAS REDONDAS E IRREGULARES
65 KG DE POTENCIA DE RETENCION
PALANCA DE ENCENDIDO/APAGADO

Altura Ancho  Longitud  Ma. Stock

27/8"  21/8" 234" | 900-430
238" 238" 5" | 900432
| 3116" 3" 4" | 900-434




TOTALMENTE RECTIFICADOS POR TODAS SUS CARAS
ACERO USADO PARA PROPORCIONAR LA MAXIMA

TRANSFERENCIA MAGNETICA
%
ANARRRRSY
Blodk en V" Paralelos No. Stock

e 17/8"x23/8"x2] 910-200

BASE CON ORIFICIOS PARA UN MONTAJE RIGIDO
PALANCA PARA INICIALIZAR A CEROS, 5 DIGITOS.

No. Stack

MORDAZAS TEMPLADAS
AJUSTE CON TORNILLOS

Medido de la Apertura de ln

Maordoza  Mordoza No. Stock
2" 1"1/4 MCP-0126
22 1"3/4 MCP-0126
3" 2"1/4 MCP-0127
4" 2"3/4 MCPF-0128
5" 3"1/2 MCP-0129
8" 4"1/2 MCP-0131
6" 6" MCP-0520

IMAGEN CLARA SIN DISTORCION ALGUNA
DIFERENTES AUMENTOS, LENTES DE
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VIDRIO PULIDOS

Medida No. Stock
2%-5x-10% MEG-1678
2x-5x%-10x MEG-1680
2%-3x-4x-5x-10x MEG-1728

TEMPLADOS Y RECTIFICADOS

LOS ANGULOS EN "v" SON DE 90°
TOLERANCIA DE .0002" EN ESCUADRADQ,
PARALELAJE Y CENTRADO
INCLUYE UN CLAMP REVERSIBLE
EN CADA JUEGO

Ahtura Ancho Longitud No. Stock
4 238" 238" | 910-302

EL SENSOR SE ACCIONAAL DETECTAR UNA FALLA
ENCENDIDO DE VISOR FACIL DE VISUALIZAR
TOLERANCIA 0.005MM

INCLUYE 2 BATERIAS

Diametro No. Stodk
20 VPS- 20B
a 32 VPS- 32B

VOLTS MOD. 357
REPUESTO F‘ARA CALIBRADORES,
MICROMETROS E

INDICADORES ELECTRONICOS

No. Stock

357-A

FABRICADO EN ACERQ TEMPLADO
SOLO PARAMODULOS

Rango No. Stock
‘ M.1.00 - M. 18.0 ‘ 206-001
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EN ESTA SECCTION ESTAN UN GRAN
NUMERO DE PRODUCTOS QUE AYUDARAN
A LA PRODUCCLON DE SU MAQLILA,
DESDE HERRAMIENTAS DE SUJECION
HASTA LUBRTCANTES.

TODOS CON LA CALIDAD DE PITASE 11,

FINO ACABADO PAVONADO
UTILIZA INSERTO TIPO CCMT

Medida Tipo
del Zanco  de Insertos No. Stock
3/8" CCMT-21.50.5  252-401
1/2" CCMT-21.50.5 252-403
5/8" CCMT-32.52  252-405
3/4" CCMT-32.52  252-407

FINO ACABADO PAVONADO

UTILIZA INSERTO TIPQ CCMT
SUJECION CON TORNILLO TORX
INCLUYE 6 INSERTOS DE REPUESTO,

= TORNILLOS Y LLAVE
s -
e o i -
\\
i
I = ;N:;—M,, ¢
Medidu Tipo
del Zanca de Insertos No. Stock
516", 3/8", 1/2",5/8", 3/4" | CCMT-21.51 CCMT-32.52 | 6-870-505
1/2" 5/8", 3/14" CCMT-32.52 6-870-510
3/8", 14" 5/8" CCMT-21.51 CCMT-32.52 |6-870-515

FINO ACABADO PAVONADO
SUJECION CON TORNILLO TORX
INCLUYE 4 INSERTOS DE REPUESTO,
TORNILLOS Y LLAVE

Medidn Tipo
del Zonwo de Insertos ~ No. Stock

5/16" | CCMT-21.51-DCMT-21.51-SCMT-21.51 6-890-510

CONSTRUIDOS EN ACERO FORJADO
JUEGOS DE 5 PIEZAS

VERSATILIDAD DE CORTE EN
CUALQUIER DIRECCION

BARRATIPO AR, AL, BL, BRY E
INCLUYE TORNILLOS Y LLAVE EXTRA

Medida Tipo
delZanca  de Inserfos No. Stock
38" TCMT21.51 | 252-101
1/2" TCMT32.51 | 252-103
5/8" TCMT32.51 | 252-105
314" TCMT32.51 | 252-107
1" TCMT32.51 | 252-109




INCLUYE BLOCK, CUCHILLA,10 INSERTOS Y EXTRACTOR
PARA INSERTOS

RECOMENDADO PARA MAQUINADOS EN CNC Y

EN FRESADORAS CONVENCIONALES

2 Espesar Tipo de
©_deluchillnInserto No. Stock
3.00 MM | GTN-3 | 6-895-903
4.00 MM | GTN-4 | 6-895-904
5.00 MM | GTN-5 | 6-895-905

RECOMENDADO PARA MAQUINADOS EN CNC Y EN
FRESADORAS CONVENCIONALES

CORTE DERECHO A 90°
TEMPLADO Y RECTIFICADO
¢ INSERTOS INCLUIDOS
Diametra No. de Tipo de
Exterior Zanco Insertos Inserta No. Stock
1" 2 TPGITPU-22 650-155
1¥ 2 TPG/TPU-32 650-160
1 2 TPG/TPU-32 650-165
1" 3 TPG/TPU-32 650-170
1" 3 TPG/TPU-32 650-175
i 3 TPG/TPU-32 650-180
G ke 3 TPG/TPU-32 650-185

RECOMENDADQ PARA MAQUINADOS EN CNC Y EN
FRESADORAS CONVENCIONALES

CORTE DERECHO A 90°

ZANCO R-8 CUERDA DE 7/16"-20
NO INCLUYE INSERTOS

Diamero Ho. de Tipa de
Exterior Ionco  Inserfos Inserto Ha. Stack
3/8" 8" 1 APKT-1003 6-941-000
1/2" 1/2" 1 APKT-1003 6-941-001
5/8” 518" 2 APKT-1003 6-941-002
314" 4" 2 APKT-1003 6-941-003
7/8” 3/4" 2 APKT-1604 6-941-004
1" 3/14” 2 APKT-1604 6-941-005
= 1" 2 APKT-1604 6-941-010
11/4" 12 3 APKT-1604 6-941-020
11/2" 1 4 APKT-1604 6-941-030
11/2 11/4* 4 APKT-1604 6-941-035
2 1 B APKT-1604 6-941-040
25 11/4" 5 APKT-1604 6-941-045
212" il 3] APKT-1604 6-941-050
e R-8 2 APKT-1604 6-941-105
11/14" R-8 3 APKT-1604 6-941-110
112" R-8 4 APKT-1604 6-941-115
2" R-8 5 APKT-1604 6-941-120
21/2" R-8 6 APKT-1604 6-941-125

ACABADO EN PAVONADO
Tipo de
Espesor Inserfo Modelo No. Stack

GTN-2 26-2 | 6-895-262
GTN-3  26-3 | 6-895-263
GTN-4 264 | 6-895-264
GTN-b  26-5 | 6-895-265

RECOMENDADO PARA MAQUINADOS EN CNC Y EN
FRESADORAS CONVENCIONALES
CORTE DERECHO A 90°
TEMPLADQ Y RECTIFICADO
INSERTOS INCLUIDOS

Diamefro Ho. de Tipo de
Exteriar Zonco Insertos Inserio No. Stock

i R8 2 TPG/TPU-32 650-200
112" R8 3 TPG/TPU-32 650-215
1.3/8" R8 3 TPG/TPU-32 650-220

2" R8 3 TPG/TPU-32 650-230
24" R8 4 TPG/TPU-32 650-235

3 R8 4 TPG/TPU-32 650-240

RECOMENDADO F'ARA MAQUINADOS EN CNC Y EN

ESADORAS CONVENCIONALES
1 CORTE DERECHO A 90°
Tipa de

Zanco Medidos Inserto Ho. Stock
1" 11/4"-11/2"-2" TPG/TPU-32 6-901-0901
R-8 1"-11/4"-11/2" TPG/TPU-22,32 6-901-5500
R-8 2"-21/2"-3" TPG/TPU-32 6-901-5505
1ISO-40 2"-21/2".3 TPG/TPU-32 6-901-4505

RECOMENDADO PARA MAQUINADOS EN CNC Y EN
FRESADORAS CONVENCIONALES

\ CORTE DERECHO A 75°

/ NO INCLUYE INSERTOS

Diametro No. de Tipa de
Extariar Zonco  Insertos Inserto Ho. Stock
R-8 3 SPC/SPU-42 6-915-010
R-8 5 SPC/SPU-42 6-915-050
1ISO-40 3 SPC/SPU-42 6-915-040
1SO-40 5 SPC/SPU-42 6-915-045




RECOMENDADQ PARA MAQUINADDS EN CNC Y EN
FRESADORAS CONVENCIONALES

CORTE DERECHO A 60°, 82° Y 90°

NO INCLUYE INSERTOS

Numero de Tipo de
Medida Tanco Angulo Insertas |np;enu No. Stock
1/4" 3/8" B60° 1 TDGW-21.51 6-8945-610

172" 12" 60°
3/4" 3/4" 60°

1 TDGW-321  6-945-615

3 TDGW-321  6-945-620
1/4" 3/8" 82° 1 TDGW-21.51 6-945-810
172" 172" 82° 1 TDGW-321  6-945-815
3/4" 3/4" 82° 3 TDGW-321  6-945-820
174" 3/8" 90° 1 TDGW-21.51 6-945-910
172 172" 90° 1 TDGW-321  6-945-915
34" 3/4" 90° 3 TDGW-321  6-945-920

RECOMENDADO PARA MAQUINADOS EN CNC Y EN
FRESADORAS CONVENCIONALES

CORTE DERECHO A 75°
Diometro Diametro No. de Tipo de
Exterior Inferior Inserios Inserta No. Stock
1" 6 SPC-42E 6-004-159
11/4" 8 SPC42E 6-904-160
118" 8 SPC-42E 6-904-161
2" 10 SPC-42E 6-904-162

RECOMENDADO PARA MAQUINADOS EN CNC Y EN
FRESADORAS CONVENCIONALES
CORTE DERECHO A 90°
NO INCLUYE INSERTOS

Diametro Diametro Ho. de Tipa de

Exterior Inferiar Insertos Inserto No. Stock
2 3/4" 5 APKT-1604 5-954-020
3 1" B APKT-1604 6-954-030
4 11/4" 8 APKT-1604 6-954-040
5 1% 9 APKT-1604 6-954-050

RECOMENDADO PARA MAQUINADOS EN CNC Y EN

FRESADORAS CONVENCIONALES
CORTE DERECHO A 90°
NO INCLUYE INSERTOS

Diametro Diametro No. de Tipo de

Exterior Interiar Insertos Inserio No. Stock
3 1" 5 OFCW-05T33N 6-970-030
4 11/4" 7 OFCW-05T3SN 6-970-040
5 14" 8 QOFCW-05T3SN 6-970-050
6 2" 10 OFCW-05T3SN 6-970-060

RECOMENDADO PARAMAQUINADOS EN CNC Y EN
FRESADORAS CONVENCIONALES
CORTE DERECHO A 60°, 82°, 80°

EMQ

Grodos Tipo de Inserto No. Stock
60° (1) TCMT-32.51-(2) SCMT-431 822-202
g2° (1) TCMT-32.51-(2) SCMT-431 822-204
90° {1) TCMT-32.51-(2) SCMT-431 822-206

RECOMENDADO PARA MAQUINADOS EN CNC Y EN
FRESADORAS CONVENCIONALES

CORTE DERECHO A 90°
Diametro Diametra No. de Tipo de
Exterior Interior Insertos Inserto No. Stock
1" 4 TPU/TPG-43 6-902-159
1% 5 TPU/TPG-43 6-902-160
1%" 6 TPU/TPG-43 6-902-161
2" 7

TPUITPG-43 6-902-162

RECOMENDADO PARA MAQUINADOS EN CNC Y EN

: FRESADORAS CONVENCIONALES
CORTE DERECHO A 80°

NO INCLUYE INSERTOS

Diometre  Diametra No. de Tipa de

Exterior merior nsertas Guvilanes Inserto No. Stock
2" 1" 6 3 APKT-1604 | 6-956-020
a3 11/4" 15 5 APKT-1604 | 6-956-030
4" 112" 18 6 APKT-1604 | 6-956-040
gt 11" 21 7 APKT-1604 | 6-956-050
6" 2" 32 8 APKT-1604 | 6-956-060

RECOMENDADO PARA MAQUINADOS EN CNC Y EN
FRESADORAS CONVENCIONALES
CORTE DERECHO A 90°

1SO-40 Y CAT-40 CUERDADE 5/8"-11
ISO-50 Y CAT-50 CUERDA DE 1"-8
NO INCLUYE INSERTOS

Diometro No. de Tipo de

Exterior Zanco Inserfos  Gavilanes Inserta Na. Stock
i 1= 8 2 APKT-1003 6-958-015

11/2" 11/4" 24 4 APKT-1003 6-958-035
2" 11/2" 15 3 APKT-1604 6-958-060

21/2 2" 24 4 APKT-1604 6-958-075
3" 2" 35 5 APKT-1604 6-958-085

ACCESORIOS




RECOMENDADO PARA MAQUINADOS EN CNC Y
EN FRESADORAS CONVENCIONALES

CORTE DERECHO A 76°

NO INCLUYE INSERTOS

Diometro Diometro Na. de Tipa de

Exterior Interior Insertos Inserto No. Stack
2" 3/4" 4 SCMT-432 6-964-020

24" 1" 4 SCMT-432 6-964-025
o i 5 SCMT-432 6-964-030

AHORRA TIEMPO CAMBIANDO HERRAMIENTAS
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Ionto Boguilla Largo No. Stock
CAT-40 ER-16 21/ 7-188-415
CAT-40 ER-32 3 7-188-431
CAT-40 ER-32 4" 7-188-432
CAT-40 ER-32 212" V-874
CAT-40 ER-40 4" 7-188-440
CAT-40 ER-40 212 7-188-443
CAT-40 ER-40 - V-875

PRACTICO PARAEL USO DE CORTADOR VERTICAL
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Lanto Diometra Lorga No. Stock
CAT-40 114" 2% 7-185-409
CAT-40 3/8" 2% 7-185-412
CAT-40 %" o 7-185-417
CAT-40 34’ 334 7-185-441
CAT-40 1 4’ 7-185-461
CAT-40 11/4” 41/4” 7-185-471

SU USQ ES LA SUJECION DE BROQUEROS CONICOS
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Tanto ' onicidad Lurgru. No. Stock
CAT-40 JT3 2.719 MCA-6211
CAT-40 JT3 2719 7-181-403
CAT-40 JT6 2.500 7-181-406
CAT-40 JT33 2.500 7-181-433

RECOMENDADQ PARA MAQUINADOS EN CNC Y EN
FRESADORAS CONVENCIONALES
CORTE DERECHO A 90°

ISO-40 Y CAT-40 CUERDA DE 5/8"-11
ISO-50'Y CAT-50 CUERDA DE 1"-8
NO INCLUYE INSERTOS

Diametro Ho. de ; Tipo de
Exterior Imco  Insertos  Gavilanes Inserlo No. Stock

59 CAT-40 12 3 APKT-1604

AHORRA TIEMPO CAMBIANDO HERRAMIENTAS
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADQ
BOQUILLAS DE 1/8" A 1"

SE SURTE CON LLAVE
PARATUERCA
F o il
B P (5 S o
Zanco Baquilla No. de Piezus No. Stack
CAT-40 ER-16 7 7-188-4190
CAT-40 ER-40 15 7-188-449

FABRICADO EN ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO
SU USO SE BASA EN LA SUJECION DE
HERRAMIENTA CON ZANCO CONICO.

Zanw Cono Largo Ho. Stock
CAT-40 2 2 MTA-6716
CAT-40 3 3 7-183-403
CAT-40 3 3" MTA-6717
CAT-40 4 3% 7-183-404
CAT-40 4 31/2” MTA-6718

PRACTICO PARA LA SUJECION DE BROCAS RECTAS Y
CUALQUIER OTRO TIF'O DE HERRAMIENTA

ZANCO RECTO

ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Largo Ha. Stock

7-187-433

Zanco Copoddad

-CAT-40 132 -2 413

To) d
=

2]
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SU USO ESPECIFICO ES SUJETAR LAS CORONAS PARA FRESADD
ACERO TEMPLADQ Y RECTIFICADO

Zunco Diametro Largo No. Stack
CAT-40 347 13/8 7-186-405
CAT-40 1" 21/16" 7-186-407
CAT-40 11/4° 21/8" 7-186-409

CAT-40 1% 2407 7-186-411

AHORRATIEMPO CAMBIANDO HERRAMIENTAS
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO
BOQUILLAS DE 1/8"A1"

SE SURTE CON LLAVE

PARATUERCA

Lonco Boquilla No. de Piazas No. Stock
BT-40 ER-40 15 7-178-4490

SU USO SE BASA EN LA SUJECION DE HERRAMIENTA CONICA
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Zanco No. Stack
BT40 ) 3 7-173-403
BT-40 4 39/16" 7-173-404

PRACTICO PARA LA SUJECION DE BROCAS RECTAS Y
CUALQUIER QTRO TIPO DE HERRAMIENTA
CON ZANCO RECTO ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Zanco (opacidad Largo No. Stack

BT-40 1/32" - 1/2" 4.13 INT-B-BT40

AHORRA TIEMPO CAMBIANDO HERRAMIENTAS
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Tanco Bogilla Largo No. Stock
BT-30 ER-32 2% 7-188-410
BT-40 ER-32 2 314" 7-178-432
BT-40 ER-40 2 314" 7-178-442
BT-40 ER-40 2 3/4" V-704

PRACTICO PARAEL USO DE CORTADOR VERTICAL
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Zanto Diameiro Largo No. Stock
BT-40 3/16" 2 7-179-402
BT-40 1/4" 2w 7-179-404
BT-40 5/16” 2% 7-179-407
BT-40 3/8" 2% 7-179-411
BT-40 3/8" 4" 7-179-415
BT-40 " 254" 7-179-421
BT-40 %" 4" 7-179-425
BT-40 5/8" 24 7-179-431
BT-40 5/8" 4" 7-179-435
BT-40 3147 2% 7-179-441
BT-40 34" 4" 7-179-445
BT-40 7/8" 3 %" 7-179-451
BT-40 s 3% 7-179-461
BT-40 1" B 7-179-465
BT-40 114" 5" 7-179-475

SU USO ES LA SUJECION DE BROQUEROS CONICOS
ACERQO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Zanco Conicidod Largo Na. Stock

BT-40 JT6 2.750 7-175-406
BT-40 JT33 2.750 7-175-433

SU USO ESPECIFICO ES SUJETAR LAS CORDNAS PARA FRESADO
ACERQ TEMPLADO Y RECTIFICADQ

Zanco Diomeiro Largo No. Stock
BT-40 " 13/4" 7-176-403
BT-40 3/4 2 7-176-405
BT-40 i 27 BT-103
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FABRICADOS EN ACERO TEMPLADQ Y RECTIFICADO
SON INTERCAMBIABLES

SU CUERDA ES ESPECIFICAMENTE

PARA EL MODELO QUE SE REQUIERE

Arbal Gradas (werdn Largo No. Stodk

BT-40 45° 16MM BOMM BT-503
BT-504

BT-40 60° 16MM BOMM

POSICIONAMIENTO VERTICAL PARA CONOS CAT Y BT
ACCESA FACILMENTE LA HERRAMIENTA
Y EL TORNILLO DE RETENCION

Copudded Paso No. Stock

40 13KG | VTS-BT-40

POSICIONAMIENTO VERTICAL PARA CONOS CAT Y BT
ACCESA FACILMENTE LAHERRAMIENTA
Y EL TORNILLO DE RETENCION

(apodidud Peso No. Stock

40 125LB | 7-189-400

AHORRATIEMPO CAMBIANDO HERRAMIENTAS
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADQ

»

Zanco Boquilla No. Stodk
1SO-40 ER-40 7-171-4040
1SO-50 ER-40 7-171-4050

1SO-40 DIN-6388 VB-NT40

FABRICADOS EN ACERO TEMPLADQ Y RECTIFICADO
SON INTERCAMBIABLES

SU CUERDA ES ESPECIFICAMENTE

PARA EL MODELO QUE SE REQUIERE

Grados Cverda Largo Ha, Stock
45° 58 57MM BT-540
45° 16 MM 57MM BT-546
45° 5/8 38.10MM BT-538
45° 5/8 38.10MM 7-189-905

SE DISTIGUE POR SU FACILIDAD DE
CONVERTIR HORIZONTAL/ VERTICAL
PARACONOS CAT Y BT

Copocidad Paso No. Stock

40 3.7KG | VTG-BT-40

USA INSERTOS REMPLASABLES DE ACERO
FABRICADOS EN ALUMINIO , PARA PORTA
HERRAMIENTAS CAT Y BT

INSTALA O REMUEVE LOS TORNILLOS DE RETENCION

oy
el %

5 'phimn
_— No. Stock

223-226

AHORRA TIEMPQ CAMBIANDO HERRAMIENTAS
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO
BOQUILLAS DE 1/8" A 1"

_SE SURTE CON LLAVE PARATUERCA

~ fano Boquillas No. Piezas Na. Stock
1SO 30 DIN 6388 i
1SO 40 DIN 6388 7
1SO 40 DIN 6388 15
R-8 DIN 6388 7
R-8 DIN 6388 15




AHORRA TIEMPO CAMBIANDO HERRAMIENTAS
ACERQ TEMPLADO Y RECTIFICADO

Zanca Boquilla No. Stack
R-8 ER-40 7-171-4008

AHORRA TIEMPO CAMBIANDO HERRAMIENTAS
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO
BOQUILLAS DE 1/8"A1"

SE SURTE CON LLAVE PARA TUERCA

Y ESTUCHE DE MADERA
ZTanco Boquilla No. Piezas No. Stock
MT2 DIN 6388 7 VB-115
MT3 DIN 6388 7 VB-107
MT3 DIN 6388 15 VBE-108

USADAS PARA SUJETAR LA BOQUILLA
DEL PORTABOQUILLAS
FABRICADA EN ACERO TEMPLADO

Tipo de Boguilla No. Stack

ER-32 7-188-832
ER-40 7-188-840
DIN-6388 | 0QZ-25N

CONCENTRICIDAD DE .0005"
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Medida Ho. Stack
1/8" V20040
3/16" V20050
1/4" V20070
5/16" V20080
38" V20100
7e" V20120
1/2" V20130

AHORRA TIEMPO CAMBIANDO HERRAMIENTAS
ACERQ TEMPLADO Y RECTIFICADO

BOQUILLAS DE 1/8"A 1"
SE SURTE CON LLAVE PARATUERCA

,aru m&,
T
Tanco Boquillas No. Piezas Na. Stock
R-8 ER-40 15 7-171-4108
ISO 40 ER-40 15 7-171-4140
1SO 50 ER-40 15 7-171-4050

SU USO ESPECIFICO ES DESTORNILLAR
LA TUERCA DEL PORTABOQUILLAS
FABRICADO EN ACERO TEMPLADO CON MANGO DE PLASTICO

Boquilla Na. Stock
ER40 7-180-930
ER32 V-812
ER40 V-813

TAMBIEN CONOCIDA COMO TIP%(IEAIP, CONCENTRICIDAD DE .0005"

ERO TEMPLADQ Y RECTIFICADO
Medida No. Stock
178" 7-172-434
iy 36" | 7-172-436
! 1 - 14" 7-172-438
/,' -% 56" | | 7-172-439
3" 7-172-440
7/16" | | 7-172-450
l 112" 7-172-454
' o6 | | 7-172-458
}= 5/8" 7-172-462
| 116" | | 7-172-466
344" 7-172-470
r 138" | | 7-172-474
| / 7:8" 7-172-478
L 1516" | | 7-172-482
7° 7-172-486

CONCENTRICIDAD DE .0005"
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Medida No. Stock
3/32” 223-808
1/8" 223-810
3a/16" 223-812
7/32" 223-814
5/16" 223-818
3/8" 223-822
716" 223-826
1/2" 223-828
9/16" 223-832
Medida No. Piezas No. Stock

1/8"- 5/8" 15 V25000




CONCENTRICIDAD DE .0005"
ACERO TEMPLADQ Y RECTIFICADO

Medida Na. Piezas No. Stock

CONCENTRICIDAD DE .0003"
ACERO TEMPLADQ Y RECTIFICADO

CONCENTRICIDAD DE .0005"
ACERO TEMPLADQ Y RECTIFICADO

APACIDAD HASTA 1 1/8"

3MM-20MM| 18 V32000
1/8"- 3/4" 18 223-880
| 5/32"-314" " 7-171-395

Medida No. Stock
332" 223-845
1/8" 223-847
3/16" 223-849
7/32" 223-851
1/4" 223-853
5/16" 223-855
11/32" 223-857
3/8" 223-859
13/32" 223-861
7/16" 223-863
172" 223-865
17/32" 223-867
9/16" 223-869
5/8" 223-871
21/32" 223-873
11/186" 223-875
314" 223-877
25/32" 223-879
Medida Mo. Stock
1/8" 200-800
5/32" 200-801
3/16" 200-802
7/32" 200-803
14" 200-804
9/32" 200-805
5/16" 200-806
3/8" 200-808
716" 200-810
12" 200-812
9/16" 200-814
5/8" 200-816
1/16" 200-818
3/4" 200-820
78" 200-824
17 7-169-099
Medida No. Stock
1/8" 200-504
316" 200-508
1/4" 200-512
516" 200-516
38" 200-520
71g" 200-524
172" 200-528
9/16" 200-532
5/8" 200-536
34" 200-544
7/8" 200-552
i 200-560

USO EN FRESADORAS, AFILADORAS Y EQUIPQS DE INSPECCION
EL PLATO DIVISOR TIENE UN CIRCULO PRECISO (10°)
CON 36 ORIFICIOS AJUSTE DE VERNIERA 1°

No. Stock

225-204

CONCENTRICIDAD DE .0005"
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Medido No. Piezos No. Stack
| s34 | 23 | 223935 |

CONCENTRICIDAD DE .0005"
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADQ

Medida Na. Stock
1/8" 223-890
3/18" 223-892
1/4" 223-896
5/16" 223-898
3/8" 223-802
7/16" 223-206
1/2" 223-908
9/16" 223-810
5/8" 223-912
11/16" 223-916
34" 223-818
13/16" 223-822
7/8" 223-926
15/16" 223-928
1" 223-932

Medida Ho. Stock
1.00MM 7-169-601
2.00MM 7-169-602
3.00MM 7-169-603
4.00MM 7-169-604
5.00MM 7-169-605
6.00MM 7-169-606
7.00MM 7-169-607
8.00MM 7-169-608
9.00MM 7-169-609
10.00MM 7-169-610
11.00MM 7-162-611
12.00MM 7-169-612
13.00MM 7-169-613
14.00MM 7-169-614
15.00MM 7-169-615
16.00MM 7-169-616
17.00MM 7-169-617
18.00MM 7-169-618
19.00MM 7-169-619
20.00MM 7-169-620

EL PLATO DIVISOR TIENE 24 DIVISIONES
GCON INCREMENTO DE 15°
CAPACIDAD HASTA 1 1/8"

IDEAL PARA TALADRAR, MAQUINAR O RECTIFICAR

LA PALANCA DE SUJECION FACILITAEL CAMBIO

RAPIDO DE BOQUILLAS
ALTURA DE 3 3/4', BASE DE 5" x 3 5/8"

225-202

USO EN FRESADORAS, AFILADORAS Y EQUIPOS DE INSPECCION

Na. Stock

225-205

No. Stock




DISENADOS PARA TRABAJOS EN TALADROS Y FRESADORAS
SE SURTEN CON LLAVE DENTADA
°

. ‘L,] Capacidad Conididad No. Stock
PP e

& . J .6 MM - 1/4" JT-1 222-701
=3 Q- 3/8" JT-2 222-702
132" - 12" JT-6 222-703

132" - 12" JT-33 222-704

= 1/8" - 5/8" JT-3 222-705
3/18" - 3/4" JT-3 222-706

SE CIERRAN FACILMENTE CON LA MANO
TEMPLADO Y RECTIFICADO DE PRECISION
IDEAL PARA MAQUINAS CNC Y CONVENCIONALES

DISENADOS PARA TRABAJOS EN TALADROS Y FRESADORAS
SE SURTEN CON LLAVE DENTADA

(opacidod Coniddad ~ Modelo No. Stock

0 - 3/8" JT2 #2-A 22220-3
o - 12" JT2 #34-02 222244
o - 12" JT33 #3433 222245
1/8 - 5/8" JT3 # 3-A 246721
3/8 - 1" JT5 20N 24676-4
1732 - 1/2" JT6  #34-06 24680-2
3/16 - 3/4" JT3 # 36 24681-1
0o - 12" JT3 14 N 30221
1/8 - 5/8" JT3 16 N 30227
1/8 - 314" JT4 18N 30233
0 - 1/64" JTO 0 6200
3/64 - 1/4" JT1 1A 6206

DISENADOS PARA TRABAJOS EN TALADROS Y FRESADORAS
SE SURTEN CON LLAVE DENTADA

Copoddad Conicidad No. Stack
1/64"-1/4" JT-1 222-870
1/32"-3/8" JT-33 222-874
1/32"-1/2" JT-33 222-878

1/8"-5/8" JT-6 222-880
3/16"-3/4" JT-3 222-884

IDEAL PARA HAGER PEQUENQOS ORIFICIOS

ACABADO EN NEGRO MATE
(opaddad No. Stock
0 - .040" MPV-0140
.031"-.060"  MPV-0141
.052 - 125" MPV-0142
120 - 192" MPV-0143
No. Piezas No. Stock
Pvotas|

TEMPLADOS Y RECTIFICADQOS
n
I\Egrsne Conicidad Na. Stack

2 JT-2 222-746
2 JT-3 222-747
2 JT-6 222-750
2 JT-33 222-751
3 JT-2 222-753
3 JT-3 222-754
3 JT-4 222-756
3 JT-6 222-757
3 JT-33 222-758
3 JT-5 222-759
4 JT-3 222-760
4 JT-4 222-762
4 JT-6 222-763
4 JT-33 222-764
4 JT-4 222-765
5 JT-3 222-766
5 JT-4 222-767J

(opacidad (verda  Modelo No. Stock
3/64 -3/8" 3/8-24 2BA 6219
5/64 - 1/2" 1/2-20  33BA 6287
1/16 - 3/8" 3/8-24 30247 71027
5/64 - 1/2" | 1/2-20 30802 72010
5i64 - 1/2" | 3/8-24 30598 72011

PARA USO EN BROQUEROS
FABRICADA EN ACERQ TEMPLADO

Modelo Pilota No. Stock
K-0 1/8 92420-0
K-1 5132 92421-8
K-2 1/4 924226
K-3 5116 92423-4
K-32 1/4 92421-7
K4 3/8 92426-9
K-5 7116 92427-7
KK 9132 92421-6
TEMPLADQS Y RECTIFICADOS
Zonco Coniddad Ho. Stock
172" JT-0 222-708
1/2" JT-1 222-709
12" JT-2 222-710
1/2" JT-3 222-T1
12! JT-6 222-713
12" JT-33 222-714
5/8" JT-2 222-716
5/8" JT-3 222-7117
5/8" JT-6 222-719
34" JT-2 222-721
34" JT-3 222-722
3/4" JT-6 222-725

ACCESORIOS
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. ACABADO PAVONADO RESISTENTE AL OXIDO
SE UTILIZA PARA SUJETAR LAS SIERRAS

Diametro Zanco Ho. Stock
| R8 222-804
| 114" R8 222-805

TEMPLADOS Y RECTIFICADOS

Conicidad Na. Stock

3/8-24 222-730J
1/2-20 222-731J

TEMPLADOS Y RECTIFICADOS

Zanco Coniddad No. Stack

R-8 MT-2 222-802
R-8 MT-3 222-803
TEMPLADOS Y RECTIFICADOS

Cano Cona Lurgo
Superior  Inferior Total No. Stock
MT-2 6 3/8" | MSE-2106
MT-3 7 3/4" | MSE-2111
MT-4 9 3/8" | MSE-2116
MT-5 11 7/8" | MSE-2120

MAQUINADO EN UNA SOLA PIEZA, TEMPLADO Y RECTIFICADO
LUBRICADOS CON UNA GRASA ESPECIAL, QUE NO REQUIERE
LUBRICACION ADICIONAL ANGULO DEL PUNTO DE 60°

(ono (orqu de Maximas
Marse Trabajo RPM.  MNo.Stock
1 100.000 5,000 |7-565-001

208.000 5,000 |7-565-002
3 420.000 4,000 |7-565-003
4 839.000 3,000 |7-565-004
5 1996.000 2,500 |7-565-005
6 3493.000 2,000 |7-565-006

CONCENTRICIDAD DE .0005"
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Ianwo (onicidod No. Stack

R-8 JT-1 222-771
R-8 JT-3 222-T73
R-8 JT-33 222-774
R-8 JT-6 222-775

TEMPLADOS Y RECTIFICADOS

Cono ono

Exterior  Interior _ MNo. Stock

445-005
445-015
445-020
445-030
445-035
445-050
445-055
445-060

[> NN &, BN IV ]
T pWONN =

PARA BOTAR BROCAS CONICAS DE LOS CONOS MORSE

No. Cuia No. Stock
#1 7-451-001
#2 7-451-002
#3 7-451-003
#4 7-451-004

Ha. Cuiin No. Stock

#1A#3 7-451-008
#1A#4 7-451-010

TEMPLADO Y RECTIFICADO  ANGULO DEL PUNTO DE 60°
LUBRICADOS CON UNA GRASA ESPECIAL, QUE NO REQUIERE
LUBRICACION ADICIONAL

Cono

Morse No. Stack
2 V7-565-002
3 V7-565-003
4 V7-565-004
5i V7-565-005
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TEMPLADOS Y RECTIFICADOS
Cono
Morse. No. Stack
2 7-550-010
3 7-550-015
4 7-550-020
5 7-550-025

FABRICADA EN ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

CUENTA CON TRES BALEROS
CON UN SELLO DE NEQPRENO
(ono Diometro  Diametro
Marse Mayor  Menar No. Stack

2 2.48 046 |MLC-2346
3 3.07 0.71 MLC-2347
4 5.04 1.38 | MLC-2348
5 5.80 1.38 | MLC-2349

LA CABEZA PUEDE SER AJUSTADADE 10° A90°
INCLUYE CONTRAPUNTO

RELACION 40:1
Altura ol
Centro Ho. Stock

100 MM BS-0
128 MM BS-1

PLATO HECHOQ DE FUNDICION DE MEEHANITE DE ALTO GRADO
BASE HECHA DE FUNDICION RECTIFICADO DE PRECISION,
CON PARALELISMO DE .0006"

CARATULA AJUSTABLE DE CROMO SATINADO GRADUADAS

EN INCREMENTOS DE MINUTOS Y SEGUNDOS,

AS| COMO EN GRADOS VERNIER DE 10 SEGUNDQS,
RELACION DE ENGRANES DE 90A 1

Diometro Barreno

de lo Mesa Central Mo, Stock
MT 2 221-304
MT 2 221-306
MT 3 | 221-308
MT 3 221-310
MT 4 221-312
MT 4 221-316

FABRICADA EN ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO
CUENTA CON TRES BALEROS
CON UN SELLO DE NEOPRENO

(ono Diametro  Diametro

Morse Muyor Menor No. Stack
1 1.97 0.79 7-675-010
2 3.15 1.18 7-675-021
3 3.93 1.57 7-575-031
4 3.93 1.57 7-575-040
4 551 2.76 7-575-042
5 6.69 3.94 7-575-051

PARA LA ELABORACION DE TODO TIPO DE ENGRANES

INCLUYE CHUCK UNIVERSAL 3 MORDAZAS, PLATO DE ARRASTRE,
RAS, CONTRAPUNTO, JUEGO DE ENGRANES,

PERRO DE ARRASTRE, PUNTO FIJO,

PLATOS PERFORADOS Y SOPORTE UNIVERSAL EN "V" ETC.
RELACION 40:1

Diametro Conodel  Altura ol

del Chudk Husilo  Ceniro No. Stock
5 MT3 100 MM | 225-064
MT4 125 MM | 225-065
MT 4 160 MM | 225-066

CABEZA PUEDE SER AJUSTADA DE 10° A90°

LA
INCLUYE CONTRAPUNTO, JUEGO DE PLATOS PERFORADOS,

PUNTO FIJO,PERRO DE ARRASTRE,
Y NO INCLUYE CHUCK
RELACION 40:1

Diamelro Altura ol
del Chuck (entro No. Stock
8" 132 MM BS-2

AJUSTE DE LAALTURA POR MEDIO DE UN TORNILLO

Para Mesa
Divisora Ho. Stack

87y 10| [ 240-001]




DISCOS PERFORADOS POR AMBOS LADOS
CON RELACION DE 90 A 1

Para Mesa

Divisara Ho. Stack

[6m8% 100y 12" [241-101 |

CUENTA CON CHUCK DE ULTRA PRECISION CON .0005" TIR
PARA FRESADQ, TALADRADO Y ALGUNAS OPERACIONES
RELACIONADAS CON MAQUINADOS. VERNIER DE GRADUACION
ACABADC EN CROMO SATINADO DE 0° A 360°

DIVISIONESDE 2, 3,4,6,8Y 12

PRECISION DE ALINEACION DE 45 SEGUNDOS
PERPENDICULARIDAD (BASE AL CHUCK) DE .0008"
PARALELISMO SOBRE LA CARA DE .0004"
CONCENTRICIDAD DEL CHUCK DE .0005"

Diometro

del Chuck No. Stock
kg 225-006
8" 225-008

JUEGO DE MORDAZAS INTERCAMBIABLES
TEMPLADAS Y RECTIFICADAS

SU PRECISION ES ADECUADA PARA LOS
DIFERENTES TIPOS DE TORNQS

CUERPO DE FUNDICION
Diametro Diametro del Peso
Exterior Paso de Barra (Kg) No. Stock
11/2" 10.43 | 557-006

116/16" 17.24 | 557-008
212" 25.40 | 557-010
334 43.09 |557-012
3 3/4" 74.84 | 557-016

JUEGO DE MORDAZAS INTERCAMBIABLES

FABRICADAS CON ACERO DE ALTO CARBON Y TEMPLADAS
SE AJUSTAN INDIVIDUALMENTE

CUERPO HECHO DE ACERO DE FUNDICION

Digmetro  Diamefro el Peso

312" 1% 1.540 | 7-850-0300
5" 11/32" 3.630 | 7-850-0500
6" 121/32" 4.080 | 7-850-0600
8" 131/32" 14.520 | 7-850-0800
10" 2 35/64" 24.950 | 7-850-1000
12" 39/64" 39.920 | 7-850-1200
16" 3 15/16" 63.050 | 7-850-1600
20" 4 15/16" 104.780 | 7-850-2000
25" 6 19/64" 165.110 | 7-850-2500
32" 77/8" 317.520 | 7-850-3200

Exterior  Poso de Barrn  {Kg) No. Stodk

CERCA\DETI

en/nuestra

MORDAZAS REVERSIBLES 2 PIEZAS (SUPERIORES Y MAESTRAS

SU PRECISION ES ADECUADA PARALO

DIFERENTES TIPOS DE TORNOS

' MORDAZAS TEMPLADAS Y RECTIFICADAS

CUERPO DE FUNDICION

Diometro  Diometrodel ~ Peso
Exterior  PosodeBoma  (Kg) _Mo. Stock

.‘ 6" 19116  9.07  559-113
1 g" 235/64" 1588 559-114
| 100 35/32" 2495 559-115

JUEGO DE MORDAZAS INTERCAMBIABLES

TEMPLADAS Y RECTIFICADAS
CUERPQ HECHO DE FUNDICION
DE LA MAS ALTA CALIDAD
SU PRECISION ES ADECUADA PARA
LOS DIFERENTES TIPOS DE TORNOS
Digmetro  Diametro del  Peso
Exterior  Pasode Barra  [Kg) Ho. Stock
< 5/8" 1.40 7-810-0300
4" 25/32" 2.40 7-810-0400
5 11/4" 422 7-810-0500
6" 121/32"  7.71 | 7-810-0600
g" 25/32" 14.52 | 7-810-0800

10" 263/64" 2359 | 7-810-1000
12" 43/64" 3946 | 7-810-1200
16" 511/32" 73.94 | 7-810-1600

JUEGO DE MORDAZAS INTERCAMBIABLES
TEMPLADAS Y RECTIFICADAS

CUERPO DE FUNDICION

SU PRECISION ES ADECUADA PARA

LOS DIFERENTES TIPOS DE TORNOS

Diomefro  Diomefrodel  Peso

Exterior  Posode Barn  (Kg) Ho. Stock
11/4" 4.22 | 7-845-0500

141/64" 7.71 | 7-845-0600

2 11/64" 14.52 | 7-845-0800

2 63/64" 2359 | 7-845-1000

41/16" 4355 | 7-845-1200
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L e PARA RECTlFlCADOS DE RADIOS CONCAVQS Y CONVEXOS
g FORMAS CENTRADAS O EXCENTRICAS

PARAAFILADOS Y PERFILADOS DE

BARRAS, FRESADOS LIGEROS,

PERFILADO DE RADIOS EN PIEDRAS

0 INSPECCION E INDEXADO.

BLOCKEN "v" A90° CON CAPACIDAD DE 1 3/16"
24 DIVISIONES +/- 10 SEGUNDQS
ALTURAAL CENTRQ DE 3 5/32"
MAXIMQ DIAMETRO DE AFILADQ: 8"

3 J
F g

B 2
2 4
~

No. Stock

o
w
225-115

ESTE APARATO PUEDE PERFILAR 2 ANGULOS TANGENCIALES
HASTA UN RADIO EN UNA SOLA OPERACION

RAPIDO Y FACIL DE USAR SIN ACCESORIOS ADICIONALES
PARA PERFILAR 2 ANGULOS TOMA MENOS DE
15 SEGUNDOS Y UN RADIQ
APROXIMADAMENTE 3 MINUTOS
PRECISO EN CONTORNOS, CONCAVOS,
CONVEXOS Y SON OBTENIDOS

POR SU RANGO DE 180°

A

No. Stock

225-105

HECHA DE ACERQ DE FUNDICION

INCLINACION DE 0° A 90°
SUPERFICIE DE LA MESA
TOTALMENTE RECTIFICADA
LA BASE PUEDE SUJETARSE CON
CLAMPS O TORNILLOS
‘ 1 \ Medida Altura Pesa
‘ de In Mesa Totl  (Kgs) No. Stock
& 5 ‘ 5"x7" | 334" 7500 | MAP-1380
; 4 X110 5" 16.000 | MAP-1381
10"X15"| 63/4" 35.000 | MAP-1382

IDEAL PARA FRESADORAS Y FIJAR PIEZAS A MAQUINAR

MAQUINADA A 90°
y ‘
,f i
‘ ‘ ‘ Medida
) 6" x 5"
=

No. Stack
MAP-0744
8" x 6" MAP-0746
10" x 8" MAP-0748
12" % 9" MAP-0749

I..‘I'

ACCESORIOS

VERSATIL HERRAMIENTA LA CUAL PUEDE SER USADAEN
TODOS LOS DIAMETROS INTERIORES, EXTERIORES Y
OPERACIONES DE SUPERFICIES.

UNA PERILLA CONTROLA EL RADIO MIENTRAS

LA OTRA CONTROLA EL ANGULO

RADIOS CONVEXOS DE 0 - 1 5/8" RADIOS CONCAVOS DE0-4"
VIAJE TRANSVERSAL PARTIENDO DEL CENTRO: 2"
- MAXIMO DIAMETRO DE TRABAJO: 12"
USA DIAMANTE ZANCO DE 3/8"

No. Stock

- | 225-102

HECHA DE ACERO DE FUNDICION

INCLINACION DE 0° A90°

SUPERFICIE DE LAMESATOTALMENTE RECTIFICADA

LA BASE PUEDE SUJETARSE CON CLAMPS Q TORNILLOS

Medida Altura Peso

de lo Mesa Tatal Kgs) Ho. Stock
5"x6" 41/2" 5.450 226-210
e 5" % g " 5" 14.800 226-211
10" x 12" 712" 49.900 226-213

IDEAL PARA FRESADORAS Y FIJAR PIEZAS A MAQUINAR

MAQUINADA A 90°
‘ ‘ ‘ ‘ Medidn

Ho. Stock
6" x 5" MAP-0764
8" x 6" MAP-0766
10" x 8" MAP-0768
12" x 9" MAP-0769

PARA SUJETAR CUALQUIER PIEZA A FABRICAR
ACABADO NEGRO PAVONADO

TEMPLADQ SUPERFICIAL

52 PIEZAS EN ESTUCHE DE METAL

Ranura de
Rose la Mesa No. Stock
3/8"-16 1/2" 223-624
%13 5/8" 223-626
5/8"-11 3/4" 223-627

www.phaseZ.com.mx




CONSTRUIDOS EN ACERQ FORJADO
ACABADO DE PRECISION, TEMPLADO Y RECTIFICADO

INCLUYE LLAVE
Medida
delBuril ~ _ Ho.Stock
144" 7-201-210
5/16" 7-201-220
ame" 7-201-230
112" 7-201-240

CONSTRUIDOS EN ACERO FORJADO
ACABADQO DE PRECISION, TEMPLADO Y RECTIFICADC

INCLUYE LLAVE
Medida
del Buril Na. Stock
1/4" 7-201-110
5/16" 7-201-120
3/8" 7-201-130
12" 7-201-140
5/8" 7-201-150
3/4" 7-201-160

CONSTRUIDOS EN ACERQ FORJADO
ACABADO EN OXIDO NEGRO
USABURIL ENALTA VELOCIDAD
> 0 BURIL CALZADQ
ADAPTABLE
ABORING HEAD

phaseIr

Medida
| del Buril No. Stock
1/2" 3/16", 1/4" Y 5/16" | 820-105
3/4" 5/16" 820-106
1/2" Y 3/4" (6 PZAS) | 316", 1/4" Y 5/16" | 820-107

CONSTRUIDOS EN ACERO FORJADO
ACABADO DE PRECISION, TEMPLADO Y RECTIFICADO

Pasa de Tipo de

Moleta Moleta
MEDIANO RECTA 7-201-005

CONSTRUIDOS EN ACERO FORJADO
ACABADO DE PRECISION, TEMPLADO Y RECTIFICADO

INCLUYE LLAVE
Medida
 del Buril No. Stock
1/4" 7-201-310
5/16" 7-201-320
3/8" 7-201-330
1/2" 7-201-340

FABRICADAS EN ACERO FORJADO

PARA MAYOR FUERZA Y RIGIDEZ

USA BURIL CALZADO O

BURILALTA VELOCIDAD A 45° Y 90°

ACABADQ EN NEGRO OXIDO

SOLO LABARRA DE 3/8" USA BURIL REDONDQ
Medidos No. Stock

3/8", 1/2", 5/8"

34"y 4" 7-201-300

CONSTRUIDOS EN ACERO FORJADO
ACABADO DE PRECISION, TEMPLADO Y RECTIFICADO

INCLUYE LLAVE
Medida
del Buril No. Stock
1/2" 7-201-070
5/8" 7-201-071
3/4" 7-201-072
7/8" 7-201-073
1" 7-201-074

CONSTRUIDOS EN ACERO FORJADO
ACABADO DE PRECISION, TEMPLADO Y RECTIFICADO

Paso de Tipo de
Moleta Moleta Na. Stock

MEDIANO  [CRUZADA|  7-201-010




CONSTRUIDOS EN ACERO FORJADO
ACABADC DE PRECISION, TEMPLADO Y RECTIFICADO

Paso de Tipo de
Moleta Maleta No. Stock

MEDIANO CRUZADA| 7-201-012

HECHAS DE ACERQ ALTA VELOCIDAD
TEMPLADAS Y RECTIFICADAS

Medidus
Diom - Esp - Barr Paso No. Stack
314" x 3/8" x 1/4" | 14 (Grueso) | MKS-1065
3/4" x 3/8" x 1/4" | 21 (Mediano) | MKS-1066
34" x 3/8" x 1/4" 33 (Fino) MKS-1067

LECTURA DIRECTA DE .001" EN LA CARATULA MICROMETRICA
ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

Medida Para Barra No. Stock

25 172" 350-002
&" 3/4" 350-003
4" 1" 350-004
BARRAS PARA BORING CON
INSERTO SOLDADO EN GRADQ
C6 PARAACEROS DUROS

12" 9 375-333
5/8" 12 375-565
3/4" 12 375777
1% 7 375-999

Medida Na. Piezas No. Stack

CONSTRUIDOS EN ACERO FORJADO
ACABADQ DE PRECISION, TEMPLADO Y RECTIFICADO

Tipa de Paso de
Moleta Moleta No. Stock

[CRUZADA  FINA, MEDY GRUESA | |7-201-015

HECHAS DE ACERQ ALTA VELOCIDAD
TEMPLADAS Y RECTIFICADAS

Medidos

Diam - Esp - Barr
3/4" x 318" x 1/4"
314" x 3/8" x 1/14"
3/4" x 3/8" x 1/4"

Pasa No. Stack

14 (Gruesa) | MKS-1056
21 (Mediano) | MKS-1057
33 (Fino) MKS-1058

HECHO EN ACERO TEMPLADQ Y RECTIFICADO

Medida Cono No. Stock
#3| 18040  |VBH-107]

HECHO EN ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO

_Iomo  Cverde Mo Stock
1420 7/8-20  350-106
1" 11/2-18  350-114
Ra 7/820 350-105
R3 11/2-18  355-108

www.phaseZ.com.mx



CONTROL DE TORQUE QUE ELIMINA RUPTURAS DE MACHUELOS
MACHUELEADO DERECHO CON PROFUNDIDAD

DE CUERDA AJUSTABLE

INCLUYE 2 ARBOLES Y BOQUILLAS

Capucidad No. Stock
2.00 A7.00 MM 265-115
3.00 A 12.00 MM 265-117
8.00 A 20.00 MM 265-119

Diometro

Inferior Ha. Stock
1 MLD-0697

11/2" MLD-0699
2 MLD-0701
3" MLD-0703
4" MLD-0704
5" MLD-0705
6" MLD-0706

EL JUEGO CONTIENE 4 PIEZAS QUE INCLUYE:
TORRETA PORTA HERRAMIENTAS 5 ACCESORIOS
QUE SE SUJETAN AL MISMO.
SU SISTEMA SE RIGE A BASE DE UN PISTON
QUE ASEGURA LARIGIDEZ Y EL
AJUSTE DE LAALTURAES
MEDIANTE UN TORNILLO
li

Volteo del Torno Ho. Stack

B8 10" - 15" 251-200
13" - 18" 251-300
20" 251-400

.
il |

IDEAL PARA RECTIFICADORAS O FRESADORAS
LA SUPERFICIE TIENE UN RECTIFICADO DE PRECISION
PALANCA DE ENCENDIDO/APAGADO

Medida Ho. Stack
B " a127 X6012
= 6" x16" X6016
[ 4 6"x18" X6018
8" x2z20" X8020
10" x 24" X1024
6" X127 |MMC-0630
L _—_————— 6" X 18" | MMC-0631

FABRICADAEN HULE CON INSERTOS DE ACERO

Rango de Muchuelo No. Stock
#0-10 265-120
#10 - 1/4 265-122
#4-1/4 265-124
14 -1/2 265-126
5/16 - 5/8 265-128
9/16 - 3/4 265-130

Diometro

_Interior ~ __Mo.Stodk
™ MLD-1602
11/2" MLD-1604
2" MLD-16086

3" MLD-1608

4" MLD-1609

5" MLD-1610

B" MLD-1611

115 VCA CON INTERRUPTOR DE APAGADO/ENCENDIDO
SUPERFICIE DE 6 3/4"x4 1/4"
DESMAGNETIZA DADOS, PUNZONES,
CORTADORES, Y OTRAS HERRAMIENTAS.

No. Stock

900-315|

IDEAL PARA RECTIFICADORAS O FRESADORAS
LA SUPERFICIE TIENE UN RECTIFICADO DE PRECISION
EL MAGNETISMO SE OBTIENE GIRANDO LA LLAVE

POLO GRUESQ
Diametro No. Stack
B MMC-0645

6" MMC-0636




TODAS LAS SUPERFICIES ESTAN ENDURECIDAS Y RECTIFICADAS
PERPENDICULARIDAD ¥ PARALELISMQO DE .0012" EN LAS
MORDAZAS Y .0008" EN LA BASE

CUERPO HECHO EN ACERO FORJADO

IDEAL PARA OPERACIONES VERTICALES Y

HORIZONTALES EN MAQUINAS CNC

TIENE UN DISENO MODULAR, PUEDEN SER

= JOMBINADAS CON OTROS MODULOS

tho-de
lo Mordaza

Longitud Max Fuerza  Altura
Total  Desujecion Total
12" 2,000 2 3/4"
13" 3,000 3 23/64" 7-223-050
16" 4,100 4 9/32"| 7-223-060
21" 4,500 4 61/64" 7-223-080

Na. Stock

7-223-040

PLANCHA'Y MORDAZAS TEMPLADAS Y RECTIFICADAS
PUEDE USARSE FIJA, QUITANDOLE LA BASE GIRATORIA
HECHAS DE HIERRQ DUCTIL DE LA MAS ALTA CALIDAD
BASE GIRATORIA GRADUADA A 360°

Ancho de Altra
luMorduzn ~ Apertura  Total Ho. Stack
4 3/8" 55/64" | 235-104
47/M16" 51/2" |235-105
57/16" 6 19/64" | 235-106
8 25/64" 7 5/8" | 235-108
a7/16" 81/2" | 235110
11 25/64" 9 1/4" | 235-112

BASE GRADUADAA 360° CON DOS TORNILLOS PARA FLIARLA
LAS GUIAS DE LA MORDAZA MOVIL
TIENEN UN FRESADO DE PRECISION

% Ancho de
la Mardaza

No. Stock

Ahura
Aperiura Total
35/32" 451/64"
347/64" 5 25/64"
4 59/64" 6 45/64"

619/64" 7 51/64"

7-202-005
7-202-010
7-202-015
7-202-020

HECHAS EN FUNDICION DE LA MAS ALTA CALIDAD
MORDAZAS TEMPLADAS Y RECTIFICADAS CON 50-60 HRC
BASE GIRATORIA GRADUADA A 360°
MAXIMA INCLINACION DE 90°
INCLINACION TRANSVERSAL DE 45°

ncho de
la Mardoza Altura Tatal No. Stock

MVU-2996

TODAS LAS SUPERFICIES ESTAN ENDURECIDAS Y RECTIFICADAS
CUERPQ HECHO EN ACERO FORJADO

IDEAL PARA OPERACIONES VERTICALES Y

HORIZONTALES EN MAQUINAS CNC

TIENE UN DISENO MODULAR, PUEDEN SER

COMBINADAS CON OTROS MODULOS

PARA SATISFACER TODAS LAS NECESIDADES

// h-— [

Ancha de
I Mordnza No. Stock

6" 235-126A

HECHAS EN FUNDICION DE LA MAS ALTA CALIDAD
MORDAZAS TEMPLADAS Y RECTIFICADAS

BASE GIRATORIA GRADUADA A 360°

MAXIMA INCLINACION DE 90°

Ancho de

la Morduza No. Stock
4" 235-174
6" 235-176

BASE GIRATORIA DE 360°, INCLINACION DE 45° POR LADO
LAS GUIAS DE LAMORDAZA MOVIL TIENEN
UN FRESADO DE PRECISION

Ancho de Altura
Y loMordoza  Aperturn  Total

No. Stock
4" 39/64" 545/64" |7-249-005
5" | 315/16" 6 21/32" |7-249-010
6" | 459/64" 77/8" |7-249-015

Pregunta
por nuestras




PARA TRABAJOS DE 3 EJES EN TALADROS, FRESADORAS, ETC
TODAS SUS SUPERFICIES SON RECTIFICADAS

BASE GIRATORIA HASTA 360°

GIRO LATERAL HASTA 45° EN AMBOS SENTIDOS

INDEXACION VERTICAL A 90°

MORDAZAS TEMPLADAS Y RECTIFICADAS

Ancha de Mordoza  Apertora  No. Stock
2" 2z M\VU-2994
3" 3 MV U-2995

LAS DOS PIEZAS AYUDAN A SUJETAR PIEZAS GRANDES,
ESTAHECHA DE HIERRO DE ALTA CALIDAD
LAS MORDAZAS ESTAN TEMPLADAS Y RECTIFICADAS

Ancha de
la Mordnza No. Stock
6" 235-126
8" 235-128

PRENSA RECOMENDADA PARA TRABAJOS
EN TALADROS Y FRESADORAS
MORDAZAS RECTIFICADAS Y ENDURECIDAS

Anchode  Aperfura  Max Fuerza
lo Mordoza  Moxima {Kgs) Na. Stock
4" 4" 5.200 | MVD-5379
| 5 5 7.000 | MVD-5380

MORDAZAS EN "V" PARA TUBOS,

LAS MORDAZAS PUEDEN GIRAR 360°,
DETENERSE A 45° O EN CUALQUIER POSICION
MORDAZAS ENDURECIDAS INTERCAMBIABLES

Ancha de Apertura Peso

lo Morduza Moxima [Kgs) No. Stock
4" 37/8" 23.140 278-004
5 4.3/4" 42200 278-005

PARATRABAJOS DE 3 EJES EN TALADROS, FRESADORAS, ETC
TODAS SUS SUPERFICIES SON RECTIFICADAS

BASE GIRATORIA HASTA 360°

RANGO HORIZONTAL DE 360°

EL TORNILLO CENTRAL ESTA CUBIERTO
EN LA MORDAZA MOVIBLE

DUREZADE MORDAZAS 55 + 3R

Ancho de Mordoza  Apertura  No. Stadk

2" 2" |MVU-5696

HECHA EN FUNDICION DE SEMI-ACERO
GRADUACION A 90°
SE PUEDE TRABAJAR HORIZONTAL O VERTICAL

Ancho d
ln nMcur?iuzeu MturaTotll Mo Stock

PRENSA RECOMENDADA PARA TRABAJOS
EN TALADROS Y FRESADORAS
MORDAZAS RECTIFICADAS Y ENDURECIDAS,

Andho de Peso

lo Mordaza  {Kgs) No. Stodk
3" 2.700 MVU-5386
4" 4.200 MVU-5387
6" 8.500 MVU-5388

MORDAZAS TEMPLADAS Y RECTIFICADAS
SUS MOVIMIENTOS SON EN X" YY"

Ancho de Apertura
loMordozn  Maxima  No. Stock
5" 5" GS-105
8" 6" GS-106




CONSTRUCCION PARA TRABAJQ PESADO
PINONES HECHOS DE ACERO ESPECIAL

Tanelodas Altura  Digmetro de
dePrensado deloPrensa  loMesa  No. Stock
1/2 10" 61/2" | 260-100
il 12" 8" 260-101
2 17" 13" 260-102
3 21172 15" 260-103
5 34" 18" VAR-5

HECHOS DE LA MAS ALTA CALIDAD DE ACERO AL CARBON
ENDURECIDOS POR INDUCCION, ACABADO NEGRO OXIDO

Medida Ho. Stack

116" 8-200-005
3/32" 8-200-008
1/8" 8-200-010
5/32" 8-200-015
316" 8-200-020
114" 8-200-030
b/16" 8-200-033
o- i 3/8" 8-200-035

r&—' A 8-200-040

MORDAZAS ENDURECIDAS, ACABADO CROMO Y NEGRQ

MORDAZAS ENDURECIDAS, ACABADO CROMO

Rango Ho. Stack

VARILLAS MOLETEADAS
74
Rango No. Stack

116" - /4" V4-410-000
1/16" - 3/8"  V4-410-004
5/32"-1/2"  V4-410-005
1/4" - 314" MTwW-0078
1/4"-11/8"  MTW-0079
3/4"-11/2"  MTW-0080

1"-21/2"

MTW-0089

5/32" - 1/4" V4-411-000
114" - 172" V4-411-010

IDEAL PARA SUJETAR PIEZAS PARA
FRESAR, RECTIFICAR, TALADRAR, O AFILAR
AVANCE LONGITUDINAL O TRANSVERSAL
MICROSCOPICO

Medida Avance Avance
dela Mesa  Longitudinal ~ Transversal
6"x12" 165MM 110 MM
6" x 18" 330 MM 150 MM

s
.

No. Stock

260-512
260-513

HECHOS DE LA MAS ALTA CALIDAD DE ACERO AL CARBON
ENDURECIDOS POR INDUCCION, ACABADO NEGRO OXIDO

Medida No. Stock

116" 8-100-005
3/32" 8-100-008
1/8" 8-100-010
5/32" 8-100-015
3/16" 8-100-020
114" 8-100-030
5/16" 8-100-033
38" 8-100-035
— " 8-100-040

TAMARO IDEAL PARA TRABAJOS PEQUENOS

ACABADO EN CROMO Y NEGRO
i
Rango No. Stock
1/4" V4-410-001
A 1/2" V4-410-002
[

MORDAZAS ENDURECIDAS, ACABADO CROMO

Rango No. Stock
116" - 1/4" MPT-0496
/4" - 1/2" MPT-0497




|| JUeeDDEMRAE

MORDAZAS ENDURECIDAS, ACABADO CROMO Y NEGRC
EL JUEGO INCLUYE 3 PIEZAS

No. Stock

17167 - 5/32"
5/32°- 114" MTW-0053
114 -1/2"

I | MANERAL LARGO TIPO "T" PARA MACHUELOS |I
MORDAZAS ENDURECIDAS, ACABADO CROMO Y NEGRO

o 1
Rango Largo No. Stock

5/32" - 1/4"| 13" MTW-0059
4" -1/2" | 13" MTW-0058

| Gibwensr ]
[ PIEDRA GRIS |

EXCELENTE PARA ESMERILAR TODO TIPO DE ACERO,
0 FORJADO, ETC.
USO GENERAL

" dove  Grono Diometro Espesor  Barreno o, Stock

16 46 6" 34 1" 16
23 60 6" 1" 1* 23
39 6 8 1" 1" 39
41 60 8" 1" 2 by 41

Qi

EXCELENTE PARAAFILADO Y RECTIFICADO
DE ACEROS TEMPLADOS Y RAPIDOS
PARA RECTIFICADORAS Y AFILADORAS UNIVERSALES

Oove  Grono Diometro Espesor Barreno Mo Stock

V 911 soOL 7 72 1" 911
917| 8oL 4" 1"1/2 1"1/4 917
—(334| GOK 4" 1"1/2 1"1/4 334

ACGESORIOS PARA HERRAMIENTAS

MANERAL TIPO "T° PRRA MACHUELOS
Ilmf‘L JATRACAY CHUCH :ii:u..uuﬂll

MORDAZAS ENDURECIDAS, ACABADC CROMO Y NEGRO
MATRACA REVERSIBLE, DOS VARILLAS
EL JUEGO INCLUYE 3 PIEZAS

RECOMENDAMOS NO USAR CUANDO COMIENCE A

SU USO ES EN TERMINADOS DE CUERDA

-y
i\ n @ FABRICAR UNA CUERDA DEBIDO A QUE

Chuck Grande Chuck Pequefio  No. Stock

5/32°- 104" | 14472 %" | MTW-0380
I I MANERAL PARA DADO
REDONDO

ACABADO E§§CROMO CON VARILLAS MOLETEADAS

/

Diometro

del Dado No. Stock
13/16" V4-400-005
4" V4-400-010
112" V4-400-015
27 V4-400-020
212" V4-400-025
3" V4-400-030
34" V4-400-035
4" V4-400-040

II RUEDA ABRASIUN
PIEDRA VERDE

EXCELENTE PARA ESMERILAR EL CARBURO DE TUNGSTENQ
METALES NO FERROSOS

Grono  Diomefro Espasor Barreno Mo Stock

80 &" 172" 114" 227
60 g" 34" 1" 228
60 6" 1" 1" 232
60 7" 172" 114" 240
60 8" 1" 1" 246

L M |
DRA)

EXCELENTE PARA RECTIFICAR SUPERFICIES
PLANAS Y CILINDRCAS
ENACEROS AL CARBON Y RAPIDOS

BLANCA

Uove  Grano Diomefro Espesor Barreno Mo, Stock

182| 60 6" 1" 1" 182
192| 46 7" 12 1"/4 192

NARANJA

Uove  Grano Diomefro Espesor Barreno Mo, Stock

80 7" 14" 1"1/4 185
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ZANCQ 6", ACABADO CROMO

Rango No. Stock
0.25 6-705-025
0.50 6-705-050
/ 0.75 6-705-075
I 1.00 6-705-100

LIGERQ, FACIL DE USAR

SE UTILIZA PARA REBABEAR ESQUINAS, AGUJERQS,
RANURAS Y TUBOS,

CUCHILLAS INTERCAMBIABLES PARA

MODELO TIPO “B” Y “E” DE ALTO RENDIMIENTO

Tipa Modela No. Stock

B | INTERCAMBIABLE | 360-100
E | INTERCAMBIABLE | 360-102
B PLUMA 360-104

LAS CUCHILLAS TIPO “B” ES PARATRABAJOS LIGEROS
LAS CUCHILLAS TIPO “E” ES PARA TRABAJOS PESADOS

Tipo Aplicacion No. Stock

B10 ACEROSA.V. 360-210
B20 BRONCE Y HIERRO 360-220
E100| VIDRIO ACERO TEMPLADO| 360-510
E200 BRONCE Y HIERRO 360-520

CERCA'DETI

en/nuesira

SUEURSRIL

ViR MORELOS 400
COL. SANTA CLARA
ECATEPEC EDO.MEX.

9699 9941+ 5699 9942

ecatepec@phase2.com.mx

Esta Sucursal fue inaugurada en el aiio 2004

Con la finalidad de acercarnos a nuestros dlientes,
cumpliendo asi con nuestro objetivo principal
brindarle un Servicio de Calidad con Mayor Rapidez.

Brindandole siempre nuestra mejor Afencion...

lOCAlIZACION




MARCADAS Y GRABADAS EN EL PORTA LLAVE 117 VLTS. FOCO STD.
LALLAVE ES FABRICADA EN CROMO VANADIO

No. Piezas No. Stock

9 TORKS | ALL-1050

10 ALLEN STD| ALL-1614 —MNo.Stock

9 ALLEN MM ALL-1510 VML-A
POSICIONAMIENTO DEL "ZERQ" RESOLUCION 0.005 MM

PRESELECCION

ENTRADAY RECUPERACION DE DATOS PARA MAQUINADOS
SELECCION DE 999 COORDENADAS SDM

SALIDA Rs232

FUNCIONES MULTIPLES DE MAQUINADOS

CONVERSION INC/ABS

SELECCION DE RESOLUCION

0.0005, 0.0001, 0.0002, 0.001,0.002, 0.005

PRESICION: +(5+5L/1 UU%Em
MAXIMA VELOCIDAD DE RESPUESTA 47"/SEG

R

% Posidion  Medida Medida
i ‘enlo Mesa en Pulgados  en Milimetros Mo. Stock

e X 12" 300 | 899-097

X 14" 350 | 899-099

X 16" 400 | 899-101

— ¥ 30" 750 |899-115
Ll Y 32" 800 |899-117
899-002 Y 36" 850 | 899-119

J TOTALMENTE AJUSTABLES A CUALQUIER POSICION
PUEDE SER US'I'lIJLIDZIREE%E%kRJREgSE% CUERDATIPO NPT, BOQUILLAY LLAVE, LONGITUD 12",
MAQUINA O PROCESO DE CORTE. Medida No. Stock
INCLUYE: TANQUE DE ALMACENAMIENTO, 14" VHK-1/4
CABLE DE CONECCION, BOMBA, i 7
MANGUERA FLEXIBLE, SWITCH DE ON/OFF 3/8 VHK-3/8
y ¥ VHK-1/2
S — d Boguillas
e | Medida No. Stock
| . 1" para manguera 1/4" 82027
L‘w Y para manguera 1/4" 82028
: ™~ — 13/4” para manguera %" 84050
: e Pinzas para ensamble y desensamble
HP Tangue Mo, Stock de manguera
1/8 16Lt | VWP-81 Medida No. Stack
— 1/4 36Lt | VWP-41 1/4” 26171
3/8 26176
1" 26172
ACEITE SINTETICO,NO SE TORNA BLANCO, MAYOR EFECTIVO PARA MACHUELEADO DE ALTA PRODUCCION
RENDIMIENTO QUE EL USO DE ACEITE SOLUBLE VEGETAL PROLONGA LA VIDA DE SU HERRAMIENTA

MODO DE APLICACION: IDEAL PARATODOS LOS METALES

POR CADA LITRO DE SOLUBLE 20 LITROS DE AGUA

Tipo Contenido Ha. Stock Litras
No. Stack
SINTETICO 5Lt | |40006-5
SINTETICO 20Lt| |40010-5 14 4oz | 10004E

1/2 160z 10016E

40005-5 1 320z 10128E |

— |SEMI-SINTETICO 5Lt
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PARA TRAZADO EN MOLDES, TROQUELES, DISPOSITIVO@
COLOR AZUL ACERD

Litros No. Stock

1 40015-7
1 | 40016-5
ll AUANCE AUTOMATICO |I

REVERSIBLE, CONTROL DE VELOCIDAD YARIABLE

PERMITE LA CORRECTA VELOCIDAD PARA UN CORTE CORRECTO
TORQUE 150 Lbs. AUTO APAGADO AL FINAL DEL CORTE
RANGO DE ALINEACION PULG/MIN 0-25
RESPUESTA DE AVANCE PULG/MIN 40

RADIO DE TRANSMISION DE ENGRANES DE 4:8:1

Rango de
Veloddad

0-140rpm

No. Stock
VPF -232

PARA FRESADORA EN R

CABEZA DE ANGULO DERECHQ

PARA FRESADORAS CON DIAMETROS
DE HUSILLO DE 85.7~86MM
ADECUADO PARA COLAS DE MILANO

No. Stodk

PAGINA B= i) HERRAMIENTAS DE CORTE

MARCADOR PARA METAL II

Color No. Stock
Verde 40000
Blanco 40001

Rojo 40002

Amarillo 40003

Plata 40004

Azul 40005
Negra 40006
Dorado 40007
Rosa 40008
Naranja 40009
Violeta 400010

lI SEGUETA PARA SIERRA CINTA II
ANGULO DE CORTE 12°,

TEMPLADA M-42 LOS DIENTES 8% COBALTG
DISPONIBLES EN LAS MEDIDAS QUE USTED NECESITE
DIENTE DE 8° ESPECIAL PARA SOLIDOS

- ~ Dientes large  Lorgoen
Ancho X Pugada en Pulgades Milimerros o, Stock

1/2 8A10 ap" 2250 1604
a4 8A12 3" 2360 | 2236
314 6A10 a3" 2360 | 2237
314 5A8 93" 2360 | 2238
314 4A8 93" 2360 | 59933
112 8A12 64" 1625 | 2232
172 8A10 64" 1825 2233
12 10A14 64" 1825 2234

.I AVANCE AUTOMATICO I I

REVERSIBLE, CONTROL DE VELOCIDAD VARIABLE

PERMITE LA CORRECTA VELOCIDAD PARA UN CORTE CORRECTO
TORQUE 150 Lbs. AUTO APAGADO AL FINAL DEL CORTE
RANGO DE ALINEACION PULG/MIN 0-25

RESPUESTA DE AVANCE PULG/MIN 40

RADIO DE TRANSMISION DE ENGRANES DE 4:8:1

Rango de
Velodidad

RIZONTAL CON SOPORTE II
RESADORA EN R-8

CABEZA DE ANGULO DERECHO

PARA FRESADORAS CON DIAMETROS
DE HUSILLO DE 140~170MM
ADECUADO PARA COLAS DE MILANO
1BOL HORIZONTAL

No. Stock

T

Na. Stock
VHA-R8



lequipo de MeLrologia que se encuentra

en esta seceidn, es de Ingenieria

Americana y puede contar con la
seguridad de que sus sistemas de medicion le
dard un resultado muy preciso en cualquiera de
sus modalidades y usos.

Esta linea representa un orgullo para Phase Il ya
quesu precision, la alta calidad , la delicada
ingenieria v su gran desempefio los hace
formar parte de el Poder de la Calidad.

UTILIZA UNA PUNTA DE 35°, PARA

| || DUROMETRO DE CARATULA SHOREA || |

PROBAR

PROPIEDADES SIMILARES.

PLASTICOS Y HULES, ASI COMO
g PRODUCTOS DERIVADOS CON
5

Lecturas

No. Stock

0-100

900-335

INSTRUMENTOS DE METROLOGIA

JBADOR DE DURE
JE BANC(
DISENADQ PARA MEDIR DUREZA DE METALES Y ALEACIONES
DETODACLASEéDUROS(}SUAVE&YASEANPLANDS REDONDOS
0 DE FORMA IRREGULAR

IDEAL PARA LABORATORIOS, TALLERES, DEPARTAMENTOS DE
INSPECCION, TRATAMIENTO TERMICO Y FABRICAS.

 |Especificaciones Técnicas

Maxima Carga....................... 150 Kgf
Rango de Carga: ..60, 100 y 150 Kgf
Rango de Carga Inicial: .......... 10 Kgf
Altura Maxima de Prueba: ....... 4 1/4”
Profundidad de Garganta: S 1
Medida de la Base: ..............7" X 18”
Altura Total: . —
Prof Max del Hm3|lln bﬂjO \a hase 27

NO. STOCK
900-330

(ARGA TOTAL BN KGF 60

PENETRADOR: DIAMANTE 120° BALIN DE 1/16"  DIAMANTE 120°
ESCALA DE PRUEBA: ROCKWELL A ROCKWELL B ROCKWELL C
ADECUADO PARA:  PRUEBADE METALES ACEROS

ACERO RECONOCIDOS ~ RECONICIDOS Y
CON DUREZAS FERROSOS Y TEMPLAD!
SUPERFICIALES ~ NO FRERROSOS DUREZA SUPERFICIAL

i PENETRADOR DE DIAMANTE N

REPUESTO PARA EL MODELO 900-330

900330-9440

|| PENETRADOR DE BALIN IH

REPUESTO PARA EL MODELO 900-330

NO. STOCK
900330-9441

PAGINA '~ o 1
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II DUROMETRO PORTATIL DIGITAL PARA METALES II

ESTE EQUIPO PUEDE REALIZAR PRUEBAS DE DUREZA, MEDIDAS QUE FACILMENTE Especificaciones Técnicas
PUEDE CONVERTIR A OTRAS ESCALAS. EL EQUIPO PUEDE SER CONECTADC P
ALAPC PARA UN MEJOR MANEJO DE INFORMACION. e Exactiud: ..o - 0.5% (L=800 referido,
exacmud repetibilidad: +/- unidades 4L)
+ Rango de medicion: ........ de acuerdo a escala seleccionada
¢ Materiales a verificar: . B . acero de molde,
NO. STOCK acero de herramlenta acero inoxidable,
PHT-1800 Hierro colado gris, hierro colado nodular,
Aleaciones de Aluminio, Latén, broncey cobre.
* Bateria: . tlpo alcalina AA (2)
. Temperatura de funcmnamuento snnmsma 10k 2F
* Dimensiones: 150 x 74 x32 mm.
¥ PESS s essassseerermes: DASOAMOS

II DUROMETRO PORTATIL DIGITAL PARA METALES II

ESTE EQUIPO PUEDE REALIZAR PRUEBAS DE DUREZA, MEDIDAS QUE}FACILMENTE
PUEDE CONVERTIR A OTRAS ESCALAS. EL EQUIPO MUESTRAAUTOMATICAMENTE D Especificaciones Técnicas
EN SU PANTALLA LAS MEDICIONES REALIZADAS Y EL PROMEDIO DE LAS MISMAS.

* Exactitud: .............. +/- 0.5% (L=800 referido, exactitud
repetibilidad: +/- unidades 4L)

NO. STOCK * Rango de medicién: ........ de acuerdo a escala seleccionada
PHT-25000D * Materiales a verificar: ............ acero de molde, acero de

herramienta, acero inoxidable,
Hierro colado gris, hierro colado nodular,
Aleaciones de Aluminio, Laton, broncey cobre.

* Bateria: .. upn alcalina AAA(2)
s Temperatura de funcnonamlenio ..5-104 °F
* DIEASIONEE s s 108x62x25 mm.
¥ BRSO e e e avamsssa e L OAMOS:

II DUROMETRO PORTATIL DIGITAL PARA METALES II

ESTE EQUIPO PUEDE REALIZAR PRUEBAS DE DUREZA, SIENDO ESTAS PRUEBAS

NO-DESTRUCTIVAS, YA QUE ESTE DURCMETRO NO DEJA MARCA SOBRE LA | | Especificaciones Técnicas
SUPERFICIE VERIFICADA . EL EQUIPO SE PUEDE CONECTAR A UNA PC PARA UN
MEJOR MANEJO DE LA INFORMACION GENERADA. * ToleranCias .ouwwmmisonssss +/- 3.0% del promedio del valor
. de referencia del block patrén con un minimo de 5 lecturas .
* Rangodemedicion: ..........de acuerdo a escala seleccionada
m * Materiales a verificar: .................... acero de molde, acero
MET-LU1A de herramienta, acero inoxidable,

Hierro colado gris, hierro colado nodular,
Aleaciones de Aluminio, Laton, broncey cobre.

* Bateria: ... reeisenneene . RECArgable
[—] * Temperatura defunmonamlemo ..9-104 °F
g ® DIMENSIONES: ...ovovvvvereeeiereseeeeeea, 145 % 80 x 40 mm.
-3 * PESOL it sieees. B0 QTAMOS.
=
E
Lo II DUROMETROS SHORE PORTATILES DIGITALES PARA PLASTICOS II
L
= ESTOS EQUIPOS REALIZAN PRUEBAS DE DUREZA EN ELASTOMEROS Y PLASTICOS.
e TANTO SUAVES (SHORE A) COMO DUROS (SHORE B) ESTO DE ACUERDO AL [ ] Especificaciones Técnicas

TIPO DE MATERIAL POR VERIFICAR.

= = . . ¢ RANGOUOMBGN, s A0 HSA
= * Desviacién: .. e €1%H
g * Resolucion: ... .0H
~ NO. STOCK « Repetibilidad: ............cc...... = 2[]-90 HS HS<+;’ ﬂgrado
- RS | . Equipo conforme a normas ASTM D-2240, 1SO 7619, DIN
ﬁ PHT-975 SHORE D - . . 33903,
P * Estadisticas: .............medida, valor minimo, valor, maximo,
Lo No. de casos y desviacion.
— * Usa 4 baterias alcalinas tipo AAA.
— * Indicador de bateria baja.
=
'}
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II MEDIDORES DIGITALES DE RECUBRIMIENTOS II

ESTOS VERIFICADORES PORTATILES SON PARA MEDIR FACILMENTE
RECUBRIMIENTOS DE PINTURA, CROMO, GALVANIZADO, ZINC Y OTROS, SOBRE
SUBSTRATOS FERROSOS Y NO FERROSOS, ADEMAS TENEMOS UN MODELO
CON EXTENSION PARA ESAS AREAS QUE NO SON DE FACIL ACCESO.

NO. STOCK

PTG-3500

NO. STOCK
PTG-3550
II MEDIDOR DIGITAL DE ESPESORES II

ESTE VERIFICADOR ULTRASONICO DISENADO PARA MEDIR

EL ESPESOR DE MATERIALES METALICOS Y NO METALICOS
TALES COMO ALUMINIO, AGEROS, PLASTICOS CERAMICA VIDRIO
Y MUCHOS MAS. SIENDO ESTAS PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS.

II MEDIDOR DIGITAL DE ESPESORES II

ESTE VERIFICADOR ULTRASONICO DISENADO PARA MEDIR EL ESPESOR

DE MATERIALES METALICOS Y NO METALICOS TALES COMO ALUMINIO, ACEROS,
PLASTICOS, CERAMICA VIDRIO Y MUCHOS MAS. ADEMAS CUENTA CON ENTRADA
A PG PARA UN MEJOR MANEJO DE LA INFORMAGION.

IN  /uS (o]

iEEE]

NO. STOCK
uUTG-2800

INSTRUMENTOS DE METROLOGIA

Especificaciones Técnicas

Rango de medicion: ................ 0-2000 um max. o 0-80 mils
Resolucion:0.1um/0.01mils (0-99p m) o 1um (sobre 100pm)
Exhibicion: ................4 digitos (altura del digito = 10mm/0.4 )
Area de medicion minima: .. 0.2"x0.2" (5mm x 5mm)
Radio de curvatura minima: ...............Convexo: 0.12"(3mm)
Concavo: 1.2" (30mm)

Espesor minimo del substrato: ....... Ferroso: 20 mils (0.5mm)
No ferroso: 2 mils (50 um)

Calibracién: ............ Calibracién cero y Calibracion de la hoja
Temperatura superficial maxima del objeto de prueba: 302°F

(el tiempo del contacto maximo es 2 segundos)

Fuentedeenergia: ...........ccccccevveeneneen.. 4 batterias del AAA
DHENSIONEET cosvnrmenmsmme s 161x69x 32mm
PESO. o 260g

Especificaciones Técnicas

511 T ——
Unidad de medida: ....
Rango de medicion: ..............

ceevenennnn. LCD grande  de 4 digitos.
coeeen. 0,001 0.1 mm
s 0.03 - 8 en acero

con dispositivo estandar.

Exactitud: ..o +-0.1mm
Rango de velocidad de la sonda: ............ 1640- 29.527 ft/s
(500 - 9000m/s)

Temperatura de funcionamiento: ..............ccc..... 32-122 °F
(-5a40 °C).

FrecUBNCIa: ...ccoiiiiii e 5MHz
Fuente de alimentacion: ...... Baterias alcalinas AA (2 piezas)
Dimensiones: .......ccceeeeiemereeee e 161x 69 x 32 mm
T R 300g

Especificaciones Técnicas

1017 1 ———— LCD grande de 4 digitos con luz
Unidad de medida: ..........c.oooecieeiiineenne 0.001"/0.01mm
Rango de medicién: ... 0.02 - 12° en acero
con dispositivo estandar.

Precision: ..........ccoceeeveeieneeennn. - (0.5% espesor +.0017)
Rango de velocidad de la sonda: .............. 3280-32805 ftis
(1000-9999m/s)

Temperatura de funcionamiento: .... 32-122°F (-5a40 C).

FrecUBNECIal ...ovee e 5MHz
Memoria: ... . 20 Grupos (100 files / grupos)
Salida: oo USB
Fuente de alimentacion:.. Baterias alcalinas de AA(2 piezas)

150x74 x 33 mm

Pesol caean
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II RUGOSIMETRO PORTATIL II

ESTE VERIFICADOR DE ASPEREZA MIDE EN LOS PARAMETROS DE RAY RZ
PRINCIPALMENTE PARA PARTES PLANAS DE UN FACIL FUNCIONAMIENTO. [ ] Especificaciones Técnicas
PARA TALLERES DE MAQUINADO ASi COMO DE LABORATORIOS.

* Pardmetro de aspereza: ....................... Ra (IS0), Rz (DIN)
+ Rango de medicion: ............ Ra: 0.05-10.0um/Rz 0.1-50pm
+ Longitudes del atajo: ............... 0.0009in, 0.03in, 0.09in.
® FIO. e Analogode RC
* Longitudde trazado: ........cccoeeviiieeeeeeiiines 0.23in (6 mm)
* Velocidad de trazado: ............ 0.04in/seg. (1.0mm/seg.)
NO. STOCK ¢ Exactitud: ......coooeeeenn ... Conforma la clase 3 del 1SO
* Aguja de la recoleccion: ..., Piezoelectrico
SRG-1000 ® SENSOM .oiiiiiieieeeieiiiiiieaieeee Tipo diamante de 10um
» Temperatura de funcionamiento: ........... 32-104°F (0-40°C)
¥ Energigicawemnnmanas baterias 3.6v/2xNiMh.
Phase]]: * Cargador: . cenroerennnn C.CL OV
i * Dimensiones: 125 %73 x 26 mm
| Suiace ',{.',T'(].Ellj‘”,‘:“ Tester P o T e T 200g
I I RUGOSIMETRO PORTATIL II
ESTOS VERIFICADORES DE ASPEREZA SON DISTINGUIDOS POR UN NIVELALTO Especificaciones Técnicas
DE LA EXACTITUD, PARAMETROS MULTIPLES Y SIMPLICIDAD DE FUNCIONAMIENTO.
LAS LECTURAS SUMAMENTE SENSIBLES Y MUY EXACTAS DE ESTE VERIFICADOR | * Parametrode aspereza: ... Ra, Rz, Rg, Rt
DE PHASEIl OFRECE ViA LOS PARAMETROS DE ASPEREZA DE SUPERFICIES * Estandares: ... v ISO/DINAIIS/ANSI
MULTIPLES, RA, RQ(RMS), RTY RZ. + Sistema de medicion: .................... Metric um, Imperial j inch
+ Resolucion en Display:
+-40 pm = 0.002 pm
SRG-4000 +-80 Em =0.004 Em
* Rangode medicion: .............c.cc.o...... R, RQ: 0.005-16.0 pm
Rz, Rt: 0.02-160 pym
SUrcicn ootz Tigre ® SeNSOM .o Tipo diamante de 5 pm
; ara-anoa & BRgllb-delBensor s 90°
* Fuerzade contacto: ......... 4mN (0.4gf)
¢ Longitud de trazo (prueba): ..........ccoc..... 1.3mm-17.5mm
== ® Filbro: e RC, PC-RC, GUASSIAN, D-P
®! Dot venomsmersemn Diamend tip radius 5 pm
* Energia: .. crveerreesniesneneeee . Batera Li-lon
. Temperatura de operacwon ............. 5-40°C
o: DIMENSIBNES! suevmenrmemmen 139 x 56 x 48 mm
8 PER0T v covsmin s s s TR T 4509

II VERIFICADOR DIGITAL DE VIBRACION II

(=]
=
g ESTE VERIFICADOR SE USA PRINCIPALMENTE PARA EL MANTENIMIENTO = . ’

PREVENTIVO EN INSTALACIONES Y MAQUINARIA. MIDE LOS PARAMETROS DE |:| Especificaciones Técnicas
o VELOCIDAD, ACELERACION Y DESPLAZAMIENTO
g * Aceleracion: ........... Valoralto: 0.1 -200 m/s or 0.3-656 ft/m/s
g NO. STOCK * \elocidad(RMS): .....cccooovvvvevneee. RMS: 0.1-400 (mm/s)
— DVIVI-1000 o 0.004-16.0 inch/s
[ =] * Desplazamiento: ............alcance méaximo 0.001-2.0(mm)
e o 0.04-80mil
&= ® RPM: oo, 5-100,000 r/rmin,
[ =] * Frecuencia: .........ccoceveinninenn. 0.1 = 10KHz
8 ¥ RBEHIIGION! womseememremamnrsennmnens: <6%
I~
o~
o~
(4=}
o
[ Xy ]
[ Ko=)
—
o
@
[
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TORNO PARALELQO 16" X40”"

CONTROLES MRESTROS

ESPECIFICARCIONES TECNICAS

OTROS MODELOS...

Madelo BTX 1440 BTX 1B40
Volteo 14" 18"
Distancia ente Puntos 40" 40"
Paso de Barra 3 1/8" 31/8"

) ﬁ::i“ MAQUINARRIR www.phase2.com.mx
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- ESPECIFICACIONES TECNICRS

VOLTEO 14

VOLTEO SOBRE ELCARRQ  7-5/8"
VOLTEO SIN ESCOTE ~ 23-5/8"

DISTANCIAENTRE PUNTOS 40"

NARIZ DEL HUSILLO PRINCIPAL ~ D1-8
PASO DE BARRA 1 1/2" (BOMM)
CONO MORSE DEL HUSILLO ~ MT #7
CONO MORSE CON CAMISA ~ MT #4
RANGO DE VELOCIDADES DEL HUSILLO 42 -1300 RPM
No. DE VELOCIDADES DEL HUSILLO 12

RECORRIDC MAX DEL CARRO LONG 9" (230MM)
RECORRIDO MAX DEL CARRO TRANSY 4" (100MM)
DIMENSIONES MAX DE LAHERRAMIENTA 1" X 1"

RECORIDO DE LA CANA DEL CONTRAPUNTO 5 (130MM)
CONO MORSE DEL CONTRAPUNTQ ~ MT #4

ANCHO DE BANCADA 8" (200MM)

SISTEMA  PULG/METRICO

CUERDAS STD  13/8-72TPL
#DE PASOS 61

CUERDAS METRICAS 05 - 20MM o
#DEPASOS 24 j
CUERDAS MODULARES ~ 3-1/4 - 96D P. € A
#DEPASOS 45 ) [») AAO
CUERDAS DIAMETRALES 25 - 10MM A .Y
#DEPASOS 24 \ -
AVANCES LONGITUDINALES ~ 0.0015" - 0.0913" 6.(1.

PAGINA — g3 MAQUINARIR www.phase2.com.mx
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VOLTEO:

DISTANCIA SOBRE CARRO:
DISTANCIA ENTRE PUNTOS:
DIAMETRO DE GARGANTA:
(PASO DE BARRA)

MOTOR PRINCIPAL
8 VELOCIDADES
SERVOMOTORES EN X y Z:

CONTROL ELECTRONICO DE VELOCIDAD
DEL CABEZAL (INVERSOR)
TORRETAAUTOMATICA DE 4
HERRAMIENTAS (OPCIONAL)

BOMBA PARA LIQUIDO DE CORTE
LAMPARA

CAJACERRADA LUBRICADA

POR BANO EN ACIETE

GUIAS TEMPLADAS Y RECTIFICADAS
CABINAPROTECTORA

CAJA DE HERRAMIENTAS (BASICA)
CHUCK DE 3 MORDAZAS DE 6"

330MM. (13")
BOMM (6.3")
750MM (30°)
38MM (1 1/2")

3HP
70-1255mpm
17 IB-INDC

PAGINA. g MAQUINARIR www.phase2.com.mx
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CURSO BASICO 16 HRS
CENTROID

INSTALACION



FRESADORA CNC YMC 7545 @
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ESPECIFICRCIONES TECNICAS
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MEDIDA DE LA MESA:
CAPACIDAD DE CARGA:
RANURAS (T SLOT):

AVANCE EN X:

AVANCE EN Y:

AVANCE EN Z:

VELOCIDAD MAXIMA:

CONQ:

MOTOR:

XYyZ:

DIAMETRO DE CANON:
CENTRO DEL HUSILLO A LA CARA DE COLUMNA:
COLQCACION DE EXACTITUD:
REPETIBILIDAD:
DIMENSIONES:

PESO DE LA MAQUINA:

CONTROLADOR FANUC

HUSILLOS DE BOLA DE ALTA PRECISION X,Y y Z
BOMBA DE LUBRICACION

BOMBA DE REFRIGERANTE

GUARDAS PARA MESA(TOLVA)

GUARDAS PARA GUIA

BANDEJA DE VIRUTA

RULETADE 12 HERRAMIENTAS

1370 X 330MM
300 Kg

16 X 3 MM

750 MM

450 MM

400 MM

40-6000 rpm
BT40

75HP
SERVOMOTOR 1
2120

450 MM

+ 0.015MM

+ 0.008MM
2200X1900X 2100 MM
2600Kg

B T N
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MINI TORNO 5 x 10°

'VOLTEO SOBRE BANCADA | 7" (180 MM)
DISTANCIA ENTRE PUNTOS | 14" (350 MM)
ESPECIFICACIONES TECNICAS e
s _ . PASO DE BARRA | 25/32" 20 MM
. A |9 (10 WM) RECORRIDO MAX DEL CARRO TRANSV [ 2 172" (85 MM)
RECORRIDO MAX DEL CARRO LONG | 2 5/32" (55 MM)
AVANCES LONGITUDINALES | 0.1- 0.2 MM
'VELOCIDAD VARIABLE DEL HUSILLO [ 100-3000 RPM
CUERDAS IMPERIALES | 12-52 TPIEN 18 PASOS

VOLTEQ SOBRE BANCADA

DISTANCIA ENTRE PUNTOS
CONTRAPUNTO

PASO DE BARRA

RECORRIDC MAX DEL CARRO TRANSY
RECORRIDO MAX DEL CARRO LONG
VELOCIDAD VARIABLE DEL HUSILLO
AVANCES LONGITUDINALES

CUERDAS IMPERIALES

CUERDAS METRICAS

7" (180 MM)
12"(300 MM)

MT-2

20 MM

21/2" (85 MM)

25/32" (55 MM)

100-2500 RPM

0.1-0.2 MM

12-52 TPI EN 18 PASOS
0.4-2.0 MM EN 10 PASOS

CUERDAS METRICAS | 0.4-2.0 MM EN 10 PASOS

» ‘_j,”'

phase 11
Motal it

VOLTEO SOBRE BANCADA
DISTANCIA ENTRE PUNTOS
PASQ DE BARRA

CONO MORSE DEL HUSILLO
VELOCIDAD DEL HUSILLO (6 VEL)

AVANCE LONGITUDINAL
ZANCO DEL AREA DE CORTE
CUERDAS METRICAS

# DE PASOS

CUERDAS IMPERIALES

# DE PASOS

CONTRAPUNTO

MOTOR

PESO

10" (210 MM)

16" (400 MM)
25/32" (20 MM)
MT-3

60 Hz 160-2470 RPM
50 Hz 125-2000 RPM
0.10.2 mmirev (0.0039-0.01")
9/16" x 9/16"
0.4-3MM

12

10-44/25.4 MM

8

MT-2

374" 550 Kw
118 Kgs




MEDIDA DE LA MESA

CONO DEL HUSILLO

ALIMENTACION DE LABROCA

MAX INCLINACION DE CABEZA EN LONG.
MAX INCLINACION DE CABEZA EN TRANSV.
VELOCIDADES

AVANCE LONGITUDINAL DE LA MESA
AVANCE TRANSVERSAL DE LA MESA
AVANCE VERTICAL DE LAMESA

# SLOTS Y ANCHO
DISTANCIAENTRE SLOTS

CARRERA MAX DEL CARNERO
ANGULO DEL CARNERO
MOTOR DEL CARNERO

RPM.

MOTOR DE LA BOMBA P/SOLUBLE
PESO

PAGINA. g4 MAQUINARIR www.phase2.com.mx
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8"% 36" (200 x 910 MM)

R-8
5/8" (15 MM)

8 100-3500 RPM.

24" (610 MM)
912" (240 MM)
14" (350 MM)

3 X 58"

65 MM

10° (250 MM)
0P

1.0 KW/1 HP

50HZ 600/2830 RPM
B0 HZ 800/1700 RPM
112 HP

750 Kgs

Modelo

Medida de la Mesa
Cono del Husillo
Velocidades

Motor

MTX 942T
9" X 42"
R&

16

3Hp

ESPECIFICACIONES TECNICRS




VERTICHLES

FRESF’IEIGRFI Vﬂ'i,"l'lﬂ'-'ﬁ-

Modelo
Medida de la Mesa
Cono del Husillo
Velacidades

~  Motor

MTX-949VS MTX-949T
9" X 49"

9" X 49"
R8
VARIABLE
2 HE

R8
16
3HP

MTX-849TVS
9" X 49"

R8
VARIABLE
3HP

MEDIDA DE LA MESA

CONO DEL HUSILLO
VIAJE TRANSVERSAL

ALIMENTACION DE LABROCA | 5

MAX INCLINACION DE CABEZA EN LONG.
MAX INCLINACION DE CABEZA EN TRANSVY.
VELOCIDADES

VELOCIDADES VARIABLES

AVANCE LONGITUDINAL DE LA MESA
AVANCE TRANSVERSAL DE LAMESA
AVANCE VERTICAL DE LAMESA

# SLOTS Y ANCHO

DISTANCIA ENTRE SLOTS

CARRERA MAX DEL CARNERO
ANGULO DEL CARNERO
MOTOR

RPM.

10" x 54 (250 X 1370 mm)

R-8
1/2"17 1/2" (45-445 MM)

90° +/-

45° +/-

16 78-4800 RPM
70-4200 RPM

36" (914 MM)
16" (400 MM)
16" (400 MM)
3% 508"
2 9/16" (65 MM)

19" (480 MM)

1700-3400
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EH MONTERREY

maquinaria

j ! de gran tradicion Industrial,
_~ anivel nacional e
Internacional, en la que
Phase Il se hace presente
B! desde el 2007.

' Con la misma calidad de
nuestros servicios y productos.

Esta sucursal funciona como un amplio centro de
distribucion que se encarga de atender a toda la

Region Norle del Pais. Dando asi la oporlunidad
de continuar demostranda el Poder de la Calidad

Av. Felix U. Gomez 3200
Col. Moderna, Monterrey, NL.

phase2monterrey1 @ hotmail.com
01(81) 8008 3192 Fax 01(81) 8331 9197

tel: 01 55 36227000 fax: 01 55 5319 4000
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CAPACIDAD DEL TALADRO

GIRO

CARRERA DEL HUSILLO

DISTANCIA DEL HUSILLO A LA BASE
DISTANCIA DEL HUSILLO A LA MESA
MEDIDAS DE LA MESA

MEDIDA DE LA RANURA"T”
INCLINACION DE LA MESA

CONO DEL HUSILLO

DIAMETRO DE LA COLUMNA
NUMERO DE VELOCIDADES

R.P.M. (60 Hz)

MOTOR

ALTURATOTAL

MEDIDAS DE LA BASE

PESO APROXIMADO (kgs)

BANDAS

ESPECIFICACIONES TECNICRS

12" 13mm
185mm
50mm
300mm
220mm
165 x 162mm
8 mm
2ahe
JT33
47mm
5
636-3165
1/3CF/110V/60 CICLOS/1 FASE
570mm
178 x 140 mm
2
1

I



ESPECIFICRACIONES TECNICRS
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DIAMETRO DE PIEDRA 5" X 5/8" X 5/8"
- RPM. 60 CICLOS 4500-6000 rpm

DIAMETRO DE PROFUNDIDAD 1940
X TAMANQ DE LAPIEDRA 1" X 3/8" X 1/4"
R.PM. 20000 - 13500rpm
HP 112
LONGITUD DE LACAMAEN EL TORNO  4-6

4 g o : :. DIAMETRO DE PIEDRA 5" X 5/8" X 5/8"
LA - : ¢ R.PM. 80 CICLOS 4500-6000 rpm

DIAMETRO DE PROFUNDIDAD  19-40
TAMANQ DE LAPIEDRA 1" X 3/8" X 1/4"
RPM. 20000 - 13500rpm
HP /4
LONGITUD DE LA CAMAEN ELTORNO MENORDE 4

ESPECIFICRCIONES TECNICAS

ases.com.mx




Fraccion

HERRAMIENTAS

Coite Lﬂmm M@dﬂ@m h@@@@@ﬁﬂ(ﬁb Mfwﬁﬂ]’OU(]@]ﬁél

MAQ

TABLA DE CONUERSIONES
E PULGRDAS A MILIMETROS

PULGADAS mm
Fraccion Decimales Milimetros

www.phase2.com.mx




CortelCanburolMedicion

MAQ

) Medidas Medidas Medidas Medidas
Decimales M r es Decimales  Medidas Decimales  Medidas Decimales  Medidas Decimales

15 : &.50mm : 5 . 39/64
1.35mm ) ' . 4.60mm . I . 8.20mm . 15.50mm
54 ; : 14 ; &.60mm ! 2.00mm : 5/5
1.40mm ; : 13 ; G ; T ; 16.00mm
1.45mm : : . 4.70mm . &.70mm . 2.10mm . 41/64
1.50mm : : 4.75mm ; 17/64 : 23/64 : 16.50mm
53 ; : 316 ! 6.75mm . 9.20rnm . 21/32
1.58mm ; 2.90mm \ | 4.80mm : H : 2.25mm ] 17.00mm
1114 i 32 ; 12 ; &.80mm : @.30rmm : 43/64
1.40mm | 3.00mm 2 1l : 6.90mm : u . 11116
52 ! 31 i 4.90mm : | 5 2.40mm 5 17.50mm
1.65mm i 3.10mm ; 10 : 7.00mm : 2.50mm . A5/64

1/8 . G . J . 3 . 18.00mrm
3.20mm : 5.00mm ; 7.10mm : v : 23/32

8 K ; 9.40mm ; 18.50mm

5.10mm : B/32 ) 2.70mm ; A7/64

7 ; 7.20mm : .75mm : 19.00mm

13/64 . 7.25mm . 2.80mm . 3/4

& ; 7.30mm : W ; A9/64

5.20mm : L ; 2.90rmm : 19.50mm

5 . 7.40mm . 25/64 ; 25/32

5.25mm : M : 10.00mm . 20.00mm

5.30mm : 7.50mm ) X . 51/64

4 . 19/64 . b4 ’ 20.50mm

5.40mm i 7.60mm : 13/32 ! 1316

2) . N . iz ’ 21.00mm

5.50mm ; 7.70mm i 10,80mm 53164

7/32 ’ 7.75mm ; 27/64 ; 27/32

5.60mm . 7.80mm . 11.00mm . 21.50mm

2 : 7.20Mmm : 76 ; b&/64d

5.70mm : 56 : 11.80mm . 22.00mm

5.75mm . 8.00mm . 29/64 ’ 7/8

1 ; Q : 15/32 : 22.50mm

5.80mm . 8.10mm . 12.00mm . 57164

4.00mm : 5.90mm ; 8.20mm i 31/64 : 23.00mm
21 A P ; 12.80mm . 29/32
20 . 15/64 . 8.25mm . 1/2 : 59/64
4.10mm ) 6.00mm : 8.30mm : 13.00mm . 23.50mm
4.20mm . B ; 21764 i 33/64 : 15/16
19 . &.10mm . 8.40mm . 17/32 ” 24.00mm
4.25mm : c ; Q / 13.80mm . 61/64
6.20mm . 8.50mm . 35/64 : 24.50mm
D ; 8.60mm . 14.00mm . 31/32
6.25mm : R : Q6 : 25.00mm
6.30mm . 8.70mm . 14.50mm . 63/64
l& ; 11/32 ; 37164 5 1"
1/4 ' 8.75mm : 15.00mm
1.30mm . 2, T . : &.40mm . 8.80mm . 19/32
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Tabla de Brocas Recomendadas para Machuelear

Machuelo Fraccional Machuelo Milimétrico Machuelo Numérico
Medida Medida  Medida Medida Medida Medida Medida Medida
Machuelo Cuerda Broca Machuelo Cuerda Broca Machuelo Broca Machuelo Cuerda Broca

1/16-64 NS 3/64 3/4-16 NF 11/16
1/8-40 NS 38 7/8-9 NC 49/64
1/4-20 NC 7/8-14 NF 13/16
1/4-28 NF 1'-8 NC 7/8
5/16-18 NC 1"-12 NF 29/32
5/16-24 NF 1'-14 NF 15/16
3/8-16 NC 11/8-7 NC 63/64
3/8-24 NF 1/8-12 NF 13/64
7/16-14  NC 1/4-7 NC 1 7/64
7/16-20  NF 1/4-12 NF 111/64
% -13 NC 3/8-6 NC 113/64 7.00%1.00 6.00mm
e -20 NF 3/8-12 NC 119/64 8.00x1.25 6.80mm
9/16-12 NC Va6 NC 111/32 . @.00x1.25 7.80mm
10.00x1.50 8.60rmm
11.00%1.50 9.60mm
12.00x1.75 10.50mm
14.00x2.00  12.00mm
16.00x2.00 14.00mm
20.00x2.50 17.50mm

1.00x0.25 0.75mm 3/64
1.60x0.35 1.25mm 53
2.00x0.40 1.60mm -/« 53
2.50x0.45  2.00mm 50

3.00x0.50  2.50mm 4=
46

45

3.50x0.60 2.20mm
4,00x0.70 3.30mm
4,50x0.75 3.75mm
5.00x0.80 4.20mm
6.00x1.00 5.00mm

5/8-11 NC
5/8-18 NF
11/16-17 NS
11/16-16 NS
3/4-10 NC

5/8-5l NS 129/64
3/4-4  NC 19/16
7185 NS 111/16
-4 % NC 1 25/32

1
1
1
1
1
1
@/16-18 NF 1%-12 NF 127164
1
1
1
QI\

e

Machuelo p/ de Agua, Tubo y Gas
Medida  Medida Broca Equivalente Medida Broca Equivalente
Machuelo NPT Decimal NPS Decimal

1/8-27 R 3390 S
1/4-18 7116 A375 | 29/64
3/8-18 37/64 D781 | 19/32
Vo= 23/32 7188 | 47/64
3/4-14 59/64 9219 | 1516
1-11% 1-5/32 1.1662 | 1-3/16
11/4-11%| 1-1/2 1.5000 | 1-33/64
1'4-11% | 1-47/64  1.7344 | 1-3/4
2-11% 2-732 22188 | 2-7/32
22 -8 2-5/8 2.6250 | 2-21/32
3-8 3-1/4 3.2500 | 3-9/32
3% -8 3-3/4 3.7600  3-25/32
41250 | 4-9/32

ADALAJARA CUAUTITLAN ECATEPEC IZTAPALAPAMONTERREY @
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ENTREGA A DOMICILIO
HERRAMIENTAS  SINCOSTO EN ARER METROPOLITANA
ﬁﬁe Radign aﬁ;eStI)riochar'bAuro ﬂetri)loﬁ mms m 24' Illls nm m nmlnlm

CALIDAD Y GARANTIA EN NUESTROS PRODUCTOS
MAS DE 5000 PRODUCTOS EN STOCK DISPONIBLE




SUGURSALES

Av. 8 de Julio 556 casi esq La Paz
Col. Mexicalizingo, Guadalajara, Jalisco

nuadalajra@phase2.commyx  01(33) 3658 0380 Fax 01(33) 1200 2754

Av. 16 de Septiembre 360 B
Col. El Partidor
Cuautitian de Romero Rubio, Edo. Méx.

cuautitlan@phase2.com.my 01(55) 5870 D063 Fax 01(55) 5672 2042

Via Morelos 400 Local Cy D
Col. Sta. Clara, Ecatepec, Edo. Méx.

ecalepecc@phase2.com.mx 01(55) 5699 9941 Fax 01(55) 5699 9942

Calz. lgnacio Zaragoza 574 Local 4
Col. lgnacio Zaragoza, México, D.E.

itapalapacphase2.com.mx 01(55) 2456 5661 Fax 01(35) 5785 7730

Av. Felix U. Gomez 3200
Col. La Moderna, Monterrey, Nuevo Ledn

phaseZmonterrey1 @hotmail.com 01(81) 8008 3192 Fax 01(81) 8331 9197

Av. 16 de Septiembre 509 Local E

Fracc. Ind. Alce Blanco, Naucalpan Edo. Méx.

phaseZnaucalnanc@hotmail.com  01(35) 5359 2245 Fax 01(55) 5358 4109

CORPORATIVO

Calle A No. 4
Esq. Antigua Calzada de Guadalupe
Col San Marcos, Azcapotzalco Mexico, D.F. C.P. 020 U

TEL 01(33] 3622 7000
FAK 0159153194000

phase2_1@hotmail.com

ENTREGA A DOMICILIO

SIN COSTO EN AREA METROPOLITANA
ENTREGAMOS EN 24 HRS A TODA LA REPUBLIGA
CALIDAD Y GARANTIA EN NUESTROS PRODUCTOS
MAS DE 5000 PRODUCTOS EN STOCK DISPONIBLE

HIERRANIENIPAS

corte medicitn accesoios cabure metralo

MAQUINARI A
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